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ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ МОЩНОСТЬ ЗАВОДОВ 
ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ СМ 






На основе разработки выходящих в США каждые три года справочников-указа¬ 
телей металлургических заводов США и Канада - 'Ulrsotory of iron and steal 
worts of the united statee and canada -можно составить достаточно полное 
представление о производственной мощности черной металлургии США в настоящее 
время и об основных технических сдвигах, происшедших в этой области за после¬ 
военный период 1 '. 

За послевоенное пятнадцатилетие (с I/I-I945 г. по I/I-I960 г.) мощность 
заводов США возросла по производству чугуна на 26,5 млн.т, а по выплавке ста¬ 
ли - на 48,2 млн.т. Среднегодовое изменение (прирост или уменьшение) мощнос¬ 
ти составило по периодам, млн.т: 



Чугун 

Сталь 

Предвоенное пятнадцатилетие 

- 0,25 

+ 0,9 

Период второй мировой войны 

+ 2,1 0 

+ 2,5 

Послевоенное пятнадцатилетие 

+ 1,80 

+ 3,2 


В послевоенный период производственная мощность увеличивалась за счет 
ввода в действие новых агрегатов, реконструкции старых и совершенствования 
принятой технологии (табл.А). 


: Доменное 
яіроизводство 


Сталеплавильное производство 


. . годо _ . число агрегатов 

! я- зь івяавк »""» 

яіечѳй маоов-лол- ^ ечеи церов род- : 


: годовая мощность, млн.т 
в іаарте :элек- 


аіечей| 


Наличие на 

IД-1945 г. 

243 

61,1 

990 

259 

41 


76,3 

5,0 

5,3 


86,6 

ШІ?Г г “ о 

34 

12,0 

120 

179 

6 

12 

18,4 

8,8 

0,8 

3,8 

31,8 

Прирост за счет 
реконструкции и 
улучшения техно¬ 
логии 

83 

16,7 





28,8 

0,9 



29,7 

Уменьшение за 
счет демонтажа 

14 

2,2 

204 

137 

15 

_ 

8,6 

1,7 

3,0 

_ 

13,3 

Наличие на 
І/І-І960 г. 

263 

87,6 

906 

301 

32 

12 

114,9 13,0 

3,1 

3,8 

134,8 


Новые агрегаты строились в основном на ранее действовавших предприятиях. За пос¬ 
левоенный период был введен в действие только один новый завод с полным металлурги¬ 
ческим циклом, несколько передельных заводов,в основном с электросталеплавильными це¬ 
хами, и значительное число специализированных заводов (трубных, холодного проката, фер- 


I) См.информацию ЦИИН ЧМ, 1958, № 5(527). 
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росплавных). Мощность заводов черной металлургии по горячему прокату за 15 лет 
возросла на 69%, а по производству труб - почти вдвое при увеличении мощности 
сталеплавильного производства на 56%, а доменного - на 43%. 

Наряду с общим увеличением мощности черной металлургии возрастала и сте¬ 
пень ее концентрации. Средняя мощность одного завода по выплавке чугуна повы¬ 
силась по сравнению с довоенным уровнем на 87%, а по выплавке стали - на 68 % 
и составила на І/І-І960 г. 1,0 нлн.т чугуна и 0,9 млн.т стали. 

Число заводов мощностью более I млн.т чугуна увеличилось о 21 в 1945 г. 
до 29 к I960 г., а мощностью более I млн.т отали - с 27 до 43. Доля этих заво¬ 
дов в общей мощности по чугуну выросла с 63 до 72%, а по стали - с 66 до 81%. 
Доля заводов мощностью более I млн.т проката в год в общей мощности прокатного 
производства к началу I960 г. составляла около 72%, средняя мощность 169 заво¬ 
дов, выпускавших горячий прокат,- 611 тыс.т/год. 

За послевоенный период число заводов с полным металлургическим циклом уве- 
лиаилось с 50 до 53 : в результате ввода в строй нового завода в Фѳрлесс Хиллсе 
и строительства дополнительных цехов на двух старых заводах (Лон Стар Ко в Лон 
Старѳ и Мак-Лаут Стил Ко в Трентоне). 

На долю заводов с полным металлургическим циклом в начале I960 г. приходи¬ 
лось 85„8% всей мощности доменного, 84,3% сталеплавильного и 75,4% прокатного 
(по горячему прокату) производств (табл.4 стр. 22 ). 


Доменные цехи 

К началу I960 г. доменные печи имелись на 86 заводах, причем на 13 заводах 
было установлено более пяти доменных печей. Пять заводов имеют мощность свыше 
3 млн.т/год. За послевоенный период построено 34 новых и реконструированы с уве¬ 
личением объема 83 старые доменные печи. Среднесуточная производительность до¬ 
менной печи возросла почти на 40% (с 712 т в 1945 г. до 989 т в 1959 г.). Полез¬ 
ный объем доменных печей изменялся следующим образом (на начало года): 


Годы 

Общй полезный 
объем, тыс.м 3 

Средний полезный 
объем, м 3 

1945 

195,6 

805,0 

1957 

242,1 

924,0 

I960 

254,3 

966,0 


Доля крупных печей с полезным объемом 1300 м 3 и выше в общем объеме печей У ве ~ 
личилась с 10,6% в начале 1945 г. до 36,4% к началу I960 г. (табл.II и 12, стр. 98 и 99)* 
В табл. 13 на стр.ЮО показано распределение доменных печей по диаметру гор¬ 
на. В 1945 г. не было ни одной печи с диаметром горна более 9 м, в I960 г. былм 
три такие печи: печь А завода Грейт Лейке Стил Корп. в Ривер-Ру* (9,22 м), печь 
№ I завода Мак-Лаут Стил Корп. в Трентоне (9,14 м) и печь у завода Бетлехем 
Стил Корп. в Лакавонне (9,12 м). Мощность этих трех печей составляет 2,2% от всей 
мощности. Основная доля мощности доменного производства (79,7%) приходится на 
печи с диаметром горна от 6,1 до 9 м. 

Число воздуходувных машин сократилось почти на 30%, а средняя производитель¬ 
ность их почти удвоилась: на I м 3 полезного объема доменных печей в начале 1945 г. 
приходилось 2,5 м 3 /мин, а в начале I960 г. - 2,7 мѴмин 2 ^. 

2) См.Бюлдетѳнь ІЩИН ЧМ, 1961, № 6 , с.35 (табл.7). 
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В 1945 г. свыше 72% всех воздуходувных машин составляли машины устарев¬ 
ших типов: паропоршневые (53,9%) и газопоршневые (18,256) и только 27,9% - сов¬ 
ременные паротурбинные машины. К I960 г. доля паротурбинных машин возросла 
почти до 50%, производительность их превысила 75% суммарной производительности 
всех воздуходувных машин 3 '. 

На 86 заводах (иа 86, имеющих доменные цѳхд) установлены только турбовоз¬ 
духодувки, В числе этих заводов новые заводы, построенные в годы войны и после 
нее (в Джѳниве, Фонтане, лен Стара, фѳрлѳсс Хиллсе) и ряд крупных старых заво¬ 
дов 4 -'. 

К началу I960 г. в США было 978 воздухонагревателей, т.а. в среднем около 
четырех на одну доменную печь. Средняя поверхность нагрева на один воздухона¬ 
греватель возросла за послевоенный период с 8252 до ІІ777 м, или на 42,7%. 
Поверхность нагрева на I м а полезного объема доменных печей возросла соответ¬ 
ственно с 40,8 до 45,8 м 2 . В новых дехах средняя поверхность нагрева на I м 3 
полезного объема доменных печей превышает 50 м 2 (на заводе в Дхениве - 53 м 2 , 

Лои Стара - 51 м 2 , Фѳрлесс Хиллсе - 59 м 2 ). 

Число разливочных машин,, установленных в доменных цехах, sa рассматривае¬ 
мый период сократилось в связи с тем, что выпуск товарного, главным образом 
литейного, чугуна уменьшился. Преобладают двухленточные машины, число которых 
в 1945 г. составляло 84,4, а в I960 г. - 84,8% от общего числа машин. На раз¬ 
ливочные машины поступает небольшая часть продукции доменных печей, так как 
основная масса выплавляемого чугуна в жидком виде передается в сталеплавиль¬ 
ные цехи. 

Сталеплавильные цехи 

Мощность сталеплавильного производства увеличилась за 15 лет на 56%. 

Как видно из табл.Б,наиболее быстрым темпом развивалось злектросталеплавиль- 
ное производство, мощность которого возросла в 2,6 раза. Мощнооть мартенов¬ 
ских цехов также все время увеличивалась, но за последние годы темпы ее рос¬ 
та значительно замедлились. Мощность бессемеровского производства все время 
снижалась. Начиная с 1955 г., начал развиваться новый метод производства ста¬ 
ли - в конвертерах с продувкой кислородом сверху (Л—Д). Увеличение мощности 
сталеплавильного производства происходило при значительной недогрузке имеющих¬ 
ся агрегатов. 

Наряду с вводом в действие новых цехов и агрегатов, наиболее устаревшие 
цехи и агрегаты демонтировались. 

Первые три конвертера с продувкой кислородом сверху общей.мощностью 
500 тыс.т/год были введены в действие на заводе Мак-Лаут Стил Корп. в Трен¬ 
тоне в 1955 г. В конце 1957 г. два таких конвертера начали работать на заво¬ 
де Джонс энд Лафлин Стил Корп. в Аликуиппѳ ; в 1958-1959 гг. было сдано в эк¬ 
сплуатацию еще семь конвертеров с продувкой кислородом сверху: по два на 
заводах Мак-Лаут Стил Корп;. (Трентон) и Акме Стил Ко (Ривердейл:) и три на 
заводе Кайзер Стил Корп.(Фонтана). 


3) См.Биллетень ЦИИН ЧМ, 1961, * 6, с.35 (табл.8). 

4) Там же, табл.9- 
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Таблица Б 

Мощность сталеплавильного производства по отдельный 
coco о баи выплавки стали (на начало года),млн.т 


Годы 

: Мощность 


В том числе 



: мартеновских: 

: печей : 

электро- : 
печей : 

конвертер 

ов 

кислород- : о 

ных : 

ѳссѳмеров- 

ских 

1945 

86,6 

76,3 

5,0 

_ 

5,3 

1950 

90,2 

78,9 

6,3 

- 

5,0 

1955 

114,1 

100,0 

9,8 

- 

4,3 

1956 

116,4 

101,9 

9,7 

0,5 

4,3 

1957 

121,1 

106,1 

10,4 

0,5 

4,1 

1958 

127,7 

III ,0 

12,1 

1,0 

3,6 

Г959 

138,9 

114,8 

12,2 

3,7 

3,2 

I960 

134,8 

114,9 

13,0 

3,8 

•3,1 


В начале I960 г. пущен тринадцатый конвертер (на заводе в Трентоне), в 
течение того же года наиечалось завершить строительство двух конвертеров на 
заводе Колорадо Фьнѳл знд Айрон Корп. в Пуэбло. 

Общая характеристика заводов, выплавляющих сталь, приведена в табл.В. 

Таблица В 

Характеристика сталеплавильных заводов США 


Показатели : 


Годы 




1945 

: 1951 ! 

: 1957 : 

I960 

Число заводов на нача¬ 
ло года 

139 

135 

145 

149 

Годовая мощность, 
млн.т 

86,6 

94,5 

121,1 

134,8 

Средняя мощность одно¬ 
го завода, млн.т/год 

0,6 

0,7 

0,8 

0,9 

Годовая выплавка стали 
на один завод, млн.т 

0,5 

0,7 

0,7 

0,6 


Мартеновские печи иыеются на 84 заводах, электросталеплавильные - на 91, 
конвертеры - на 15 (при общеы числе заводов, выплавляющих сталь,равной 149). 

Как видно из табл. 5, стр. 23 , наиболее распространены заводы, 

в соотаве которых имеются только мартеновские или только электропечи. «Основ¬ 
ная часть всей мощности мартеновского производства приходится на заводы с пол¬ 
ным металлургическим циклом. 

Распределение заводов с мартеновскими цехами по числу мартеновских печей 
(табл. 18, стр.127) показывает, что на 14 заводах имеется более чем по 


V' 


* 
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^ 15 мартеновских печей, 13 из этих заводов являются предприятиями с полным ме¬ 

таллургическим циклом, в их числе 5 заводов имеют более 30 мартеновских печей 
(на заводах Юнайтед Стѳйтс Стил Корп. в Гэри - 55 печей и Саут Чикаго - 31 печь, 
Бетлехем Стил Корп. в Спарроус Пойнте и в Лакавонне - по 35 печей, Инленд Стил Ко 
в Ист Чикаго - 48 печей). Наряду с этими крупными заводами около 36% общего числа 
заводов имеют одну-пять мартеновских печей. Это большей частью передельные заводы 
с мартеновскими и кузнечно-прессовыми или только с мартеновскими цехами. 

За послевоенный период средняя емкость и годовая мощность одной мартенов¬ 
ской печи значительно возросли, что объясняется прежде всего заменой старых, 
небольших и малопроизводительных печей новыми, более крупными и высокопроизво¬ 
дительными печами. За 15 лет введено в действие 120 мартеновских печей сред¬ 
ней емкостью 216 т и средней годовой мощностью 153 тыс.т и ликвидировано 204 пе¬ 
чи средней емкостью 69 т и средней годовой мощностью 42 тыс.т. Увеличение мощ¬ 
ности печей осуществлялось также путем реконструкции ( с увеличением емкости) 
и улучшения работы старых печей. 

Изменение общего числа мартеновских печей и группировка их по емкости 
приведены в табл.19 стр. 128. Особенно резко сократилось число печей емкостью 
менее 100 т - более чем в 3,5 раза. 

Число и мощность кислых печей продолжали уменьшаться, на их долю приходит¬ 
ся 0*8% всей иощностгтгартеновских печей. В начале I960 г. кислые печи имелись 
на II заводах, в них выплавляют сталь для поковок и литья и в небольшом количе¬ 
стве для бандажей и колец. 

Большая часть основных мартеновских печей работает на жидком чугуне (свы¬ 
ше 85%). 

В электросталеплавильном производстве было ликвидировано 137 устаревших 
печей средней емкостью II т, мощностью по 12 тыс.т/год и введено в действие 
179 печей средней емкостью 34 т, мощностью по 49 тыс.т. Происшедшие за рассмат¬ 
риваемый период изменения парка дуговых электропечей отражены в табл. 26 
'*£ стр. 143 . 

Печи емкостью более 60 т, составлявшие в 1945 г. всего 5,7% всех дуговых 
печей и 21,9% мощности, на І/І-І960 г. составляли уже 26*5%, мощность их дос¬ 
тигла 62,9% мощности всех печей. 

Общее число дуговых печей возросло ва 15 лет на 20% при увеличении их об¬ 
щей емкости в 2,5 раза. Средняя емкость одной печи увеличилась почти в два ра¬ 
за (с 17,0 до 31,6 т). 

Наиболее крупными печами по-прежнему остаются І80-т печи завода Мак-Лаут 
Стил Ко в Трентоне. 

Распределение заводов, выплавляющих электросталь (91 завод), по годовой 
мощности и степени полноты металлургического цикла показано в табл.24, стр.І4І. 

Самый мощный электросталеплавильный цех (около I млн.т/год) входит в сос¬ 
тав завода с полным металлургическим циклом фирмы Рипаблик Стил Корп. в Саут 
Чикаго. Следующие (по мощности) два цеха - на передельных заводах со сталепла¬ 
вильными и прокатными цехами (Нортуэстерн Стил энд Уайр Ко в Стерлинге - 
750 тыс.т/год и Тимкен Роллер Беринг Ко в Кантоне - 635 тыс.т/год). На двух 
^ последних заводах выплавляют только электросталь. 

Наряду с этими мощными цехами электропечи имеются на значительном числе 
небольших заводов годовой мощностью не более 100 тыс.т. На долю этих заводов 



приходится 58% всех предприятий, 52,5% всех электросталеплавильных печей и 
17,Г% всей мощности по выплавке электростали. іт- 

Прокатные цехи 

Данные об изменении мощности по важнейшим видам прокатной продукции при¬ 
ведены в табл.5 а стр. 24 

Из этой таблицы видно, что за послевоенный период происходило интенсив¬ 
ное увеличение мощности по производству горячекатаного листа (на 84,6%). Доля 
листа в общей мощности по горячему прокату увеличилась с 46,4 до 56,0%. 

К началу I960 г. цехи горячего проката работали на 168 заводах, из кото¬ 
рых 35 имели мощность свыше I млн.т каждый 5 '. На четырех заводах мощность 
прокатных цехов превышала 3 млн.т/год. В то же время около 40% всех предприя¬ 
тий (66 заводов) имели прокатные цехи мощностью менее 100 тыс.т/год. Эти не¬ 
большие предприятия в основном выпускают широкий сортамент трудоемких профи¬ 
лей, требующихся в небольших количествах. 

В составе заводов с полным металлургическим циклом имеются в большинстве 
случаев разные прокатные станы, которые выпускают универсальный сортамент про¬ 
дукции (как листовой, так и сортовой). Среди заводов со сталеплавильными и 
прокатными,и особенно только с прокатными,цехами преобладают заводы со специа¬ 
лизированным сортаментом продукции и соответственным составом прокатных ста¬ 
нов. 

Большое число заводов с универсальным сортаментом продукции комбинирова¬ 
но с метизным производством, трубным и жестепрокатным; наиболее крупные труб¬ 
ные цехи в этой группе предприятий имеются на заводах Джонс энд Лафлин Стил 
Корп. в Аликуиппе (1015 тыс.т), Янгстаун Шит энд Тыоб Ко в Кэмпбелле 
(610 тыс.т) и Бетлехем Стил Корп. в Спарроуо-Пойнтѳ (565 тыс.т). На последнем 
находится также самый крупный цех по производству жести (ИЗО тыс.т). Мощные 
жестепрокатные цехи имеются также на заводах Уэртон Стил Корп. в Уэртоне 
(980 тыс.т), Теннесси Кол энд Айрон Дивижн в Ферфилдѳ (539 тыс.т), Джонс энд 
Лафлин Стил Корп. в Аликуиппе (470 тыс.т). 

Среди предприятий с полным металлургическим циклом 9 специализированы на 
выпуске листового и 18 - на выпуске сортового металла. Подавляющая часть мощ¬ 
ности по выпуску листа приходится не на специализированные, а на крупные за¬ 
воды с универсальным сортаментом. 

Среди заводов, имеющих сталеплавильные и прокатные цехи, преобладают за¬ 
воды, специализированные на выпуске сортового проката. Многие из заводов этой 
категории имеют также метизные и трубные цехи. 

Иа 48 заводов, имеющих только прокатные цехи и цехи дальнейшего переде¬ 
ла, только 3 выпускают продукцию универсального сортамента, остальные выпус¬ 
кают или лист,или сорт. Самыми крупными прокатными заводами, специализирован¬ 
ными на производстве листа, являются заводы Юнайтед Стейтс Стил Корп. - Гэри 
Шит энд Тин Миллс в Гэри (2,5 млн.т/год) и Ирвин Уоркс в Дрейвосбергѳ 
(2,3 млн.т/год), а также завод Акме Стил Ко в Чикаго (545 тыс.т/год). 

Среди специализированных сортопрокатных заводов широко распространено 
комбинирование с метизным производством. В их число входят наиболее крупные 
производители катанки (в первую очередь заводы Америкен Стил энд Уайр Дивижн, 
Юнайтед Стейтс Стил Корп.). 


5) См.Бюллетень ЦИИН ЧМ, 1961, № 9, с. 21-28 
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Трубные цехи и заводы 

Мощность по производству труб за послевоенный период возросла н . 95,4%, 
причем особенно сильно увеличилась мощность электросварочных цехов (набл.7 
стр. 75 ). В результате доля мощности электросварочных цехов в общей мощ¬ 
ности трубного производства больше чем удвоилась (20,2% в 1945 г. и 44,9% в 
I960 г.). 

К началу I960 г. в США было ИЗ заводов, выпускавших трубы, из них 18 
имели годовую мощность свыше 300 тыс.т каждый. Мощность восьми из этих заво¬ 
дов превышала 0,5 млн.т/год. Самыми крупными трубными предприятиями являются 
заводы Нѳйшнл Тьюб Дивихн в Лорейне (1,2 млн.т) и Джонс энд Лафлин Стил Корп. 
в Аликуиппѳ (I млн.т). 

Около половины всей мощности трубного производства (48,7%) сосредоточено 
на заводах с полным металлургическим циклом и свыше трети (37,3%)- на специа¬ 
лизированных заводах, имеющих только трубные цехи. 

Более подробный анал из производственной мощности США см.в отатьях канд. 
эконом.наук ІИ.Г.Горедикаі , опубликованных в Бюллетенях ЦИИН ЧМ за 1961 г.: 

№ 5, о.26-30 ; № 6, с.32-36 ; К 7 - с.7-15 ; * 9, с.21-28. 
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Таблица I 


Использование мощностей доменного и сталеплавильного 
производства 


Доменное производство Г * Сталеплавильное производство 


Годы 

* мощность 
; на нача- 
: ло года 
; млн.т 

выплавка чугуна 

: мощность : 

выплавка 

стали 

млн.т 

использо¬ 

вание 

мощности 

: на нача- : 
: ло года : 
; млн.т : 

млн.т 

: использо- 

: ваниѳ мощ- 
: ности 
: % *) 

1929 

52,0 

43,1 

82,5 

63,Г 

56,0 

88,0 

1932 

52,6 

8,8 

17,3 

69,7 

13,7 

19,7 

1937 

50,4 

37,3 

73,1 

70,8 

51,4 

71,8 

1938 

51,5 

19,2 

37,8 

72,7 

28,8' 

39,2 

1939 

51,1 

32,1 

62,8 

74,2 

47,9 

64,6 

1943 

58,г 

56,2 

93,8 

81,8 

80,6 

96,8 

1944 

61,6 

56,3 

91,9 

84,9 

81,3 

94,9 

1945 

61,1 

49,1 

80,4 

86,6 

72,3 

85,2 

1946 

61,1 

41,3 

68,5 

83,3 

60,4 

72,7 

1947 

59,6 

53,8 

89,1 

82,8 

77,0 

91,6 

1948 

61,2 

55,4 

88,5 

85,5 

80,4 

93,2 

1949 

64,0 

49.,I 

76,3 

87,2 

70,7 

79,7 

1950 

64,8 

59,4 

91,1 

90,2 

87,8 

95,2 

1951 

65,7 

64,6 

97,4 

94,5 

95,4 

98,9 

1952 

66,9 

56,4 

81,3 

98,5 

84,5 

82,4 

1958 

"72,0 

68,8 

94,0 

106,6 

101,2 

92,2 

1954 

74,4 

53,2 

70,7 

112,8 

80,1 

70,6 

1955 

76,2 

70,6 

91,9 

114,1 

106,1 

92,1 

1956 

77,5 

68,9 

88,2 

116,4 

104,5 

88,0 

1957 

78,8 

72,0 

89,9 

121,1 

102,2 * 

82,4 

1958 

82,5 

52,4 

62,3 

127,7 

77,3 

.59,1 

1959 

85,8 

55,1 

63,6 

133,9 

84,8 

63,0 

I960 

87,6 

66,2 


134,8 

90,3 


х ' Исчислено в процентах к среднегодовой 

мощности. 
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Таблица 3 
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Таблица 4 к 

Группировка ваводов по степени полноты металлургического 
цикла на начало 1945, 195? и I960 гг. 


Гоѵппа ваводов по • 

Число 

ваводов 


Мощность, 

млн.т 



полноте металлур- ; : 

гического цикла ,1945г.: 

1960 г. 


чугун 

• У сталь 

: горячий 

: прокат 

; 



1945т, 

. : 1960г. 

і 1945г. 

:1960г. 

;1957г, 

. :1960г. 

Всего по СЖ 

341 

381 

61,1 

87,6 

86,6 

134,8 

94,0 

103,2 

В том числе: 









с полным метал¬ 
лургическим цик¬ 
лом 

50 

53 

50,6 

75,2 

68,8 

113,7 

68,4 

77,8 

ив них с кок¬ 
сохимическими 
цехами 

36 

40 

35,6 

61,0 

50,7 

93,2 

_ 

65,7 

со сталеплавиль¬ 
ными и прокатны¬ 
ми цехами 

80 

73 

_ 

_ 

17,3 

19,8 

13,7 

14,2 

с доменными и 

коксохимическими 

цехами 

16 

15 

5,4 

8,9 

_ 

_ 

_ 

_ 

с доменными це¬ 
хами 

23 

17 

5,1 

3,5 

- 

- 

- 

- 

с доменными и 
прокатными цеха¬ 
ми 

_ 

1 

_ 

0,2 

_ 

_ 

0,4 

0,4 

со сталеплавиль¬ 
ными и кузнечно- 
прессовыми цеха¬ 
ми и только со 
сталеплавильными 
цехами 

11 

23 



0,5 

1,3 



с прокатными це¬ 
хами 

100 

86 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

в том числе: 









с цехами горя¬ 
чей прокатки 

70 

42 

- 

- 

- 

- 

11,5. 

10,8 

с цехами холод¬ 
ной прокатки 

30 

44 

- 

- 

- 

- 


_ 

с трубными цехами 

40 

78 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

с электроферро¬ 
сплавными цехами 

21 

35 

- 

- 

- 

_ 

_ 

_ 


& 
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Сочетание отдельных способов проивводспза стали 
на металлургических ваводах США на начало 
1960 г. 


Группа ваводов по 
способам стале- 

Заводы с пол¬ 
ным циклом 

'Сталеплавилъ- "Заводы со ста- 
; ные эавсды леплавильными 

!и кувнечно- 

Итого 

ивводства 


ттпсть 

'ЧИСЛО 

мощг 


• мощ- 



тыс.т 


ТЫС-Т : число: 

мощ¬ 

ность 

тыс.т 


*. ТЫС.Т 

Заводы, имеющие: 

• 







мартеновские печи 

25 

48545 

17 

9220 . 3 

2® 

46 

58020 

электропечи 

- 

- 

46 

5940 16 

600 

62 

6540 

конвертеры 

- 

- 

1 

410 

- 

1 

410 

мартеновские и 
электропечи 

14 

23505 

8 

4095 4 

425 

26 

28025 

мартеновские печи 
и конвертеры 

11 

34785 

- 

- 

- 

11 

34785 

мартеновские и 
электропечи и 
конвертеры 

1 

5070 

_ 

- 

_ 

1 

5070 

электропечи и 
конвертеры 

1 

1850 

1 

80 

- 

2 

1930 

Итого 

53 

.113755 

73 

19665 23 х5 

1280 

149 134780 

Включая 8 ваводов 

общей мощностью 275 тыс.т, имеющих только сталеплавилъ- 

ные цехи. 























Таблица 5а 

Производственная мощность черной металлургии США по выпуску 
горячекатаного проката, нлн.т 


Виды продукции 

* 

Г о 

Д ы 


«* 1948 ! 

I 1951 

! 1957 

1 I960 

Вся мощность 

67,4 

76,2 

93,9 

103,2 

в том числе» 

Тонкий лист 

17,2 

22,6 

30,4 

35,9 

Полоса 

7,0 

8,7 

11,3 

12,2 

в том числе» 

для холодной про¬ 
катки жести 

3,7 

4,3 

8,4 

9,8 

для горячей прокатки 

3,3 

4,4 

2,9 

2,4 

Толстый лист ) 


6,2 

7,2 

8,5 

Универсальный лист ) 

7,1 

1,3 

1,2 

1,2 

Итого листа 

31,3 

38,8 

50,1 

57,8 

Сортовой прокат (включая 
арматурное железо) 

12,4 

12,4 

15,1 

15,5 

Строительные профили» 

тяжелые 

4,7 

5,3 

6,9 

7,5 

легкие 

1,0 

0,8 

1,0 

1,2 

Катанка 

5,6 

5,8 

6,7 

6,7 

Рельсы железнодорожные 

2,7 

2,4 

1,6 

1,4 

Полоса для накладок и 
подкладок 

1,0 

0,8 

0,5 

0,5 

Шпунты 

0,2 

0,2 

0,3 

0,4 

Штрипсы 

4,0 

4,8 

5,2 

5,5 

Трубная заготовка 

3,0 

3,6 

4,9 

5,3 

Катаные колеса и оси 

0,4 

0,4 

0,4 

0,4 

Заготовка для поковок я 
экспорта 

0,7 

0,6 

0,9 

0,7 

Прочие виды проката 

0,4 

0,3 

0,3 

0,3 




% 











Металлургические заводы США на начало I960 г. 



Саутерн Электрик Стил КО - , - I 9 30 I Сортовой 305 



















Сортовой 610 
Мелкосортный полу¬ 
непрерывный 280 
Проволочный линейный 
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Бессемеровские конвертеры, которые работают только дуплекс-процессом. 



















Мартеновские цехи !-^««ции 
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Кэлстрип Стил Корп. -- цех холодной прокатки 
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Кислородные конвертеры 






















Детройт Стил Корп. 
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Колесопрокатный № I 





























Мелкосортный № б 






















Бандажный 660-1650 
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Включая мощность установок газовой и спиральной сварки 
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Таблица 8 

Список заводов, производящих трубы,на 
начало I960 г. 


Иестонахокдение завода и : 2еталлурІ 

Трубные цехи 

наименование фирмы ! гических)" 

; цехов ; 

способ прот-число и;диаметр труб)годовая 

изводства ;тип ус—* дойны .‘мощность 

труб 'тановки: ; тыс.т 

;или ста;- \ 

1 м;; 


АЙОВА 


Клинтон 

Сентрал Стил Ты>б Ко - Электросвар- 4 1/2-4 1/2 25 

АЛАБАМА 


Аннистон 
Килби Стил Ко 

Гадсден 

Рипаблик Стил Корп. 


Вррт-Бирминрем 
Саутистерн ІІеталс Ко 


3 электро-Прокатка бес- 
печи шовных труб 


2 домен- 
ные печи, 

8 марте¬ 
новских, 

2 электро- 




Электросварка 

оплавлением 


I 


6 прокат¬ 
ных станов 


Электросварка 3 


0,675-3 1/2 45 

24-30 195 

1/2-3 20 


Саутерн Фабрикейтинг Ко 


Электросварка 3 1/2-4 20 


АРКАНЗАС 

Форт Смит 

Уильямс Менвфекчуринг Ко 

- Электросварка 2 

1/2-2 

2 

ВИСКОНСИН 

Ист Трой 

Трент Тьюб Ко 

Электросварка II 

1/8-48 

5 

Милуоки 

Бабкок энд Уилкокс Ко 

Прокатка бесшов¬ 
ных труб 2. 

1/2-8 

75 

Смит Корп. 

Электросварка I 

8 5/8-30 

510 

ДЕЛАВЭР 

Клеймонт 

Колорадо Фьоэл энд 

Айрон Корп. 

7 мартенов¬ 
ских печей Электросварка Нет 
и 2 прокат¬ 
ных стана 

ев. 22-* 

135 
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Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


Состав 

металлур¬ 

гических 

цехов 


Трубные цехи 


способ про- ;число и тип'лиаметр тру^годовая 
изводства !установки ; ДИЙМы 'мощность 

труб ;или стана :'. тыс.т 


ДЖОРДЖИЯ 

Хартуэлл 

Монро Ауто-Эквипмеит Ко Электросварка I 1/2-3 8 

ЗАПАДНАЯ ВИРГИ¬ 
НИЯ 


Венвѵд 

Уиллинг Стил Корп. I доменная Сварка встык 2 

печь и 
I прокатный 
стан 


1/2-4 325 


ИЛЛИНОЙС 

Маттѵн 

Квенс М ѳнвфѳ кчуринг Ко 


Электоосваляв 

оплавлением I 3/4-1 3/8 5 


Олт он 

Леклид Стил Ко 


Саут-Чикаго 
Рипаблик Стил Корп. 


4 мартенов- Сварка встык I 

ских печи электросварка 5 

5 прокатных газовая сварка I 

станов 




90 

20 

5 


1 доменной прикатив иоо- с. иришлдшм. с. о/о —з з/о 

печь, 4 мар- вовных труб) I кадибровоч- 
теновских, ный 4 1/2 -9 5/8 250 

9 злектропѳ- I редукцион- 

чѳй, 7 ота- ный I 


'8 -8 5/8 


Тейлор Фордж анд Пайп 
У орке 
Чикаго 

Нейлор Пайп Ко 
Нико Тьюб Ко 

Эьэнстон 
Марк энд Ко 


Электросварка I 12-120 10- 


Спиральная 
сварка 
Электросвар¬ 
ка сопротив¬ 
лением 


12 


4-30 25 

1/4-4 1/2 90 


Электросварка 4 


1/4-2 3/8 30 


ИНДИАНА 

Гэри 

Нейшнл Тьюб Дивихн 
(Юнайтед Стайте Стил 
Корп.) 


Прокатка бес- Прошивной с 
шовных труб автоматичес¬ 
ким 


3/4-8 


приишвнии, не¬ 
прерывный,трех- ‘ 
валковый и ре¬ 
дукционный вы 5 . „ 
тяиной 3/4-8 


5/8 ) 

) 

) 

5/8 ) 


200 
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1 

Местонахождение заво-: Состав 

: 

Трубные цехи 


да и наименование \ “”^иГ 

фирмы : цехов 

‘способ про- ! 

гизводства ; 
-♦-...Щб_1 

! число и тип! диаметр 

: установки : труб 
і. . МЛ станд,;, дюймы 

! годовая 
• мощность 
■t. , , Т Н С *Т 


ИНДИАНА (продолж.) 


Гэри (продолжение) 
Нейшнл Тьюб Дивижн 


(Юнайтед Стейтс Стил 

- Электросвар- 




Корп.)( продолже ниѳ ) 

ка сопротив¬ 
лением 

3 

1/2-5 

30 


Выдавливание 

I 

1,575-4,875 

Нет свед. 

Тейлор Форда энд Пайп 

Спиральная 


6-42 


сварка 

2 

45 

Ист-Чикаго 





Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 3 доменных Сварка встык, 

Нет свед. 

3/8-4 

0,706-3 

315 


печи, электросварка, 

17 мартенов- прокатка бес- 

г 

Нет свед. 


сеих и шовных труб 

8 прокатных 

і 

4 1/2-9 5/8 

215 


станов 




КАЛИФОРНИЯ 





Азѵза 





Электровелд Стил Корп. 

- Электросварка 

і 

5/8-3 

5 

Саутерн Пайп Дивижн 

" 

4 

4-14 1/2$ 48 
до 96 (дренаж¬ 
ные) 

■ 75 

Лос-Анжелес 

Геррис Тьюб Ко 

- Электросварка 

2 

5/8-4 1/2 

20 

Калифорния Стил энд Тьюб 

Электросварка 

I 

1/2-2 1/2 

5 

Стейт Индастрис 

- Электросварка 

I 

1/2-2 1/4 

5 

Напа 





Кайзер Стил Корп. 

Электросварка 

2 

6 5/8-36 

490 

РАН-^ранлиско 





Симмонс Ко 

I прокатный 





стан Волочение 

3 

1/2-3 

3 

Торренс 

Тьюб Крафт 

Электросварка 

2 

1/2-4 1/2 

15 

Фонтана 





Тейлор Фордж энд Пайп 

Спиральная 


6-42 



сварка 

2 

30 

Кайзер Стил Корп. 

4 доменных Непрерывная 


1/2-4 

4 I/2-I2 3/4 



печи, сварка встык, 

9 ских еН ° В ~ электросварка 

3 кислйрод- сопротивлением 

I 

I 

110 

265 


ных конвер¬ 
тера и 
9 прокатных 
станов 
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■t 


Местонахождение завода 

: 

: Состав 

: 

Трубные цехи 



и наименование фирмы 

; металлур- 
! гических 
: цехов 

Гспособ произ-Гчисло и тип 
;водства труб .установки 
: *.или стана 

!диаметр труб! 
J дюймы J 

годовая 

мощность 

тыс.т 


КЕНТУ К К И 







Ньюпорт 

Акые-Ньюпорт Стил Ко 

7 мартенов¬ 
ских. 

3 электро¬ 
печи, 

3 прокатных 
стана 

электросварка 

Спиральная 

сварка 

I 

I 

4 1/2-6 5/8 

10-20 

85 

15 


КОННЕКТИКУТ 







УоллингФорд 
Уоллингфорд Стил Ко 
(Аллегени Лудлум Стил 
Корн.) 

Станы холод¬ 
ной прокатки 

Газовая сварка 

3 

1/2-3 

2 


КОЛОРАДО 







Пуэбло 

Колорадо Фьюэл энд 

Айрон Корп. 

4 доменных 
печи, 

17 мартенов¬ 
ских и 

8 прокатных 
станов 

Прокатка бес¬ 
шовных труб 

I 

2 3/8-9 5/8 

220 


ЛУИЗИАНА 







Батон-Руж. 

Кел-Метал Пайп Корп о$ 
Луизиана 

і 

Электросварка, 
сварка оплавле¬ 
нием 

I ) 

4 1/2-72 

180 


МИННЕСОТА 







Оватонна 

Тьюбэко 

' - 

Электросварка 

2 

5/8-2 1/4 

3, 


МИЧИГАН 







Детройт 

Америкен Метал Продактс Ко - 
Банди Тьюбинг Ко 

Стандарт Тьюб Ко 

Ивайдер Бразерс 

Ладингтон 

Мотика Метал Продактс 

Тьюбинг Дивижн 

Электросварка 
Газовая сварка 
Электросварка 

Электросварка 

5 

II 

II 

5 

I 

5/8-5 1/2 
3/16-5/8 
1/2-6 

1/2-3 

1/2-2 

30 

25 

90 

ІО 

5 


Монроэ 

Монроэ Ауто-Оквипыент 

Ко 


2 

1/2-3 

10 


РАНсон Хейто 

Джеймс Стил энд Тьюб Ко 

Электросварка 

2 

5/8-2 1/2 

10 

9 
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Местонахождение завода и 

; Состав 
; металлур- 
; гических 
* цехов 

S 

: 

Трубные цехи 


наименование фирмы 

‘способ произ-Гчисло и тип 
гводства труб : установки 
; : или стана 

I диаметр 
; труб 
: дюймы 

:годовая 

Гмощность 
; тыс.т 

Рочестер 

Авон Тыоб Дивихн оф Хидхби 
Менюфекчуринг Ко 

Электросварка 

5 

І/8-3/4 

5 

Саѵт Лион 

Мичиган Синлесс Тьюб Ко 

Стурхис 

Формд Тьюбс 

- 

Прокатка бес- 
иовных труб 

Электросварка 

1 

2 

3/І6-І8, 

3 5/8Х5/8 

3/4-3 

30 

ІО 

ФерндеЯл 

Стил энд Тьюб Дивихн 
(Рипаблшс Стил Корп.) 



7 

1/2-6 

40 

Эдриан 

Сервис Стил Дивихн 
(Ван Пѳлт Корп.) 

- 

Холодное воло¬ 
чение, электро¬ 
сварка, сварка 
встык, прокатка 
бесшовных труб 

; Нет св. 

1/8-3 

5 

МЭРИЛЕНД 

Спарроѵс-Пойнт 

Бетлехем Стил Ко 

НЬЦОРСИ 

10 доменных 
печей, 

35 мартенов¬ 
ских, 

3 конвертера 

20 прокатных 
станов 

Сварка встык, 
электросварка 
сопротивлением 

и 

2 

I 

1/2-4 

4 І/2-І6 

325 

240 

• Делейр 

Уитленд Тьюб Ко 

_ 

Электросварка 

3 

0,375-3,0 

й 

15 

Уоллингтон 

Тьюб Редюсинг Корп. 
(Америкен Метал Продактс 
Ко) 

- 

Холодная прокат¬ 
ка, волочение, 
сварка бесшовных 
труб 15 

7/8-7 

25 

Юнион 

Юнион Стил Корп. 

НЬЮ-ЙОРК. 

- 

Электросварка 

ІО 

1/4-5 из 
нерхавею- 
щей стали 

5 

Бруклин 

Стил энд Тьюб Дивихн 
(Рипаблик Стил Корп.) 



ІО 

1/2-4 1/8 

55 

Маспет 

Бѳрджер Мэшин Продактс 

_ 


16 

1/4-4 

20 
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Местонахождение заво-1 іеталлур- 
да и наименование s гических 


Трубные цехи 


способ про-!число и тип 
изводства : установки 
труб * или стана 


: диаметр ’.годовая 
; труб ^мощность 
: доимы ! тыс.т 


НЬЮ-ЙОРК (продолжение) 
Ром 

Ром Менюфѳкчуринг Ко 
Дивижн (Ривер Коппер 
энд Брасс) 

Уотервлж 

Аллегени Лудлум Стил 
Корп. 


чей, 

1 блуминг, 

2 сортовых 

стана 


s -Прокатка бес¬ 
шовных труб 


ОГАЙО 
Вѵетер 

Тимкен-Роллер Беринг Ко 
Цамбрииус 

Тимкен-Роллер Беринг Ко 3 прокатнн: 

стана 

Ист-Орвелл 

Брейнард Стил Дивижн 
(Шарон Стил Корп.) 

Кемпбелл 

Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 4 доменные 
печи, 

12 мартенов¬ 
ских и 


9 электро¬ 
печей, 

4 прокатных 
стана 


Нейшнл Тьюб Дивижн 5 доменні 

(Юнайтед Стейтс Стил Кори) печей і 
12 мартене 
ских, 

3 конвертера и 
8 прокатных 
станов 


1/4-5 15 

З/Іб-З 1/2 5 


іл- I 3/4-3 1/2 45 


Тимкен-Роллер Беринг Ко 


Кливленд 

ЕНайтед Тьюб Корп* 
Стил энд Тьюб Дивижн 
(Рипаблик Стил Корп.) 



I 

4-II 

125 

Электросварка 

I 

5/8-1 3/4 

Нет св. 

Сварка встык, 
прокатка бес¬ 

I 

3/8-3 

165 

шовных труб, 

2 

2 3/8-14 

435 

: электросварка 

Прокатка бес¬ 

2 

I комбиниро¬ 

0,405-3 

10 

шовных труб 

ванный трех 
валковый 

- 2-5 

70 

Электросварка 

2 

3/8-2 1/4 

15 


II ) 

3/8-5 ; 


Сварка в атмос¬ 

) 


1 85 

фере гелия 

Прокатка бесшов 

4 ) 

5/16-3 


ных труб 

4 

2 3/8-26 

845 

Сварка встык 

5 

1/2-3 

365 











Местонахождение завода и 
наименование фирмы 


ги up?why” • способ про-: число и тиф диаметр 
прхов • изводства Г установки : труб 

цехов . труб г или стана » дюймы 


I годовая 
:мощность 
■L-mCfl— . 


ОГАЙО (продолжение) 
Шятаун 


Армко Стил Корп. 


Спиральная 


6-Эб 

130 



сварка 

8 

Найлс 






Мехонинг Вэлли Стил Ко 

I прокатный Электросварка 


1/2-5 ) 



стан 

(индукционная) 

I 

20 



Электросварка 


т , тл ) 



сопротивлением 

I 

1-4 1/2 ) 


Орвелл 






Уэлдед Тьюбс Ко 

- 

Электросварка 

I , 

1/2-2 1/4 

5 

Пика 

Армко Стил Корп. 

- 

Электросварка 

8 

3/8-3 

25 

Майами Индастрис 

- 

Электросварка 

7 

3/8-3 

30 

Толедо 






Ап Парте Корп. 

- 

Электросварка 

4 

1-2 1/2 

25 

Толедо Стил Тьюб Ко 

- 

Электросварка 

сопротивлением 

5 

1/2-3 1/4 

20 

Уоррен 






Ван Хиффел Тьюб Корп. 


Электросварка 

сопротивлением 

10 

1/2-6 

75 

Шелби 






Коппервелд Стил Ко 

- 

Комбинированный 
для бесшовных 

I 

1/4-7 

40 



труб 





Электросварка 

3 

І/2-І 

ІО 

Стандарт Тьюб Ко 


Электросварка 

а : 

5/8-3 

15 

Элирия 






Рипаблик Стил Корп. 

I штрипсо- 
выи стан 


3 

0,840-2,375 

35 

Эллайнс 






Бабкок энд Уилкокс Ко 

- 

-"- 

3 

1/2-4 1/2 

55 

Янгстаун 






Рипаблик Стил Корп. 

5 доменных 

Сварка встык 

2 

1/2-4 

370 


печей, 

15 мартенов- 

Электросварка 

3 

2 3/8-16 

400 


ских, 

2 конвертера 





8 прокатных 





> 

станов 





ЯнгстаунШит энд Тьюб-Ко 2 доменные 
печи, 

3 J2 мартенов- 

Электросварка 

евпрвтиіленмем 

I 

б 5/8-22 

310 

г 

ских, 

3 прокатных 






стана 
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Местонахождение завода и: 
наименование фирмы j 


Состав 

металлур¬ 

гических 

цехов 


Трубные цехи 


способ произ-гчисло и тип : диаметр 
водства труб;установки ; труб 

;или стана : дюймы 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


; годовая 
:мощность 
; тыс.т 


Амбридж 

Нейшнл Сапплай Ко 


МД.енп.ор.1 

Питтсбург Стил Ко 


Аликуиппа 
Джонс энд Лафлин 
Стил Корп. 


3 прокатных Прокатка 2 1,900-14,375 36О 

стана бесшовных 
труб 


I прокатный 
стан,станы 
холодной 
прокатки 


То же 


1/2-7 5/8 280 


5 доменных Сварка встык 2 

5 мартенов- п Р°катка бес- 
ских шовных т РУ б 2 

2 кислород- I редук- 

ных, ционный 

3 конвертера, 

8 станов го- Электросвар- 
рячей про- ка сопротив- 
катки, лением I 

4 стана холод¬ 
ной прокат¬ 
ки 


1/2-4 380 

2 3/8-14 ) 

' 5 435 

2 3/8-2 7/8) 

4 I/2-I2 3/4 200 


EHB.ej,. Фоллс 

Бабкок энд Уилкокс Ко 5 электроде- ..Прокатка бес- \ 
чей, 2 про- шовных труб 3 ' 

катных стана производство ' 

труб прессова- ) 

нием I ) 


1/2-9 5/8 180 


Гринвилд 

Дамаскус Тьюб Ко 


Ист-Батлер 
Фретц-Мун Тьюб Ко 


Электросварка 
в защитной ат¬ 
мосфере 3 1/2-3 


I 


Печная сварка 2 непре- 

встык рывных I/8-3/8 60 


Карнеги 

Колумбия Стил энд Шефтинг Станы холод- Волочильный 5 редук- 


Ко 

ной ^рокат- 


ционных 

9 воло¬ 
чильных 

Тейлор Фордж энд Пайп 


Спиральная 

сварка 

2 

Монака 

Питтсбург Тьюб Ко 


Печная сварка 
встык (перио¬ 
дическая) 

іі 


от 4 и менее 5 
от 4 и менее 
6-42 30 

1/2-4 40 


Г 
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Местонахождение завода 

и: Состав 
: ыеталлур- 
: гических 
: цехов 

і 

і Трубные цехи 

наименование фирмы 

г способ произвело и тип * диаметр [годовая 
гводства труб;установки ; труб .'мощность 
: іили стана ; дюймы : тыс.т 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

Мак-Киспорт 

Нейшнл Тьюб Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил 

4 доменные Прокатка бес- 

печи, шовных труб 2 3 1/2-24 555 

3 0В ” Дуговая сварка I агрегат 

3 конвертера и" 0 * с ™ еи * ЛІЬ дуговой 24-36 235 

4 прокатных са сварки 

стана 

Норристаун 

Супирьор Тьюб Ко 

- 

Электросварка 

оплавлением ? т 

труб из нержа- 
веющей и др. 
легированных 
сталей 


Ойд Сити 

Джоне энд Лафлин Стил 
Корп. 

Питтсбург 
Байерс Ко 


Синкинг-Спринг 
Хофманн Индастрис 

Уитленд 

Уитленд Тьюб Ко 

Ферлесо Хилл с 
Нейшнл Тьюб Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил 
Корп.) 

Финиксвилл 
Финикс Стил Корп. 


Филадельфия 

Айвинс Стил Тьюб Уоркс 
Хоѵмтаѵн 
Бунди Тьюбинг Ко 
Шарон 

Сохилл Тьюбулар Продактс 


Электросварка 


Сварка встык 
Сварка внаклад¬ 
ку 


Станы холодной Электросварка 
прокатки 


Сварка встык 
Электросварка 


Сварка встык 


5 мартеновских Прокатка бес- 
печей и шовных труб 
3 прокатных 
стана 


Волочение 


5 1/2-5 45 

1 1/4-2 40 

2 I І/4-І4 80 

3 1/4-3 20 

I 1/2-4 ПО 

Г 0,500-3,000 ІО 

- лепре- 

рывных 1/2-4 390 

I 5 1/2 -Іб 65 

Нет св. І/Іб-І 3/4 2 

5 1/4-I 1/2 ІО 

4 1/2-5 55 


Электросварка 
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Местонахождение завода и 

Состав 

: 

: 

Трубные цехи 


наименование фирмы j 

і 

металлур¬ 

гических 

цехов 

{способ произ -J 
{водства труб ,* 
* ! 

число и ;диаметр кодовая 

тип уста-: труб ;мощность 

новки или:дюймы : тыс.т 

стана : : 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 





Шарон 

Мерсер Пайп Дивижн 
(Сохилл Тьюбулар Продактс) 


Сварка встык 

I 1/2-4 

ПО 

Эгелой Дивижн (Сохилл 
Тьюбулар Продактс) 

- 

Волочильный 20 воло- 
для сварных и чильных 
бесшовных труб станов 

4 

Шарон Тьюб Ко 

- 

Сварка встык 

I І/8-3/8 

40 

Этна 

Нейшнл Сапплай Ко 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп) 

Элвѵд 

- 

Сварка встык 
Электросварка 

2 0,840-4 1/2 

I 0,706-2,179 

225 

5 

Нейшнл Тьюб Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 

I сортовой 
стан 

Прокатка бес¬ 
шовных труб 

4 I 1/2-10 3/4 185 

ТЕХАС 





Гальвестон 

Кейн Бойлер Уорке 

_ 

Электросварка 

.1 13 3/8-100 

20 

Даллас 

Мастер Тэнк энд Велдинг 

_ 


I 20-30 

90 

Лон Стар 

Лон Стар Стил Ко 

1 доменная Электросварка 

печь, сопротивлением 2 2 3/8-16 

5 мартеновских 
печи, 

2 прокатных 

стана 

475 

Орандж 

Америкен Бридж Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 

_ 

Электросварка 
под слоем флю¬ 
са - 

320 

PQ-3e.H6.ejpr 

Галф Стейтс*Тьюб Корп. 

- 

Прокатка бес¬ 
шовных труб 

I 3/16-2 І/І6 

20 

Хаѵстон 

Смит Корпорейшн оф Техас 
Текс Тьюб Ко 

- 

Электросварка 

Электросварка 

1 Іб-Зб 

2 1-6 5/8 

435 

55 
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V 

Местонахождение завода и: 

Состав 

металлур¬ 

гических 

цехов 

Й 

t 

Трубные цехи 


наименование фирмы ; 

S 

'способ произ¬ 
водства труб 
г 

1 число и 
;тип уста¬ 
новки или 
; стана 

! диаметр 'годовая 
: труб ,м 01ІН0сть 

: ДЮЙМЫ : ТЫС.Т 


ФЛОРИДА 

Норт Майами 

Джекс Стил энд Тьвб Ко 


Электросварка 

I 

Нет свод. 5 

* 

D Т А 

Прово 

Уастерн Стил Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп) 

- 

Электросварка 
под слоем флю- 
са 

Электросварка 

сопротивлением 

I 

і I 

20-40 ) 

) 485 

4-12 3/4) 
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нк 
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Электроферрооплавныѳ заводы на начало I960 г. 


Наименование фирмы, 

Число злек- 

Выпускаемая про¬ 

Годовая 

название и мзстонахож- : тропечѳй 

дукция 

мощность 

дѳние завода 



тыс.т 

Анаконда Коппео 

Майнинг Ко 

Анаконда, Монтана 
Грей? Фоллс, Монтана 

} 



1 5 

Ферромарганец 

45 

Хвомиум Майнинг энд 




Смѳлтинг КОВП. 




Мемфис, Теннесси 

S 

Ферросилиций 

35 

Спокан, Вашингтон 

4 

Феррохром ) 

ферросилиций ) 

45 

Клаймакс Молибдѳ- 




нум Ко 




Лонжѳлот, Пенсильва¬ 
ния 

Нет свед. 

Ферромилибден 

Нет свед. 

Электвометаллѵрлжтгл 



Ж. 




Эллой, Западная Вир¬ 

і 

Разнообразные ферро¬ 


гиния 

Аштабула, Огайо 


сплавы и металлы, 
включая хром, кремний, 
марганец, вольфрам, 
ванадий, ниобии, тантал, 


Мариетта, Огайо 

Ниагара Фоллс, 

Нью-Йорк 

Нет свед. 

цирконий, кальций, бор 
и титан 

Нет свод. 

Портленд, Орегон 

Шеффилд, Алабама 




Интеолейк Айвон Корп. 



Джексон, Огайо 

I (8000 ква) Ферросилиций 

10 

Биверли, Огайо 

I (7500 ква) Разнообразные 

40 

3 (по 9000 
ква) 

ферросплавы 

Кеокук Электро-металс 



_Ко_ 




Кеокук, Айова 

7 

Ферросилиций. 

Зеркальный чугун, ле¬ 
гированный чугун 
феррохром 

230 

Рок-Айленд, Вашингтон 

4 

Ферросилиций, 
металлический кремний 

25 
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Найманование фирмы, : Число элек- : Выпускаемая продук- : Годовая 

название и мѳстонахожде- : тропѳчѳй : ция : мощность 

ние завода : : : тыс.т 



Чаттануга, Теннесси 4 

Роквуд, Теннесси 12 

Метал энд Термит Корп . 

Картерет, Нью-Джерси Нет свед. 


Молибденом Корпорѳйшн 

оф Америка 

Вашингтон, Пенсильвания 9 

Тенн-Теко Эллой энд 

Кемикл Корп . 

Хаустон, Техас 3 

Монсанто Кемикл Ко 
Моноавто, Теннѳоси 6 

Сода Спрингс, Айдахо 2 

Огайо ФерроЧЭллойс Корп . 

Фило, Огайо II 

Бриллиант, Огайо 5 

Такома, Вашингтон 2 

Паухатан-Пойнт, Огайо 3 

Питтсбург Металлурджинл 

_Ко_ 

Ниагара Фолс, Нью-Йорк 7 


Мощность на I января 1957 г. 


Ферросилиций, ферро¬ 
хром 

Нет свед. 

Ферросилиций, ферро¬ 
марганец, феррохром 
и др. 

Нет свед. 

Фѳрротитан (40%), 
ферробор, метал¬ 
лический хром, хро- 
момолиоден и специ¬ 
альные оплавы, полу¬ 
чаемые алюмотерми- 
ческим процессом 

Нет свед. 

Ферробор и сплавы 
марганца с бором 

3 

Ферромарганец, 
силикомарганец и 
ферросилиций 

Нет свед. 

Феррофосфор 

25 

Феррофосфор 

4 

Ферромарганец, ферро¬ 
силиций, силикомарга¬ 
нец, симанал, силико- 
кальций 

115 

Ферросилиций, ферро¬ 
хром 

»70 

Ферросилиций и метал¬ 
лический кремний 

15 

Ферросилиций и метал¬ 
лический кремний 

25 

Ферросилиций, силико¬ 
марганец, феррохром, 
ферромарганѳц,мѳтал- 
лический кремний 

55 
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Наименование фирмы, 
название и местонахожде¬ 
ние завода 

Число 

электропечей 

: Выпускаемая продук- 

: дня : 

: Годовая 
: мощность 
: тыс.т 

Чарльстон, Южная Каро¬ 
лина 

II 

То же 

55 х ) 

Колверт-Сити, Кентукки 

13 

-"- 

120*) 

Титанум-Эллой Меню- 

Фѳкчуринг Дивижн 

Ниагара Фолс, Нью-Йорк 

9 

Ферротитан 

ферроцирконий 

10 

Виогин ия-Касолина 

Кѳмикл Ко 




Ричмонд, Виргиния 

2 

Фѳррофоофор 

Нет свѳд. 

Ванадиум Корпорейшн оф 

Америка 




Ниагара-Фолс, Нью-Йорк 

17 

Ферросилиций, сили- 
комарганец, феррохром, 
ферротитан и др. 

75 

Кембридж, Огайо 

, з 

(в том числе 

2 индукцион¬ 
ные) 

Феррованадий, ферро- 
титан, феррониобий, 
сплав титана и алюми¬ 
ния 

15 

Грехем, Западная Вир¬ 
гиния 

7 

Ферросилиций, ферро¬ 
хром, металлический 
кремний 

70 

Банкорам, Огайо 

6 

Ферросилиций, силикофѳр- 
рохром, феррохром мало¬ 
углеродистый и высокоуг¬ 
леродистый 



Итого 34 завода 


Сверх того ферросплавы производятся в доменных печах. Общая мощность 
по выплавке ферросплавов в доменных печах на ІД-І960 г. составляет 
795 тыс.т. По отдельным заводам она распределяется следующим образом, 
тыс.т: 


Юнайтед Стойте Стил Корп . 


Дюкен, Пенсильвания 

275 

Ферромарганец и др. 

Бетлехем Стил Ко 

Джонстаун, Пенсильвания 

195**) 

Ферромарганец и др. 

Лавино знд Ко 

Линчберг, Виргиния*^ 

115 I 

Ферромарганец 

Шеридан, Пенсильвания*) 

50 1 


Нью Джерси Зинк ко 
Пальмертон, Пенсильвания*) 

100 

Зеркальный чугун 

Теннесси Кол энд Айрон Дивижн 


Ансли 

35**' 

Ферромарганец и др. 

Интѳрлѳйк Айрон Корп. 
Джексон, Огайо 

70 

Ферромарганец, и 


специальные чугуны 


у.^ Специализированные заводы. 
■' Мощность на І/І— 1957 г. 





















' -!-- ! • 


7 







ДОМЕННОЕ ПРОИЗВОДСТВО 










- 97 - 


Таблица ІО 

Группировка заводов по числу доменных печей 
на начало I960 г. 


Число : 
печей : 
на заводе : 

Число : 
заводов : 

Всего 

печей 

: Общая годо- 
: вая мощность 
: тыс.т 

; % к итогу 

: число печей 

: общая годовая 
: . мощность 

I 

24 

24 

5906 

9,1 

6,7 

2 

24 

48 . 

І22ІІ 

18,3 

13,9 

3 

12 

36 

І2І66 

. 13,7 

13,9 

4 

8 

. 32 

.ІІ220 

12,2 

12,8 

5 

5 

25 

8806 

9,5 

10,1 

6 

6 

36 

ІІ470 

13,7 

13,1 

7 

3 

21 

8586 

8,0 

9,8 

8 

I 

8 

3232 

3,0 

3,7 

ІО 

I 

10 

4970 

3,8 

5,7 

II 

I 

II 

4040 

4.1 

4,6 

12 

I 

12 

4960 

4,6 

5,7 

Всего 

86 

263 

87567 

100,0 

100,0 













Таблица 11 


Группировка доменных печей по полезному объему на 
начало 1945 г. 


Группа печей : Число 
по объему, м в . печей 


Суммар- 

ныйооъем 

м 8 


Годо- : 
Средний-: вал 
>оъем,»г- мощ- 

' ность : 


% к итогу 


• суммар- 
число : ный 

годовая 

печей . объем 

мощ¬ 

ность 


До 600 

47 

20334 

433 

5355 

19,3 

10,4 

8,8 

601-900 

109 

78847 

723 

26002 

44,9 

40,3 

42,6 

901-1000 

32 

30583 

956 

9650 

13,2 

15,6 

15,8 

1001-1300 

40 

45187 

1130 

14195 

16,5 

23,1 

23,2 

1301-1400 

Ѳ 

10563 

1320 

3085 

3,2 

5,4 

5,0 

1401-1500 

7 

10130 

1447 

2790 

2,9 

5,2 

4,6 

Итого 

243 

195644 

Ѳ05 

61077 

100,0 

100,0 

100,0 

В том числе объемом свыше: 






900 

87 

96463 

1109 

29720 

35,8 

49,3 

48,6 

1000 

55 

65880 

1198 

20070 

22,6 

33,7 

32,8 

1300 

15 

20693 

• 1379 

5675 

• 6,1 

10,6 

9,6 

1400 

7 ■ 

10130 

1447 

2790 

2,9 

5,2 

4,6 


Примечание: Полезные объемы определены по формуле Ы.КЛеонидова 
If ■ К<^%, где d - диаметр горна, Н - высота печи, 
К - переменный коэффициент, определяемый в зависимос¬ 
ти от диаметра горна. 















Таблица 12 


Группировка доменных печей по полезному объему 
на начало I960-г. 


Группировка печей 
по объему, м 8 

: Число 

:печей 

; Суымар- 

Средний 

объем 

м 3 

Гсдо- 
: вал 
: мощ- 
• ноетъ 
_ тыс.т 

: % к 

: итогу 


: объем 
: м 8 

• число: 

• печей; 

суммар¬ 

ный 

объем 

годовая 

•мощность 

До 600 

40 

18081 

452 

5508 

15,2 

7,1 

6,3 

601-900 

85 

62643 

736 

21652 

32,4 

24,7 

24,7 

901-1000 

33 

31263 

947 

10541 

12,5 

12,3 

12,0 

1001-1300 

43 

49652 

1154 

18144 

16,4 

19,5 

20,8 

1301-1400 

19 

25368 

1335 

8472 

7,2 

10,0 

9,7 

1401-1500 

10 

14653 

1465 

4737 

3,8 

5,7 

5,4 

1501-1600 

22 

34183 

1553 

12383 

8,4 

13,5 

14,1 

1601-1700 

7 

11328 

1610 

3587 

2,6 

4,4 

4,1 

свыше 1700 

4 

7109 

1777 

2543 

1,5 

2,8 

2,9 

Итого 

263 

2542Ѳ0 

966 

87567 

100,0 

100,0 

100,0 

В том числе объемом 
свыше: 

900 

138 

173556 

1257 

60407 

52,4 

68,2 

68,9 

1000 

105 

142293 

1356 

49866 

39,9 

55,9 

56,9 

1300 

62 

92641 

1494 

31722 

23,4 

36,4 

36,2 

1500 

33 

52620 

1594 

18513 

12,5 

20,7- 

. 21,1 


Примечание: Полезные объемы оцределены по формуле Н. К Леонидова 
If » Кг£%, где d- диаметр горна, Н - высота печи, 
К - переменный коэффициент, определяемый в зависимос¬ 
ти от диаметра горна. 
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Таблица 13 

Группировка доменных печей, работающих на коксе, 
по диаметру горна на начало года 


Диаметр, 

1945 

г. : 

1957 

г. 

I960 г. 

: число : 
: печей : 

годовая : 
мощность : 
млн.т : 

число : 
печей : 

годовая : 
мощность: 
млн.т : 

: число : 

: печей : 

годовая 

мощность 

млн.т 

2,1 - 3 

2 

0,1 

I. 

0,0 

2 

0,1 

3,1 - 4 

9 

0,5 

7 

0,6 

5 

0,4 

4,1 - 5 

24 

3,5 

24 

3,2 

26 

3,6 

5,Г - 6 

76 

15,7 

62 

14,0 

51 

11,7 

6,Г - 7 

53 

14,2 

51 

13,7 

67 

19,9 

7,1 - 8 

63 

21,7 

73 

26,7 

53 

21,4 

8,1-9 

14 

5,4 

43 

20,1 

56 

28,6 

Свыше 9,0 

- 


I*) 

0,5 

дХХ) 

1,9 

Итого 

241 

61,Г 

262 

78,8 

263 

87,6 

Печь № I завода Грейт Лейке Стил Корп. в Ривер Руж, 
диаметр горна 9,2 м 



сх ) Печь "J" завода Бетлехем Стил Ко в Лакавоннѳ, 
диаметр горна 9,12 м; 

Печь 1» I завода Мак Лаут Стил Корп. в Трентоне 
диаметр горна 9,14 м. 
















Смсок доменных печей на начало 1946 ■ I960 гг. 
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йнтернейшнл Харвестер Ко I 27,6 5,5 6,6 656 676 215 I 26,97 5,71 

2 . 27,4 5,5 6,6 653 671 215 2 26,82 5,49 

3 28,0 5,6 6,7 692 667 225 3 27,43 5,64 






















Юнайтед Стейтс Стил Корп. I 28,0 

2 28,0 

3 28,0 

4 28,0 

5 28,3 
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Son 

m 

Ж.... 


ilSSlii 


s 

^ OJ -sh 

Si 51 

p 


1550 

1441 

1215 

915 

1346 

1165 

1165 

SSSSg.ggg 

1312 

913 

1513 

1328 

1328 

1328 

1685 

рь, 


1347 

1192 

П72 

816 

1228 

1080 

1080 

706 

642 

572 

763 

ІШ 

ІІІ6 

ІІІ6 

1182 

gig 

!??* 1 

В й И Я 

диаметр 

горна 

м 


ю й о о Я а й 

6 ДО 
6,02 
5,26 
6,33 
8,10 
7,85 
7,85 
8,10 

7,92 

6,71 

8,53 

Я Я Я 8 

высота 

печи 


32,76 

30,48 

28,28 

28,28 

30,И 

30,41 

30,41 

Я Я Й я 8 8 8 8* 

' 31,70 
28,96 
32,00 

29,72 

29,72 

29,72 

32,00 

V 4 

годовая: номер 
мощности печи 
тыс.т : 



se ■ sss ' ■ 

88 • 

8 

И» 


787 

1321 

1136 

916 

1079 

1079 

1079 

736 

669 

745 

1174 

1174 

§ § 1 

$ 

m 


844 

1289 

1135 

960 

1108 

1083 

1088 

809 

677 

809 

1225 

1225 

■ 

я 

диаметр 

распара 

к 


П “і -І 4L -І 

С*- О» 00 о> о> 0> 

7,2 

6,9 

7,2 

8,5 

8,5 

M' 

5 

диаметр 

горна 


6.5 

8,1 

7.8 

6.8 

7.6 
7,6 
7,6 

6,1 

5,8 

6,1 

7,6 
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Таблица 15 

Доменные печи, введенные в действие в 1945-1959 гг. 


Местонахождение вавода 
и наименование фирмы 

. Номер 
: печи 

: Диаметр : 

: горна 

Рабочій-, ч : 
объем : 
печи 8 

: Годовая 

: ность ; Примечание 




м 

; тыс. т 




1945-1950 гг. 




Саут Чикаго, Иллинойс 

11 

8,53 

1345 

470 


Юнайтед Стейтс Стил Ко 

12 

8,53 

1345 

470 


Ист Чикаго, Индиана 
ИнлАйД С*ил Ко 

А 

7,85 

1295 

345 


В 

7,85 

1295 

345 


Фонтана, Калифорния 
Кайзер Сйіл Корп. 

2 

7,77 

1221 

395 


Яирборн. Мичиган 
ФордмоторКо 

С 

8,38 

1369 

395 


Сдарроус Дойн?,Марждевд 
Бетлехем Стил ло Н 

8,53 

1520 

490 


Стьюбенвилл, Огайо 
УияШЙГСНП Корп. 

В 

5,87 

806 

225 

Восстановлена 


4 

6,10 

725 

285 

То же 


5 

7,01 

885 

300 


Бре к енридж.Пенеидьванш 
АллегйНй луцИук С*»* Корп. 

і 

; 1 

Нет св. 

100 2) 

85 

Эксперимен¬ 

тальная 

Монессен, Пенсильвания 
Питтсоур£ Стил Ко 

Раск, Техас 

ВаЛШПгё Айр он вид Кении 

3 

8,08 

2,13 

1364 

но 2 ) 

360 

25 


Корп. 

1 

Древесноуголь¬ 

ная 




Итого 

13 


1029 

4140 



дачей 






1951-1954 гг, 




Вудвор, Алабама 

Вудв'ор АІірон Ко 

4 

5,72 

855 

220 


Саут Чикаго, Иллинойс 
Интернеишнл Аарвест 

1 

5,71 

715 

225 

Перестроена с 
увеличением 
годовой мощ¬ 
ности на 

13 тыс.т 

Янгстаун, Огайо 

ЮнаИЙД Стёитс Стил 


7,62 

1055 

345 

Перестроена с 
увеличением 

Корп. 

5 

годовой мощ¬ 
ности на 

100 тыс.т 




Уэртон, Западная Вир- 





Уэртон Стил Ко 

4 

7,77 

1089 

475 


Пуэбло, Колорадо 
Колорадо Зіюэл энд 

Айрон Корп. 

А 

6,25 

709 

215 

Перестроена 
с увеличением 
годовой мощ¬ 






ности на 

11 тыс.т 


Объем от оси воздушных фурм до уровня васыпи. 
^ Оценка. 













У 



Местонахоадение завода ; 

и наименование фирмы 

Номер 

печи 

: Диаметр 
. горна 

Рабочий' 
объем : 
печи 

Годовая- 

иосіь : Примечание 





м 8 ; 

тыс. т 



Ривер Руж, Мичиган 

Греят лейке Стил Корп. 

S) 

8,53 

1580 

435 



Лакавонна, Нью-Йорк 
Бетлехем о¥ил Ко 

V 

8,84 

1560 

500 



Кливленд, Огайо 

Джонс энд Лафлин Стил 
корп. 

С-1 

7,85 

1106 

395 

Перестроена 
с увеличением 


годовой мощ- 
ности на 







180 тыс.т 


Кливленд. Огайо 

Рипаолик СТйл Корп. 

6 

8,53 

1555 

470 


* 

Мидленд. Пенсильвания 
КрубиоЛ Стал Ко оф 


7,62 

1157 

335 



Америка 

1 



Фердесс Іилло. Пен¬ 

1 

8,53 

1340 

515 



сильвания 

Шайтед Стейтс Стил Корп. 

2 

8,53 

1340 

515 



Невил Айленд, Пен- 
—&ДИИИ 

Питтсбург Кок энд Кемикл 

В 

6,71 

829 

295 



Ист Чикаго, Индиана 
ЯнгбМУН ШИТ вид Тыоб Ко 

3 

8,53 

1471 

465 



Фонтана, Калифорния 

Каййвр СФил Корп. 

3 

7,77 

1221 

395 



БАге№ М8р|,лец< 

'У 

8,53 

1520 

540 



Мидлтаун, Огайо 

Армко Стил Корп. 

_ 

8,53 

1569 

455 


У 

Портсмут, Огайо 

ДетрбйТ' Ш Корп. 

2 

8,67 

1590 

455 



Бетлехем, Пенсильвания 
БетДё'-'ёМ Стал Ко 


8,75 

1595 

490 

Вместо старой 
печи, годовой 
мощностью 

250 тыс.т 


Трентон, Мичиган 

Мак ЛаугСТил Корп. 

1 

8,53 

1336 

440 



Кливленд, Огайо тт 

АмерИквй Стил эцд Уайр 

Дивижн (Шайтед Стейтс 

Стил Корп.) 

в 

7,92 

Нет св. 

420 

Вместо старой 
печи, годовой 

WSS 


Бетлехем, Пенсильвания 
Бетлехем Стил Ко 

в 

8,75 

1595 

490 

Вместо старой 
печи, годовой 


мощностью 
250 тыс.т 


Итого 


22 

печи 


1276 7495 













Местонахоадение завода 

и наименование фирмы 

: Номер 
: печи 

Диаметр 

горна 

м 

Рабочий: Годовая! 
объем • мощ- • пщшечание 

печи • ность ■ і1римечаыи е 

JJ0 ; ТЫС. Т 





Линчберг. Виргиния 

Лавино энд Ко 

2 

4,57 

374 

60 

Итого 

1 


374 

60 


печь 





L957<g5?..rr.,. 



Ноет Бирмингем, Алабама 
ЮнайтеД И8И6' Пайл эвд 


7,62 

1246 


Фаундри Ко 

5 

370 

Фонтана, Калифорния 

Кайзёр СТйл Корц. 

4 

8,99 

1494 

545 

Трентон, Мичиган 

Мак Лаут СТил Корп 

1 

9,14 

1542 

621 

Спарроус Пойнт, Мэриленд 
Бетлехем итил по 

К 

8,75 > 

1 1617 

620 

ФерлессХиллс, Пенсильвания 
ЮнайТеД ОКйМ Стил Корп. 

3 

8,53 

1340 

610 

Итого 

5 


1448 

2760 


Всего за 
1945-1959 гг. 


41 

печь 


1166 14455 
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Таблица Іб 


Доменные печи, законсервированные или 
демонтированные в 1945-1959 гг. 


Местонахождение завода и 
наименование фирмы 

: Номер : Диаі,вт Р 

: : горна 

: Объем 
: печи 

: Годовая 
: мощность 
: тыс. т 


1945-1950 гг 




Саут Чикаго. Иллинойс 

7 

5,71 

681 

210 

Юнайтед стейтс Стил Корп. 

9 

5,87 

794 

220 

Ньюберри. Мичиган 

Ньюберри ламбер »нд Кемикл Ко 

.1 

2,13 

77 

30 

Дакавонна, Нью-Йорк 

Бетлехем стил Ко 


6,71 

875 

290 

Браддок. Пенсильвания 

Юнайтед Стейтс Стил Ко 

8 

7,01 

962 

290 

Рокдейдь. Теннесси 

Теннесси иродактс Корп. 

I 

3,66 

348 

Нет св. 

Итого 

6 печей 



1040 


1951-1956 гг. 




Брекенридж. Пенсильвания 
Аллегени лудлум Стил Корп. 


Нет 

с в.ѳ д ѳ н 

ий 85 

Раск, Техас 





Валѳнсиа Айрон аг’ Кемикл 

Корп. 

А 

2,13 

II0^ 

25 

Этна, Пенсильвания 

Юнайтед Стейтс Стил Ко 

I 

5,18 

681 

65 

8 

5,18 

631 

65 

Итого 

4 печи 



240 

Всего за 1945-1956 гг. 

ТО печей 



1280 


1957-1959 гг. 




Янгстаун. Огайо 

Юнайтед стейтс Стил Корп. 

6 

6,40 

687 

255 

Джонстаун. Пенсильвания 
Бетлехем Стил Ко 


6,40 

725 

260 

Клэртон. Пенсильвания 

Юнайтед стейтс Стил Корп. 

2 

5 Ѵ 64 

568 

‘200 

3 

5,64 

568 

200 

Итого 

4 



915 

Всего за 1945-1959 гг. 

■гг—- 

14 печей 



2195 


ГГ 


Оценка 
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Таблица 17 

Список агломерационных фабрик при металлургических 
заводах на начало I960 г* 


— 


Местонахождение завода 


Тка 


' агломе- 
и наименование фирмы , рацион- 


Годовая 

мощность 

тыс.т 


Система 
охлажде¬ 
ния агло¬ 
мерата 


АЛАБАМА 


Рипаблих Стил Корп. 

Ленточная 

I 

1830 

290 ’ 

водяное 

Гадсден 






Ржпаблик Стил Корп. 


I 

1800 

454 

воздунное 

ЗАПАДНАЯ ВИРГИН 

И Я 





Узріон 






Узртон Стил Дивихн 


2 

2400 ] 

2585 




2 

3700 ) 

воздушное 

ИЛЛИНОЙС 






Гоанит-Скти 

Гранит-Сити Стил Ко 

... 

I 

2400 

815 

воздушное 

Питт-Цижягй 






Интернейивл Харвеетер Ко 


I 

1800 

272 

водяное 

Ржпайщк Стил Корп. 

-■- 

I 

1800 

318 

воздушное 

Юнайтед Стойте Стил Корп. 

-"- . 

4 

1800 

429 




I 

2400 

1572 

воздушное 

Чикаго 






Интерлейк Айрон Корп. 

, 

I 

1830 

310 

водяное 

ИНДИАНА 






Гзри 






Юнайтед Стойте Стил Корп. 


2 

1800 

1370 

воздушно- 


' -"- 

3 

2500 

472 0 

водяное 

Иот-Чихаго 






Инленд Стил Ко 


2 

I 

ЯК) 

1986 

воздушное 

Яяготаун Шит энд Ты>б КО 


I 

2400 

1324 

водяное 

КАЛИФОРНИЯ 






Фонтана 






Кайзер Стил Корп. 


2 

1800 

1419 

воздунное 


КЕНТУККИ 
іенд 

Армко Стил Корп. 


Нет свед. 726 
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Местонахождение завода и jaS^J Jggg \ 58» 
наименование фирмы ‘ рацион-: мм 

; ноя ма-: : 

і— iasL-i * 


Годовая 

мощность 

тыс.т 


Система 
охлажде¬ 
ния агло¬ 
мерата 


КОЛОРАДО 


Колорадо Фьюэл энд АЯрон Корп. 

МИЧИГАН 

Дирборн 

Ленточная 

2 

1800 

816 

водяное 

Форд Мотор Ко 

Трентон 


2 

1830 

765 

воздушное 

Мак Лаут Стил Корп. 

Ривер-Рѵж 

- - 

I 

2400 

827 

воздупное 

Грѳйт Лейке Стил Корп. 

МЭРИЛЕНД 

Спарроѵс-Пойнт 


I 

I 

88 

S &5 

2848 

водяное 

Бетлехем Стил Ко 

НЬЮ-ЙОРК 

Лакавонна 


б 

1800 

3266 

воздушное 

Бетлехем Стил Ко 

ОГАЙО 

Кантон 


2 

1800 

980 

воздушно- 

водяное 

Рипаблик Стил Корп. 

Кемпбелл 


I 

1068 

76 

водяное 

Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 

Кливленд 

... 

2 

1800 

653 

водяное 

Америкен Стил энд 7айр Дивихн 


I 

1800 

334 

водяное 

Джонс энд Лафлин Стил Корп. 


I 

2400 

827 

воздушное 
с принуди¬ 
тельным 
прососом 

Рипаблик Стил Корп. 

Лорейн 


I 

1830 

363 

водяное 

Нейяшл Тьюб Дивижн 

Массиллон 


I 

1830 

331 

водяное 

Рипаблик Стил Корп. 

Гамильтон (НыНіайами) 

** * 

I 

1067 

40 

водяное 

Армко Стил Корп, 


I 

I 

1220 

1830 

463 

водяное и 

воздушное 
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Местонахождение завода к 
наименование фирмы 


Тип ) ш Ширина 

агломе-Г * ленты 

рацион-* * мм 

ной на-. 


Годовая 

мощность 

тыс.т 


Система 
охлажде¬ 
ния агло¬ 
мерата 


ОГАЙО (продолжение) 

Стьюбенвилл 

Уиллинг Стил Корп. Ленточная Нет сведений 

Толидо 


Интерлейж Айрон Корп. 

Уоррен 

I 

1830 

310 

водяное 

Рипаблик Стил Корп. 

Янгстаун 

I 

1800 

317 

воздуиное 

Рипаблик Стил Корп. 

I 

1800 

454 

воздумное 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

I 

1830 

209 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ. 

Аликѵиппа 





Джонс энд Лафлин Стил Корп. 

4' 

1060 

544 

водяное 

Бетлехем 

Бетлехем Стил Ко 

-"- 4 

1800 

2177 

водяное 

Бердсборо 

Колорадо Фьвэл энд Айрон Корп. -"- I 

Кпатіок 

1100 

211 

водяное 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

3 

2400 

540 

водяное 

Джонстаун 

Бетлехем Стил Ко 

2 

1800 

980 

водяное 

Донора 

Америкен Стил энд Уайр Дивижн -"- I 

1070 

94 

водяное 

Мак-Киспорт 

Нейшнл Тьюб Дивижн 

I 

1800 

284 

водяное 

Мидленд 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

I 

3050 

119 

воздуиное 

Ионессен 

Питтсбург Стил Ко 

периодического 
действия с дву¬ 
мя чашами 


91 

водяное 

Питтсбург 

Джонс энд Лафлин Стил Корп. 

Ранкин 

Ленточная I 

1800 

581 

водяное 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

I 

1800 

576 

воздушное 


Суедленд 

Ален Вуд Стил Ко -"- I 1070 480 


воздушное 
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Местонахождение завода и 
наименование фирмы 


}* Тип 
! агломе- 
* рацион- 
: ной ма- 


; йя* 


Годовая 

мощность 

тыс.т 


Система 
охлажде¬ 
ния агло¬ 
мерата 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ ч 
Фарелл (продолж) 


Шарон Стил Корп. Ленточная 

ферлесс-Хидл£ 

I 

1070 

106 

воздуиное 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

ТЕХАС 

Лон Стар 

2 

2400 

1239 

воздушное 

Лон Стзр Ст»,7 Ко 

ЮТА 

Айроніон 

I 

1525 

190 

воздушное 

Колумбия Дженива Стил Дивижн -"- 

(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 

Дженива 

I 

1800 

370 

водяное 

Колумбия Дженива Стил Дивижн -"- 

(Юнайтед Стѳйто Стил Корп.) 

2 

1800 

883 

водяное 


V 


















МАРТЕНОВСКОЕ ПРОИЗВОДСТВО 







> 





л 







Таблица 18 


Группировка металлургических заводов по числу 


мартеновских печей 

на начало 1957 и I960 гг. 



ІЧисло І 



!_ І к итогу 


дов по числу 
печей 

: заводов : 

і : 

печей : тыс.т 

: число Г иотность 
s заводов \ модность 




1957 г. 



1-5 

34 

ІЗІ 

9480 

38,2 

8,9 

б-ІО 

22 

179 

19449 

24,7 

18,3 

ІІ-І5 

19 

240 

26838 

21,3 

25,3 

16-20 

5 

86 

ІІ959 

5,6 

11,3 

21-25 

3 

67 

8774 

3,4 

8,3 

26-30 

•2 

57 

8513 

2,3 

8,0 

Свыше 30 

4 

161 

21049 

4,5 

19,9 

Всего 

89 

921 

106062 

100,0 

100,0 




I960 г. 



1-5 

30 

119 

І00І5 

35,8 

8,7 

6-10 

cl 

179 

2 0701 

26,2 

18,0 

II—15 

18 

226 

27233 

21,4 

23,7 

16-20 

5 

87 

12566 

5,9 

10,9 

. 21-25 

3 

67 

10466 

3,6 

9,1 

26-30 

I 

29 

3330 

1,2 

2,9 

Свыше 

5 

199 

30563 

5,9 

26,7 

Всего 

84 

906 

ІІ4874 

100,0 

100,0 











Группировка иартеновских печей по емкости 
на начало 1945, 1957, I960 гг. 


Таблица 19 


Группа пе- ; 
чей по ем- ; 
кости,т 

: 

Число печей 

s Емкость печей, т 

• 

L . 


% к итогу 



1 



і : г 

„ Tnh(tn. ТПКПті . Г 

! число печей 

* емкость печей 


• 194: 
і 

>г : ±уЭ(Г • 

: : 

196 От 


ь 

[ І945г 

! І957г| 1960т 

: І945г;і957г|і9б0г. 

До 50 

89 

41 

39 

3132 

1433 1375 

9,4 

4,5 

4,3 

2,8 

1,0 

0,8 

51-100 

322 

97 

74 

25715 

7616 5934 

32,5 

10,6 

8,2 

23,4 

5,1 

3,8 

I0I-I30 

269 

173 

107 

30694 

20527 12488 

27,0 

18,7 

11,8 

28,0 

13,9 

8,0 

ІЗІ-І50 

98 

182 

206 

ІЗІ59 

25647 29041 

9,8 

19,8 

22,9 

12,0 

17,3 

18,7 

І5І-І85 

171 

143 

153 

28233 

23771 250II 

17,2 

15,5 

16,9 

26,0 

16,0 

16,1 

m -г СО 

3 

100 

ІОІ 

600 

19564 I938I 

0,4 

10,8 

II,I 

0,5 

13,2 

12,5 

201-220 

29 

41 

53 

5907 

8470 10949 

2,9 

4,5 

5,9 

5,4 

5,7 

7,0 

221-300 

2 

III 

117 

481 

27200 30199 

0,3 

12,0 

12,9 

0,4 

18,4 

19,4 

301-500 

5 

32 

53 

1661 

13306 2 0666 

0,5 

3,5 

5,9 

1,5 

9,0 

13,3 

Свыше 500 

~ 

I 

I 


545 544 


0,1 

0,1 


0,4 

0,4 


Всего 990*) 

921 

906 

109582 

148079 155588 100,0 100,0 100,0 

100,0 100,0 

100,0 

В том числе 
печи емко¬ 
стью! 









свыше І85т 39 

285 

325 

8649 

69085 81739 

4,1 

30,9 35,9 

7,8 46,7 

52,5 

-"- ЗООг 5 

33 

54 

1661 

І385І 21210 

0,5 

3,6 6,0 

1,5 9,4 

із, б 

Средняя 
емкость, т - 

_ 

_ 

III 

161 171 






х) Б итог включены 2 печи, емкость 
которых неизвестна. 
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Таблица 20 

Список мартеновских печей на начало 
1945 и I960 гг. 




1945 г. ; 


1950 г. 


аавода Н и°наиме- 
нование <|ирмы 

Ічисло 

:печей 

емкость 

т 

'.годовая 
•мощ¬ 
ность 
■ТЫС «т 

число 
печей : 

емкость 

т 

: годовая 
: мощ- 
: ность 
! тыс. т 

АЛАБАМА 







Аннистон 







Килой Стил Ко 

2 

30 

50 

- 

- 

- 

Ансли 







Теннесси Кол энц 
Айрон Дивижн (шай- 
тед Стейтс Стил 
Корп.) 

9 

130 

1420 

9 

130 

1605 

Гадсден 







Рипаблик Стил Корп. 

5 

127 

355 

6 

130 

485 


1 

136 

80 

2 

205 

230 


2 

160 

210 




ФерМ 







Теннесси Кол эвд 
Айоон Дивижн 
(Кнайтед Стейтс 

Стил Корп.) 

2 

9 

30 

167 

45 

945 

2 

12 

40 

205 

70 

1950 

ВАШИНГТОН 







Сиэтл 







Бетгзхвм Паси4ик 

Кост Стил Корп. 

5 

41 

190 

- 

_ 

_ 

ДЕЛАВЭР 







Клеймонт 







Колорадо Фыоэп энд 
Айрон Корп. 

7 

100 

415 

3 

100 

180 





4 

120 

280 

ДЖОРДЖИЯ 







Атланта 







Атлантик Стил Ко 

3 

60 

150 

- 

- 

- 

ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 







Уэртон 6 
Уэртон Стил Ко Дивижн X 
(Нейшнл Стил Корп.) | 

1 

180 

§ 

610 

140 

340 

1 

2 

1 

% 

450 

410 

250 

зр 

110§ 

740 
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Местонахоадеяие 


1945 г. 


I960 г. 


8авода и наиме¬ 
нование <{ирмы 

;ЧИСЛО 

іпечей 

емкость: 
т 

годовая 

мощ¬ 

ность 

число • 
печей ' 

1 емкость . 
т 

годовая 

мощ¬ 

ность 




тыс. т 



тыс.т 

ИЛЛИНОЙС 







Гранит-Сити 







Гранит-Сити Стил Ко 




2 

225 

280 


10 

60 

365 

3 

270 

515 


3 

160 

270 

1 

365 

230 





1 

455 

280 

Олтон 







Леклид Стил Ко 

1 

120 

70 

4 

180 

545 


1 

125 

70 





2 

145 

156 




Пеория 







Кистон Стил энд 

Уайр Ко 

3 

150 

295 

5 

160 

545 

Саут Чикаго 







Интернейшнл Харвестер 9 

100 

650 

11 

155 

1090 

Ко 

2 

150 

165 




Рипаблик Стил Ко 

2 

75 

100 

4 

205 

610 


6 

100 

405 





4 

180 . 

520 




ІСнайтед Стейтс Стил 

14 

100 

1000 

14 

240 

2640 

Корп. 

14 

150 

1545 

14 

115 

1290 


3 

204 

795 

3 

135 

905 

Чикаго Хайтс 







Алко Продактс Ко 

3 

50 

70 

- 

- 

- 

ИНДИАНА 







Гэри 







Шайтед Стейтс Стил 

1 

10 

4 

1 

25 

5 

Корп. 

1 

25 

10 

28 

135 

3210 


42 

130 

3535 

14 

150 

1580 


Ѳ 

165 

845 

8 

205 

1325 


3 

204 

794 

3 

175 

1120 





1 

25 • 

10 

Ист Чикаго 







Инленд Стил Ко 

12 

15 

80 

130 

Щ 

12 

10 

100 

160 

1045 

1230 


9 

160 

1035 

14 

7 

т 

1670 

1750 
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Местонахождение 

; 1945 г. 

1960 г. 

вавода и наиме¬ 
нование фирмы 

• ; годовая 

•число : емкость: мощ- 
:печей . т . ность 

: : г тыс. т 

число 
печей , 

: емкость 
т 

годовая 
мощ¬ 
ность 
тыс. т 


ИНДИАНА 

(продолжение) 

Ист Чикаго (прод.) 


Янгстаун Щит энд 

2 

7 

160 

180 

205 

810 

9 

8 

185 

250 

1385 

1720 

Кокомо 







Континентел Стил 

Корп. 

5 

115 

360 

5 

135 

380 

КАЛИФОРНИЯ 







Лос-Анжелес 







Бетлехем Паси фйк Кост 
Стил Корп. 

3 

45 

105 




Найде (Шион Сити) 







Пасифик Стейтс Стил 
Корп. 

- 

- 

- 

4 

135 

240 

Питтсбург 







Колумбия-^Дженива Стил 
Дивижн (Юнайтед Стейтс 
Стил Корп.) 

2 

2 

25 

25 

35 

16 

4 

1 

75 1 
85 > 

345 

3 

. 70 

180 





2 

80 

130 




Саѵт-Сан-Фэанциско 







ьетлехем Стил Корп. 

1 

45 

40 

5 

70 

250 

Торренс 

Колумбия-Дженива Стил 
Див.(Юнайтед Стейтс 

Стил корп.) 

4 

50 

170 




4 

50 

185 

4 

55 

215 

Фонтана 







Кайаер Стил Корп. 

5 

170 

545 

9 

210 

1355 


1 

170 

110 




Эмервил 







Джадеон Стил Корп. 

3 

25 

70 

3 

25 

70 


КЕНТУККИ 

Ашленд 

Арыко Стил Корп. 


120 

135 


605 

105 


155 


940 
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Местонахоадение 

1945 г. 



1950 г. 


вавода и наиме- 
, нование 4ирш 

'число ;емкость : 
:печей . т • 

годовая: 
мощ¬ 
ность • 
тыс. т : 

число . 
печей : 

емкость 

т 

; годовая 

• МОЩ- ' 

: ность 
; тыс. т 

КЕНТУККИ 

(продолжение) 

Ньюпорт 

Ньюпорт Стил Корп. 

2 85 

95 

2 

70 

70 


5 100 

280 

5 

90 

220 


КОЛОРАДО 

Пуэбло 

Колорадо Фыоэл эвд 
Айрон Корп. 16 

КОННЕКТИКУТ 

Бриджпорт 

Нортуэстерн Стил Корп. 2 


МАССАЧУСЕТС 

Вустер 

Америкен Стил эцд Уайр 2 

^ивижн^СЮнайтед Стейтс * 

МИННЕСОТА 

Дулут 

Америкен Стил энд Уайр 
Дивижн (Шайтед Стейтс 
Стил Корп.) 7 

МИССУРИ 
Канзас Сити 

Шеффилд Стил Дивижн 
(Армко Стил Корп.) 5 

МИЧИГАН 

Дирборн 

Форд Мотор Ко 3 

3 

4 

Экорс 

Грейт Лейке Стил Корп. 16 


95 


55 

100 


30 

70 


115 


110 


90 ) 

160 j 
160 ) 

180 


1155 16 


95 

75 


55 

200 



385 4 


110 1470 

210 160 


135 880 


120 380 


180 .1360 

360 200 


3360 
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Местонахоздение 

1945 г. : 

I960 г. 


вавсда и наиме¬ 
нование фирмы 

" : ' годовая : 

: число: емкость; мощ- . число : 

• печей- т : ность • печей • 

: : . тыс. т ; 

емкость : 
т 

годовая 
мощ¬ 
ность 
тыс. т 


МЭРИЛЕНД 


Спарроус Пойнт 


Бетлехем Стил Ко 

9 

130 

1055 

5 

345 

1190 


17 

150 

2465 

7 

340 

1810 





11 

250 

2320 





12 

160 

1820 

НЬЮ-ДЖЕРСИ 







Гаррисон 







Крусибл Стил Ко оф 
Америка 

. ІК 

45 

27 

- 

- 

- 

Реблинг 







Реблинг'с Санс Корп. 

2 

35 

45 

2 

40 

40 


7к 

35 

185 

6 

40 

140 





1 

75 

30 

НЬЮ-ЙОРК 







Буффало 







Рипаблик Стил Корп. 

5 

100 

335 

5 

225 

545 


3 

200 

330 

4 

115 

270 


1 

•225 

105 




Кортлевд 







Уикуайр Браверс 

.. 3 

25 

34 

- 


- 

Лакавонна 







Бетлехем Стил Ко 

14 

100 

1265 

9 

130 

1090 


2 

107 

180 

7 

145 

900 


8 

110 

680 

6 

170 

800 


6 

150 

805 

11 

245 

2250 





2 

270 

405 

Тонавонда 







Колорадо Фьюэл эад 
Айрон Корп. 

4 

55 

165 

3 

155 

270 

ОГАЙО 







Кантон 







Индастриал Форда 
энд Стид х ' 

1 

2 

15 

30 

8 

40 

2 

55 

70 


х) В 1945 г. 4 ирыа нааывалась Бариум Стил Ко. 
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Местонахождение 

1945 г, 


1960 г. 

завода и наиме¬ 
нование фирмы 

’ число! емкость 1 
: печей: т ; 

годовая : 
мощ- ; число 

ность . печей 

тыс.т : 

: годовая 
: емкость : мош- 
т . ность 

! тыс. т 


О Г ( А ЙО 
Спродолжение) 

Кантон (продолжение) 


Рипаблик Стил Корн. 

6 

100 

435 

4 

155 

330 





1 ' 

168 

90 





1 

170 

95 

Тимкен Роллер 

Беринг Ко 

3 

100 

180 

. - 

- 

- 

Кливленд 







Джонс энд Лафлин 

Стил Корп. 

5 

45 

155 

8 

160 

910 

8 

155 

740 

3 

190 

470 


2к 

25 

33 




Рипаблик Стил Корп. 

5 

170 

475 

15 

195 

1715 


9 

175 

950 

6 

340 

1450 

Кэмпбелл 







Янгстаун Шит энд 

12 

125 

1150 

12 

190 

1680 

Лорейн 







Нейшнл Тьюб Дивижн 
(Шайтед Стейтс 

Стил Корп.) 

12 

140 

1230 

12 

170 

1615 

Лоуалвилл 







Шерон Стил Корп. 

6 

135 

545 

5 

155 

470 

Мансфилд 







Эмпайр Стил Корп. 

2 

85) 


І 

90 > 



2 

100 ( 

315 

5 

135 [ 

455 


2 

.125 


1 

180 > 


. Массиллон 







Рипаблик Стил Корп. 

7 

85 

420 

7 

100 

430 


2 

100 

130 

1 

160 

80 





1 

204 

105 

Мидлтаун 







Армко Стил Корп. 

4 

115 

380 

8 

165 

925 


4 

130 

425 

6 ■ 

265 

1250 

Портсмут 







Детройт Стил Корп. 

10 

75 

560 

4 

225 

730 





1 

250 

180 
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Местонахождение 


1945 г. 



'i960 г. 


вавода и наиме¬ 
нование формы 

: число 

емкость ; 

годовая • 
мощ- : 

число : 

: емкость : 

годовая 

мощ¬ 


•печей 

т 

ность 

печей ; 

т . 

ность 




тыс. т : 



тыс. т 

ОГАЙО 

(продолжение) 







Стыобенвил 







Уиллинг Стил Корп. 

11 

125 

915 

11 

205 

1660 

Торонто 







Беркман Ко 2 ^ 

4 

40 

115 

4 

50 

120 

Уоррен 







Рипаблик Стил Корп. 

Ѳ 

170 

ѲбО 

Ѳ 

210 

1000 

Янгстаун 

Рипаблик Стил Корп. 

5 

115 

430 

12 

180 

1220 


3 

120 

270 

3 

145 

230 


7 

175 

795 




Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 

15 

120 

1420 

15 

150 

1960 

Янгстаун Шот энд 

Тыэб Ко 

12 

115 

1070 

12 

150 

1390 

ОКЛАХОМА 







Сан Спрингс 







Шеффилд Стил Дивижн 
(Армко Стил Корп.) 

\ 

65 

50 

- 

- 

- 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 






Айви Рок 







Ален Вуд Стил Ко 

7 

100 

500 

9 

125 

730 

Аликѵиша 







Джонс эвд Лафлин 

Стил Корп. 

4 

1 

. 135 
135 

975 

95 

4 

1 

140 

140 

940 

110 

Амбридж 







Байерс Ко 

2 

35 

70 

- 

- 

- . 

Барнхеы 







Болдуин Лайма - 

4к 

55 

110 

4к 

55 ) 

155. 

Гамильтон Корп. 

1к 

90 

45 

1 

95 ! 


х ) в 1945 г. форма называлась Фоллансби Стил Корп. 
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Местонахождение 

; 1945 г. ; 

1960 г. 


завода и наиме¬ 
нование фирмы 

: : : годовая ; 

: число. емкость . мощ- число 

. печей: т : носи» : печей 
:• • •: : тыс. т. . 

: емкость ; 
т 

годовая 
мощ¬ 
ность 
тыс. т 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Батлер (продолжение) 


Арыко Стил Корп. 

4 . 

105 

230 

6 

130 


3 

105 

180 




2 

115 

130 



Бетлехем 






Бетлехем Стил Ко 

3 

90 


16 

145 


16 

111 ' 

1 

6 

125 


1 

110 ■ j 

1 1985 

5 

215 


3 

170 


1 

15 


2 

170 ) 


1 

55 


1к • 

15 

9 




1к 

20 

12 




1к 

55 

30 




1к 

60 

30 




1к 

70 

35 




2к 

90 

125 



Брадцок 






Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 

10 

120 

ето 

16' 

185 


6 

155 

605 



Брекенридж 






Аллегени Лудауы Стил 

1 

50 

22 

1 

80 

Корп. 

і 

75 

40 

1 

105 


1 

85 

35 

1 

110 


1 

90 

40 

1 

135 


2 

100 

85 

1 

155 


1к 

30 

18 



Вандергрифт 






Шайтед Стейтс Стил 
КЬрл. 

12 

.65 

455 

- ' 

- 

Гаррисберг 






Гаррисберг Стил Корп. 

3 

40 

90 

3 

45 

Феникс Стил Ко 
(Бариум Стил лорп.) 

1 

. 75 

40 

6 

105 


5 

100 

265 



Джонстаун 






Бетлехем Стил Ко 

15 

95 

'1140 

20 

155 


6 

112 

450 




440 


1840 

530 

940 

30 


2295 


90 

410 




л 


2180 
















Местонахождение 


1945 г. 



1950 г. 


вавода и наиме¬ 
нование фирмы 

число- 

емкость. 

годовая 

мощ¬ 

' число 

емкость• 

годовая 

мощ¬ 


печей: 

т 

ность 

; печей 

т 

ность 




тыс. т 



тыс. т 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 






(продолжение) 







Джонстаун 







Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 

Як 

20 

17 

2 

20 

20 

Донора 







Америкен Стил эвд 







Уайр Дивижн (шай- 


70 ) 




920 

Корп.) 

4 

765 

13 

105 


9 

100 J 




Дукейн 







Юнайтед Стейтс Стил 

14 

70 

615 

12 

130 

1310 

Корп. 

6 

ѳо 

270 





12 

105 

905 




Клэртон 







Шайтед Стейтс Стил 
Корп. 

,12 

90 

730 

12 

100 

965 

Котсвилл 







Люкенс Стил Ко 

1 

50 

37 

6 

90 j 

680 


. 1 

75 

37 

6 

120 ; 


4 

80 

160 





6 

110 

295 





1к 

50 

37 




Латроб 







Алко Ііродактс 3 ^ 

Зк 

40 

95 

2к 

55к 

70 





1 

55к 

30 

Мак-Киспорт 







Нейшнл Тыоб Дивижн 







(Юнайтед Стейтс 

Стил Корп.) 

3 

200 

815 

3 

175 

1240 

Мидленд 







Крусибл Стил Ко оф 
Америка 

12 

90 

730 

9 

150 

950 

Моннессен 







Питтсбург Стил Ко 

12 

125 

970 

12 

200 

1470 


х ^ Ранее фирма называлась Америкен локомотив Ко, 
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.. 


1945 г. 



1960 г. 









вавода и найме- 



годовая 



• годовая 

нование фирмы 

число- 

емкость ■ 

мощ¬ 

число - 

емкость 

: мбщ- 

печей: 

т 

ность 

печей • 

т 

: ноетъ 




тыс. т 



. тыс. т 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 






(продолжение) 

Мюнхолл (Хомстед) 







ЕВайтед Стейтс Стил 

10 

45 

335 




Корп. 

6 

55 

205 





25 

65 

1070 





3 

65 

170 





14 

95 

975 

14 

130 

1450 


11 

205 

1540 

11 

270 

2720 

Ньюкасл 







Места Мешин Ко 

- 

' - 

- 

1 

9°) 






2 

45 > 

60 





1- 

30 ’ 


Окмонт 







Эджоуотер Стил Ко 

1 

• 30 

25 

2 

75 

110 


2 

75. 4 

ѲО 





1к 

20 

20 




Питтсбург 







Джонс энд Лафлин 

Стил Корп. 

1 

3 

5° j 

60 ) 

140 

11 

285 

2290 


6 

55 

245 

4 

200 

470 


4 

90 

425. 

5 

150 

350 


5 

156 

880 

1 

35 

30 


1к 

25 

25 




Крусибл Стил Ко оф 

2 

45 

65 

-■ 


- 

Америка 

2к 

45 

65 




Хоппенстол Ко 

2к 

25 

35 

2 

35 

45 

Стилтон 







Бетлехем Стил Ко 

6 

85 

385 

6 

125 

645' 


3 

110 

250 

4 

25° 

700 


1к 

20 

17 

1 

20 

15 


1к 

25 

19 

1 

25 5. 

Уэст Хомстёд 







Места Машин Ко 

2к 

45 

25 

2 

45 

25 


1к 

70 

20 

1 

70 

20 


1к 

115 

30 

1 

115 

30 
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• 1945 г. 1 

1960 г. 


аавода^°наиме- 
кование фирмы 

• годовая • 

:число : емкость : мощ- ; число : 

печей . т ность . печей ; 

: : тыс. т : 

емкость 

т 

• годовая 
: мощ- 
. ность 
: тыс. т 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 


Фарелл 


Шарон Стил Корп. 

12 

90 

745 

9 

135 

790 


а 

95 

205 

3 

205 

370 

Финиксвилл • 







4 Финикс Айрон эвд Стил 

3 

115 

125 

5 

135 

330 

Корп. 

2 

135 

85 




Ферлеос Хиллс 







Шайтед Схейтс Стил 
Корп. 




9 

310 

2440 

Йиіадельфия 







Мидвейл Хеппенстол Ко 

1 

75 

40 





1 

90 

45 





2 

90 

90 





2к 

80 

100 





2* 

90 

115 




Эри 







Эри Фор* эвд Стил 

2к 

50| 

75 

2 

70 \ 

210 

> Корп. 

1к 

60 ) 

3 

60 ) 


2к 

70 

120 




РОД АЙЛЕНД 







Филиішсдейл 







Уошборн Уайр Ко 




3 

18 

55 


5 

20 

55 

1 

30 

80 

ТЕХАС 







Дон Стар 







Лон Стар Стил Ко 

_ 

_ 

_ 

5 

200 

780 

Хаустон 







Шеффилд Стил Дивиан 
(Арыко Стил корп.) 

ЮТА 

Дденива 

Колуыбия-,фкенива Стил 
' Дивижн (Юнайтед Стейтс 

Стил Корп.) 

2 

3 

110 

110 

170 

255 

1165 

8 

150 

980 

9 

205 

10 

280 

2090 


Примечание: к - кислые печи. 


















Таблица 21 

Мартеновские печи, введенные в действие 
в 1945-1959 гг. 


Местонахождение завода и 
наименование фирмы 

' Число печей 
и их емкость 
т 

• Годовая мощ- 
: ность 

: тыс.т 

.1945-1950 гг. 

Ферфилд, Алабама, 

Теннесси Кол энд Айрон Дивижн 

(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 1 х 170 

110 

Найлс, Калифорния 

Пасифик Стейтс Стил Корп. 

2 х 135 

125 

Фонтана, Калифорния 

Кайвер Стил Корп. 

1 х 170 

155 

Дулут, Миннесота 

Америкен Стил эвд Уайр Ко оф 
Нью-Джерси 

2 х 115 

185 

Экорс, Мичиган 

Грейт Лейке Стил Корп. 

1 х 455 

220 

Мидлтаун. Огайо 

Армко Стил Корп. 

3 х 225 

365 

Кливленд. Огайо 

Джонс энд Лафлин Стил Корп. 

I х 160 

95 

Рипаблик Стил Корп. 

I х 180 

115 

Спарроус Пойнт. Мэриленд 
Бетлехем Стил Ко 

2x160 

300 

Окмонт. Пенсильвания 

Эджуотер Стил Ко 

I х 75 

45 

Питтсбург. Пенсильвания 

Джонс энд Лафлин Стил Корп. 

4 х 205 

480 

Финиксвилл. Пенсильвания 
ФиниксАйрон энд Стил Ко 

I X 100 

70 

Филиппсдейль, Род Айленд 
Уошборн Уайр Ко 

I х 30 

30 

Хаустон. Техас 

Шеффилд Стил Корп. 

3 х 145 

285 


Итого 


24 печи средней 
емкостью 170 т 


2580 

















Местонахождение аавода и 
наименование фирмы 

Число печей 
и их емкость 
т 

Годовая мощ¬ 
ность 
тыс.т 

1951-1953 гг. 


Ферфилд, Алабама 

Теннесси Кол энд Айрон Дивижн 
(Щайтед Стейтс Стил Корп.) 

2 х 190 

150 

Уэртон, Западная Виргиния 
Уэртон Стил Ко 

1 х 500 

255 

Гранит-Сити, Иллинойс 
Гранит-Сити Стил Ко 

3 х 260 

515 

Пеория, Иллинойс 

Кистон Стил энд Уайр Ко 

1 х 150 

95 

Ист Чикаго, Индиана 

Инленд Стил Ко 

4 х 260 

680 

Ист Чикаго, Индиана 

Янгстаун Шит энд Тыоб Ко 

8 х 225 

1230 

Найлс, Калифорния 



Пасифик Стейтс Стил Корп. 

1 X 135 

55 

Фонтана, Калифорния 

Кайаер Стил Корп. 

2 х 205 

155 

Лакавонна, Нью-Йорк 

4 х 220 

750 

Бетлехем Стил Ко 

2 х 270 

370 

Кливленд, Огайо 

Джонс энд Лафлин Стил Корп. 

2 х 190 

280 

Кливленд, Огайо 

Рипаблик Стил Корп. 

4 х 250 

610 

Мансфилд, Огайо 

Эмпайр Стил Корп. 

1 х 136 

65 

Портсмут, Огайо 

Детройт Стил Корп. 

4 х 225 

570 

Айви Рок, Пенсильвания 

Ален Вуд Стил Ко 

1 х 115 

70 

Питтсбург. Пенсильвания 

Джонс энд Лафлин Стил Корп. 

II х 225 

1905 

Стилтон. Пенсильвания 
Бетлехем Стил Ко 

I х 225 

165 

Ферлесс Хиллс. Пенсильвания 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

9 х 265 

1995 

Эри. Пенсильвания 

Эри Фордл энд Стил Корп. 

2 х 70 

85 
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Местонахождение завода и . Число печей 
наименование іирмь * и их емкость 

: т 

: Годовая мощ- 
: иость 

: тыс.т 

1951-1953 гг. (продолжение) 

Лон Стар. Техас 

Лон Стар Стил Ко 4 х 200 

500 

Дженива. Юта 

Колумбия-дженива Стил Дивижн 1 х 220 

170 


Итого 60 печей средней 10670 

емкостью 225 т 


1954-1956 гг. 


Лакавонна. Нью-Йорк 
^етлехем Стил Ко 

1 х 230 

200 


Мидлтаун. Огайо 

Армко Стил Корп. 

2 X 255 

360 


Портсмут. Огайо 

Детройт Стил Корп. 

1 х 250 

160 


Айви Рок. Пенсильвания 
Ален-Вуд Стил Ко 

1 х 130 

80 


Гаррисберг. Пенсильвания 
Бариум Стил Корп. 

1 х 105 

70 


Ньюкасл. Пенсильвания 

Места Мэшин Ко 

1к х 90 ч 

1к х 45 > 

1к х 32 ' 

30 


Уэртон, Западная Виргиния 
Уэртон Стил Ко 

1 х 250 

145 


Пуэбло. Колорадо 

Колорадо Фыоэл энд Айрон Ко 

1.x 210 

160 


Итого 

12 печей средней 
емкостью 150 т 

1205 


1956-1959 гг. 



Пиория. Иллинойс 

Кистон Стил энд Уайр Ко 

1 х 1Ь0 

134 


Ист Чикаго. Ивдиана 

Индленд Стил Ко 

3 х 290 

792 


Найлс (Юнион Сити), кали¬ 
форния 

Пасифик Стейтс Стил Корп 

1 х 135 

45 
























Местонахождение завода и 

• Число печей 

: «цЕрдовая мощ- 

наименование фирмы 

и их емкость 
: т 

. " ноетъ 
тыс.зР 



1956-1959 гг. (продолжение) 


Спарроѵс Пойнт, 
Бетлехем Стил Ко 

Мэриленд 

7 х 340 

1814 

Кливленд, Огайо 
Рипаблик Стил Корп. 


2 х 340 

541 

Мидлтаун, Огайо 
Армко Стил Корп. 


1 х 265 

350 

Лон Стар, Техас 
Лон Стар Стил Ко 


1 х 200 

226 

Итого 


16 печей средней 
емкостью 294 т 

3902 


Всего 8а 1945-1959 гг. 120 печей средней 18357 

емкостью 216 т 


Примечание : к - кислые печи. 


















i 


Таблица 22 

Мартеновские печи, законеервированные или 
демонтированные в 1945-1959 гг. 


Местонахоадение эавода 

и наименование 4мрмы : 

Число печей 
и их емкость 
т 

; Годовая мощ¬ 
ность 
; тыс.т 

1945-1950 гг. 

Аннистон, Алабама 

Килби Стил Ко 2 х 30 

50 

Саут Чикаго, Иллинойс 

2 х 75 

100 

Рипаблик Стил Корп. 

6 х 100 

400 

Питтсбург, Калифорния 

Колумбия Дженива Стил Дивижн 

2 х 25 

15 

Вустер, Массачусетс 

Америкен Стил энд Уайр Ко 

2 х 30 

55 

Гарриоон. Нью-Йорк 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

I X 45 

25 

Кортленд. Нью-Йорк 

Уикуар Бразерс 

3 1 25 

35 

Кантон. Огайо 

Бариум Стил Ко 

I х 15 

8 

Кливленд. Огайо 

5 х 45 

150 

Джонс энд Лафлин Стил Ко 

2 х 25 

35 

Лоуэлвилл. Огайо 

Шерон Стил Корп. 

I х 135 

90 

Анбридж. Пенсильвания 

Байерс Ко 

2 х 35 

70 

Батлер. Пенсильвания 

Армко Стил Корп. 

.3 х 105 

160 

Гаррисберг. Пенсильвания 

Сентрал Айрон энд Стил Корп. 

I X 75 

40 

Дукейн. Пенсильвания 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

5 х 70 

180 

Котсвилл, Пенсильвания 

J.ioKeH Стил Ко 

1 х 50 

S5 

Мидлеьд, Пенсильвания 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

1 х 90 

60 

Мшлолл (Хомстед),Пенсильвания 

чхб5 

200 

Юнайтед Стейтс Стил Ко 

* * 55 

95 


2 х 45 

115 
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Местонахождение вавода 

Число печей : 

Годовая мощ¬ 

и наименование фчрмы 

: и их емкость : 

ность 

: т ; 

т 

Окмсшт, Пенсильвания 

1 х 20 

45 

Эджуотер Стил Ко 

■ х 30 


Питтсбург, Пенсильвания 

Джонс эцц Лафлин Стил Корп. 

4 х 90 

425 

Питтсбург, Пенсильвания 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

4 х 45 

130 

Фаррелл, Пенсильвания 

Шерон Стил Корп. 

1 х 95 

65 

&иіадель$ия, Пенсильвания 

1 х 90 

45 

Мидвейл Ко 

1 х ВО 

50 

Зри, Пенсильвания 

Эри Фора эвд Стил Ко 

2x70 

115 

Итого 

63 печи средней 
емкостью 66 т 

2790 

т± шіж-. 


Дос Анжелес, Калифорния 
Бетлехем Пасифик Кост Стил корп. 

3 t 55 

?5 

Питсбург, Калифорния 

Колумбия Дженива Стил Ко 

2х25 

65 

Лававонна, Ньв-Йерк 

Бетлехем Стил Керн. 

2* 113 

Ж 

Кантов, Огайо 

Тимкен Роллер Биринг Ко 

3 ас 102 

1 да 

Вандергрифт, Пенсильвания 
Шайтед Стейтс Стил корп. 

6 х 60 

ж 

Бетлехем, Пенсильвания 
Бетлехем Стил Корп. 

1 х 75 

3 

Брекенрида, Пенсильвания 

1 х 58 

ѣ 

Аллегени Лудлум Стил Корп. 

1 X 30 

» 

Дукейн, Пенсильвания 

9x70 

340 

шайтед Стейтс Стил Корп. 

6х ВО 

295 

Мидленд, Пенсильвания 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

2 X 110-12© 

150 

Питтсбург, Пенсильвания 

1 X 45 J 

140 

Джонс эвд Лафлин Стил Корп. 

з X 60 ) 


6 X 60 

245 















Местонахождение заводе : 

Число печей ; 

Годовая мощ¬ 

и наименование фирмы . 

и их емкость 

ность 

т : 

тыс.т 

1951-1953 

гг. (продолжение) 


Фаррелл, Пенсильвания 

Шерон Стил Корп. 

2 х 95 

130 

Филадельфия, Пенсильвания 

1 х 75 

АО 

Мидвейл Ко 

1 х 80 

50 

Мюнхолл (Хомстед),Пенсильвания 

8 х 45 

220 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

4 х 55 

110 


21 х 65 

870 


3 х 85 

170 

Итого 

86 печей средней 
емкостью 67 т 

3576 

1954-1956 : 

гг. 


Гранит-Сити, Иллинойс 

Гранит-Сити Стил Ко 

9 х 60 

190 

Чикаго Хайтс, Иллинойс 



Америкен Локомотив 

3 х 50 

70 

Тонаводца, Колорадо 

Колорадо Фьюэл энд Айрон Корп. 

1 х 100 

60 

Санд Спрингс, Оклахома 



Шеффилд Стил Дивижн 
(Армко Стил Корп.) 

1 х 80 

50 

Бетлехем, Пенсильвания 

1к х 55 

Нет св. 

Бетлехем Стил Ко 

1к х 65 


Вандергрифт, Пенсильвания 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

6 х 65 

250 

Финиксвилл, Пенсильвания 



Финике 'Айрон энд Стил 

.1 х 135 

90 

Филадельфия, Пенсильвания 

Мидвейл Хеппенстод Ко 

1 х 90 

30 


Итого 24 печи средней 740 

емкостью 67 т 


1956-1959 гг, 

Сиэтл, Вашингтон 
Бетлехем Пасифик Кост 
Стил Корп. 


1 х 50 
4 х 55 


45 

180 
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Местонахождение аавода 
и наименование фирмы 

• Число печей 
. и их емкость 

т ; 

Годовая мощ¬ 
ность 
тыс.т 

1956-1959 гг. (продолжение) 


Атланту Джорджия 

Атлантик Стил Ко 

3 х 65 

.110 

Бриджпорт. Коннектикут 

1 х 110 

ѲО 

Нортуестерн Стил Корп. 

2x55 

90 

Вустер^ Массачусетс 

Америкен Стил ѳцц Уайр Дивижн 

4 х 105 

260 

Канаас Сити. Миссури 

Шеффилд Стил Дивижн 

1x120 

87 

Портсмут. Огайо 

Детройт Стил Корп. 

10 х 90 

453 

Джонстаун. Пенсильвания 

Бетлехем Стид Ко 

1 х 155 

67 

Окмонт. Пенсильвания 

Эджоуотер Стил Ко 

1 х 75 

33 

ФіладельФия. Пенсильвания 

1 х 90 

30 

Мидвейл Хеппенстол 

2 х 90 

60 

Итого 

31 печь средней 
емкостью Ѳ5т 

1495 

Всего ва 1945-1959 гг. 

Примечание: к - кислые печи 

204 печи средней 
емкостью 69 т 

8604 



















Таблица 23 

Изменение числа мартеновских печей на заводах с печами 
емкостью 300 т и выше 


Местонахождение завода : 
и наименование фирмы ! 

: 


1945 г. 


I960 г. 


число 

печей 

! емкость! 

і 1 ! 

годовая ] число ’емкость ’ 
мощность; печей ; т , 

тыс.т: ; ; 

годовая 

мощность 

тыс.т 

Уэртон. Западная Вир- 






гиния, Уэрт он Стил Ко 

6 

180 

610 

5 250 

740 


I 

255 

140. ’ 

5 410 

1105 


2 

305 

340 

I 450 

230 


2 

345 

385 

2 500 

590 


I 

363 

205 

I 545 

335 

Итого 

12, 

і т.ч. 5 емкостью 

14. в т.ч. 9 емкостью 



свыше 300 т 


свыше 300 т 


Дирборн. Мичиган 






$орд Мотор Ко 

3 

91 } 


9 180 

1360 


3 

163 ) 

800 

I 360 

200 


4 

163 ] 




Итого 

ІО 

_ 

_ ; 

ІО, в т.ч. I емкостью 





свыше 300 т 


Зкорс т Мичиган 

Іб 

181 

J850 

2 225 ) 


Грейт Лейке Стил Корп. 




5 500 ) 

3360 





ІО 455 ) 


Итого 

Іб 

_ 


17. в т.ч. 15 емкостью 





свыше ЗОО т 


Спарроѵс Пойнт. 






Мэриленд, Бетлехем 

9 

132 

1055 

12 160 

1820 

Стил Ко 

17 

153 

2465 

II 250 

2350 





5 345 

1190 





7 340 

1810 

Итого 

26 

_ 

_ 

35. в т.ч. 12 емкостью 





свыше ЗОО т 


Кливленд. Огайо 

5 

168 

475 

15 195 

.1715 

Рипаблик Стил Корп, 

? 

177 

950 

б 340 

1450 

Итого 

14 



21. в т.ч. 6 емкостью 





свыше 300 і 


Итого печей 

78 

- 

- 

97 

- 

в т.ч, печей ем¬ 






костью свыше 300 т 

■ .5. 

- 

- 

ЛЗ= 

- 














ЭЛЕКТРОСТАЛЕПЛАВИЛЫЮЁ ПРОИЗВОДСТВО 
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Таблице 24 


Группировка заводов, выплавляющих электросталь по 
степени полноты металлургического цикла и по годовой 
мощности электросталеплавильного производства 
на I/I-I960 г. 


Группа заводов по 
годовой мощности 
тыс.т 

: Заводы с 
: полным 
: циклом 

Сталепро¬ 

катные 

:заводы со ста: 

.‘леплавильными: 
:н кузнечно- : 
:прессовыми це: 

Всего 


:число 

:оощая 

: мощ¬ 
ность 
яыс.т 

: число 

:оощая 

: мощ¬ 
ность 
:тыс.т 

1гоощая : 
:число :мощ- : 
: :ность : 

: ітыс.т : 

ЧИСЛО 

заво¬ 

дов 

J число 
: печей 

ТоСщаѴГ 

: мощ¬ 
ность 
:тыс.т 

До 20 

I 

2 

10 

129 

9 

92 

20 

45 

223 

21-50 

- 

- 

II 

376 

7 

222 

ІВ 

40 

598 

51-100 

2 

152 

14 

1053 

3 

201 

19 

74 

1406 

101-200 

2 

347 

9 

1250 

I 

159 

12 

31 

1756 

201-300 

4 

1036 

5 

1339 

- 

- 

9 

40 

2375 

301-400 

4 

'1450 

I 

381 

- 

- 

5 

Ю 

1831 

401-500 

I 

440 

2 

861 

- 

- 

3 

26 

1301 

Свыше 500 

2 

1585 

3 

1982 

“ 

" 

5 

35 

3567 

Итого 

Іб 

5012 

55 

7371 

20 

674 

91 

301 

ІЗС. С 7 
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Таблица 25 

Группировка металлургических заводов по числу 
электропечей на начало 1957 и I960 гг* 


t 

Группн заво- ( 

Число 

г 

г Число 

г 

s Мощность 

{ % к итогу 


дов по числу : 
печей : 

заводов 

« электро- « тыс.т 
» печей » 

! ЧИСЛО ! 

: заводов : 

мощность 




1957 Г. 



1-3 

55 

ПО 

4005 

68,8 

38,4 

4-7 

21 

ПО 

3997 

26,2 

38,3 

8-9 

2 

18 

1330 

2,5 

‘12,8 

Свыше 9 

2 

30 

1098 

2,5 

Ю,5 

Всего 

80 

268 

104 32 

100 

100 

В том числе 
индукционных 

9 

17 

50 






I960 г» 



1-8 

65 

127 

6350 

71,4 

42,2 

4-7 

18 

95 

3202 

20,0 

31,6 

8-9 

4 

35 

2516 

4,3 

11,6 

Свыше 9 

4 

44 

996 

4,3 

14,6 

Всего 

91 

3(Л 

13060 

100,0 

100,0 

В том числе 
индукционных 

II 

26 

41 












Группировка дуговых печей по емкости на начало 1945, 1957 и I960 гг. 
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Таблица 27 

Список э лект рост алепдавильных печей на начало 
1945 и I960 гг. 


Местонахождение за- ; 
вода и наименование; 
фирмы 


19 4 5 

г. : 


I960 

Г. 

число 

печей 

: емкость 
: т 

: годовая і 

: мощность: 
: тыс.т : 

: число 
: печей 

• емкость 

: * 

: годовая 
: мощность 
: тыс.т 

АЛАБАМА 

Аннистон 

Килби Стил Ко 

I 

2 

2 

I 

9 

30 


I 

. 4,5 

16 




Бирмингем 

Портер Ко, Коннорс 

Стил Дивижн 

I 

I 

5 

8 

20 

35 

1 

2 

00 -а* 

30 

105 

Саутерн Электрик 

Стил Ко 

- 


- 

I 

I 

9 

II 

30 

30 

Гадсден 

Рипаблик Стид Корп. 

- 


_ 

2 

159 

380 

АРИЗОНА 

Элен 

Уэстѳрн Роллинг Миллс 
Дивижн х/ 




2 


55 

ВАШ ИНГ ТОН 

Сиэтл 

Айзексон Айрон Уоркс 

2 

35 

95 

2 

85 

.95 

Бетлехем Стил Ко 

- 

- 


2 

91 

225 

Нортуэст Стил 

I 

4 

8 

I 

9 ) 


Роллинг Миллс 

I 

7 

21 

I 

5 1 

50 

виргиниа 

Нышорт Ньюз 

Ньюпорт Ньюз Шипбил-„ч 
дийг энд Драй Док Ко А ' 

2 


7 

3 


15 


х) 


Не описаны в Фі-гес^гу. 














: 1945 г. : 1960 г. 

Местонахождение за-:-!- 

вода и наименование : число : PUK0CT , : годовая ; „ исло : рмкост , : годовая 

Ф И Р“ Ы : ™чей : е Т СТЬ : >« ть : печей : еюс?сть : “ ошность 


ВИРГИНИЯ 

(продолжение) 


Роанок Электрик 
Стил Kopn. x J 

ДЖОРДЖИЯ' 

Атланта 

Атлантик Стил Ко 

ЗАПАДНАЯ 

ВИРГИНИЯ 


Коннорс Стил Дивижн 
(Виргиния Стил энд 
менюфекчуринг Ко) 

ИЛЛИНОЙС 

Лемонт 

Секо Стил Корп. 

Мортон Гров 
Харпер Ко 


Саут Чикаго 
Рипаблик Стил Корп. 


Стерлинг 

Но|туэстерн Стил энд 
х ) Не описаны в Ѣігесіогі. 


20 

32 


155 

70 


120 

32 


545 

450 


230 

455 














: 1945 г. : 1960 г. 

Местонахождение за- :- і - 

вода и наименование : : : годовая : : : годовая 

фирмы : число -.емкость : мощность: число : емкость : мощность 

: печей : т : тыс.т : печей : т : тыс.т 


ИЛЛИНОЙС 

(продолжение) 

Чикаго 

Финкл энд Санс Ко 

Чикаго Хайтс 

Борг Уорнер Корп., 
Келюмет Стил Дивижн 

Колумбия Тул Стил Ко 

ИНДИАНА , 
Ист Чикаго 


I 27 

1 . 54 

Ньюкасл 

Борг Уорнер Корп. I 3 

2 4 

Форт Уэйн 

Джослин Менюфекчуринг 
энд Санплай Ко I 

2 

КАЛИФОРНИЯ 

Лос Анжелес 
Бетлехем Стил Ко 

Саут Уэст Роллинг 
Миллс 

Найлс 

I 9 


0,9 

13 


Янгстаун Шит энд 
Тьюб Ко 



45 

65 


5 

17 


I 

32 


2 18 30 


2 15 105 

13 2 

15 4 


У 


2 • 5 

2 6 


1 I I 

2 13 35 


1 45 120 

2 90 ЗТ5 

I 10 35 

I 14 55 


Пасифик Стейтс Стил 
Корп. 


18 


17 


й £ 


















М пі : 


19 4 5 

г. : 


I960 г. 


вода и наименованіе: 
фирмы : 

число 

печей 

І емкость 
: т 

: годовая : 
: мощность: 
: тыс.т : 

: число 
: печей 

1 емкость : 
: т : 

: годозая 
: мощность 
: тыс.т 

КАЛИФОРНИЯ 







(продолжение) 







Питтсбург 







Колумбия Стил Ко 

I 

4 

10 

- 

- 

- 


I 

9 

II 




Торренс 







Колумбия Дженива 

Стил Ко 

I 

5 

8 

- 

- 

- 

Нейшнл Сапплай Ко 

I 

5 

7 

I 

21 

25 


I 

12 

10 

I 

5 

15 


I 

18 

25 

I 

2 

5 

Фонтана 







Кайзер Стил Корп. 

I 

18 

25 

- 

- 


КЕНТУККИ 







Ньюпорт 







Акме-Ньюпорт Стил Ко 

- 


- 

■ 3 

68 

260 

Оуэнсборо 







Грин Ривер Стил Корп. 

- 


- 

2 

55 

165 

КОННЕКТИКУТ 







Бриджпорт 







Карпентер Стил оф 

Нью Ингленд 

- .. 

- 

- 

2 

32 

75 

МИССИСИПИ 







Джексон 






' 

Миссисипи Стил Ко 

- 

- 

- 

I 

10 

40 


МИССУРИ 

Канзас-Сити 


Шеффилд Стил Дивихн 
(Армко Стил Корп.) 


100 


380 
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Местонахождение за¬ 
вода и наименование 
фирмы 


число 

печей 


19 4 5 


I 9 6 0 г. 


емкость 


: годовая 
: мощность 
: тыс.т 


число 

печей 


емкость 


годовая 

мощность 

тнс.т 


МИЧИГАН 

Дирборн 

Форд Мотор Ко 4 

5 

6 
4 
8 
4 

Трентон 

Мак Лаут Стил Корп. 

Уоррен 

Джонс знд Лафлин 
Стил Корп. 2 

Ферндейл 

Аллегени Лудлум Стил 5 
Корп. 

МЭРИЛЕНД 

Балтимор 

Армко Стил Корп. 3 

2 
I 

Истерн Стѳнлисс 
Стил Корп. 


0,3 

0,4 


II 

13 


55 


10 

15 

25 


180 


155 


3 


40 

40 

25 


НЬЮ-ДЖЕРСИ 

Гаррисон 


I 3 

3 5 


5 13 


2 54 

2 181 


5 55 

1 18 


5 3 


3 II 

2 15 

1 25 

2и 3 

2 14 

I 32 



200 


155 

435 


255 

20 

4 


40 

30 

25 

10 

30 

30* 


7 


Крусибл Стил Ко оф 
Америка 


14 

14 


165 
















Иеетонахождение за-;_ 

вода и наименование : 

фирмы : число 


кш ¥ а 

1 : іыс.т : печся 


: годовая 
модность 
: тыс.* 


[ЬИ-ДІЕРСІ 

(продолжение) 


Гаррисон (продолжение) 


Крусибл Стил Ко оф 
Америка (продолжение) 


0,1 


Данкерк 


Кортдені 
Уикуайр Бразерс 


Докпорт 


Сиракьюс 

Крусибл Стил Ко оф 
Америка 


Уотервлит 


Іи 

2и 

I 


0,2 

0,9 


1,г) 

2 ,о| 


17 

13 


40 

22 


18 

2 
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Местонахождение за¬ 
вода и наименование 
фирмы 


19 4 5 г. : 1 9 6 0 г. 


: число 
: печей 


емкость 


: годовая : 
: мощность: 
: тыс.т : 


число 

печей 


емкость 


: годовая 
: мощность 
: тыс.т 


НЬЮ-ІОРК 

(продолжение) 

Уотеовдит (продолжение) 

Аллегени Лудлум Стил 
Ко (продолжение) 


ОГАЙО 

Кантон 

Рипабдик Стил Корп. 

Тимкен Роллер Беринг 


Кливленд 



Лотадвилл 

Шерон Стил Корп. 


Мидлтаун 
Армко Стил Корп. 

Уоррен 

Ковпѳрвѳлд Стил Ко 


Рияаблик Стил Корп. 


Іи 5 II 

1 9 14 

3 16 65 

2 32 85 

6 59 380 

5 63 325 

1 23 35 

2 32 80 

I 50 55 

I 60 65 

I 77 80 


13 7 


I 14 Ж 


4 9 50 


2 6 • 14 

1 10 . . 12 

3 36 130 

2 36 85 

I 45 50 


Іи 2 ) 

Іи I J 2 

Іи 0,5) 


I 9 15 

3 16 55 

I 32 30 

5 73 340 


1 23 35 

2 32 90 

I 50 65 

% 60 65 

3• 73 295 

I 77 85 


2 125 380 


2 25 65 


2 97 270 


I 36 60 

3 43 200 

4 64 340 

2 160 380 



V 
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Местонахождение : 
года ш надое иоваі 
фирмы 


І 9 4 5 г. _ : 1 9 6 0 г. _ 

1 ■ число • емкость * годовая . хщсдо * емкость * годовая 
: ?еч?Ъ j г I “2^° с т ть ; Течіі і "Т : «g*» 


ОГАЙО 

(продолжение) 


Америкен Компрѳсд 
Стил Корн. 

ОКЛАХОМА 

Оклахома-Сити 
Хоотѳр Стил Корн. 


Санд-Спрингс 

Шеффилд Стил Дивижн 
(Армко Стил Корн.) 


Тудса 

Іиндерлитер Тул Ко 


О Р Е Г О I 
Портленд 


Орегон Стил Миллс 

2 ф 

13 

55 

3 

18 

135 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 






Амбридж 







Байерс Ко 

- 

- 


2 

35 

80 

Батлер 







Армко Стил Корн. 

Барнхем 

Болдуин Лайма Гамиль¬ 
тон Корн. (стандарт 
Стил Горке Дивижн) 




I 

62 

70 

- 

- 


I 

II 

20 

Бетлехем 







Бетлехем Стил Ко 

2я 

0,1 

- 





2л 

0,5 

- 

I 

5 

10 


I 

5 

Ю 

I 

25 

30 


I 

25 

28 

4 

45 

175 


2 

45 

ІЮ 


















- 162 - 


Местонахождение за¬ 
вода к наименование 
фирмы 


1945 г. 


емкость : иошность • 4110ло 
* : м °2с $ • печей 


емкость 


: годовая 
: мощность 
: тыс.т 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

Бивер Фолс 

Бабкок анд Уилкокс Ко 2 


Бребарн 

Бребарн Эллой Стил 

Корп. 2 

Брекенридж 

Аллегени Лудлум Стил 
Корп. I 

1 
4 

2 
2 

Бриджвилл 

Юнмвѳроел Сайклопс I 

Стил Корп. 2 


Вашингтон 

Джессоп Стил Ко Іи 

Іи 
I 
I 
3 


Гаррисберг 
Феникс Стил Корп. 

Гринвилл 

Демескус Тьюб Ко 
Джонстаун 

Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 2 



25 

45 

70 

90 


290 


5 18 2 


20 


0,1 0,3 

7 7 

9 30 

32 33 

35 55 


5 5 

II 45 


0,4 2 

0,9 

3 5 

5 8 

9 30 


3 5 


4 • 9 ч 

2 23 j 

2 32 J 

1 45 j 

2 55 j 

2 65 ) 


I 5 

4 12 . 

3 6 5 

2и I I 


3 10 30 

Іи I 2 



I 23 


2 


-- *» 


35 


5 
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1 9 4 5 г ■> 




Местонахождение за- 
воде я наименование : число ; емкость 
фирмы : печей : т 


-Li-6 0 , р. 


а-одоваи 
мощность 
: тыс.т 


П Е Н С И Л Ь В А Н И і 
(продолжение) 

Дткзйн 

Юнайтед Стейтс Стил 
Кори. 


ШЖ 


I 

7 

7 

I 

14 

25 

I 

32 

30 

I 

40 

45 

2 

68 

120 

8 

77 

195 




I 

2 ) 


3 


26 

I 

5 ) 

25 




I 

10 ) 



Карнеги 


Котсвидл 
Люке нс Стил Ко 


Латроб Стил Ко 


Алко Пі одактс 

ИМ-К»ДПорт 
Феро Стерлинг Стил Ко 


КрусиО'л Стил Ко оф 
Америка 


ІИ 

0,4 

2 

3 

I 

0,9 

I 

3 

2 

5 

I 

1,8 

I 

3,6 

I 

4,5 

Іи 

0,4 

Іи 

0,9 


10 

I 


г 

Іи 


х) До 1953 г. фирма называлась Болдрм Стил Корп. 


0,5 

а ч 

Г І 


70 

23 

5 


II 

20 


16 

2 


285 

5 











iSb ! мощность 

: T : тыс.т : НѲЧѲЕ ; 5 ; тыс.т 


: h с и л ь в a i 

(продолжение) 


Колониал Стил Ко, 
Ванадиум Эллойс Стил 

I 

6 

б 

: * 

б 

5 

Ко 

Питтсбург 

Джонс энд Лафлин Стил 




I 

12- 

20 

Корп. 

I 

1,3 

I 

I 

I ' 

2 

Крусибл Стил Ко оф 

Америка 

2м 

0,9 

8 

- 

- 

— 


2 

5 

26 

- 

- 

- 

Хеппенстолл Ко 

2и 

0,5 

2 

Іи 

I 

5 


Рединг 

Карпентер Стил Ко 


Стилтон 

Бетлехем Стил Ко 


Уэст АликуиппЩ 


Іи 

Іи 

5 


5 

75 


Уэст.Доыстед 
Места Мэшин Ко 

Фарелл 

Шарон Стил Корп. 

Филадельфия 
Дистон энд Санс 

Мидвэйл Хеппенстолл 


0,04-0,4 

*И 

15 

45 


35 

50 

74 


I 
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* 19 4 5г. 



I960 

г. 

вода й'*иаш8НОванио : число : емкоеть 

фирмы : печей : т 

кодовая : 
мощность : 
• тыс.т : 

число 

печей 

: емкость ггодоваж 
: т мощность 

:; гас.» 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

Филадельфия (продолжение) 

Пеякойд Стил энд 




15 

Форда Корп. 

Эри 

Эри Фордж аад Стил 


I 

9 

корп. - 

ТЕННЕССИ 

Ноксвилл 


I 

70 

45 

Ноковилл Айрон Ко 2 5 

ТЕХАС 

Лонгвью 

35 

2 

10 

35 

Ле Турно 

Пампа 

“ 

3 

23 

80 

Кабот Шопе I 9 

Форт Уэрт 

II 

I 

13 

15 

Техас Стил Ко І 3 

7 

I 

3 

15 

I 4 

13 

I 

I 

7 

II 

30 

50 

Хаустон 


I 

21 

80 

, Камерон Айрон Уоркс 


2 

18 

55 

Шеффилд Дивижн - - 

(Армко Стил Корп.) 

ФЛОРИДА 

Тампа 


2 

105 

310 

Флорида Стил Корп. 

- 

I 

14 

45 

Примечание. I. Цифры, взятые в скобки, 

показывают 

число 

печей, не 

включенных 

в итог Справочника - указателя металлургических заводов США и 
КанаДЬ. 

2. и - индукционные печи. 
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Таблжда 28 

Электропечи, введенные в действие в 1945-1959 гг. 


Местонахождение завода к ! Число печей ч их * Годовал 

наименование фирмы I емкость ; мощность 

:т:тыс «т 


15*5-1950 гг. 


Аннистон. Алабама 

Килби Стил Ко 

I х 9 

30 

Ньвпорт,, Виргиния 

Ньвпорт Ньвз Шипбилдинг энд 

Драй Док Ко 

I х ) 

4 

Сдут .Чикаго,, Иллинойс 
Рипаблнк Стил Корп. 

6 х 65 

350 

Лос-Анжелео. Калифорния 
Бетлехем Пасифих Кост Стал 

Корп. 

1 х 45 

100 

I х 70 

130 

Лос-Анжелео. Калифорния 
Саутуэст Стил Роллинг Нилле 

I*) 

35 

Ньвпорт , Кентукки 

Ньвпорт Стил Корп. 

3 х 55 

265 

Детройт,. Мичиган 

Ротери Электрик Стил Ко 

3 х 55 

230 

Трентон. Мичиган 

Мак Лаут Стил Корп. 

4 х 55 

380 

Балтимора. Іэрнленд 

Истерн Стѳилисо Стил; Корп. 

4ж х 2 

II 

Гаррисон. НмнДжерс.ч 

Крувябл Стил Ко 

Гм х 0,3 ) 



4и х 0,1 ) 

Зи X 0,02 ) 

4и х 0,3 ) 

2 

Лотзлвилл. Огайо 

Шерон Стил Корн. 

I X 15 

20 

Ииі-ітяѵя. Огайо 



Армпо Стид Корп. 

2 х 65 

210 

Уоррен, Огайо 

Коппервелд Стил Ко 

I х 45 

80 

Портленд, Орегон 

Орегон Стил Нилле 

I X 15 

35 


х) Еікость печи неизвестна. 
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Местонахождение завода я І 

наименование фирмы 

Число печей и и- : 
емкость : 

т * 

Годовая 

мощность 

тыс.т 

Батлер. Пенсильвания 

Армко Стил Корп. 

I х 55 

60 

Ксекеириіж т Пенсильвания 
Аллегени Лудлум Стил Корп. 

2 х 45 ) 

2x55 

2 х 65 ) 

300 

Гаррисберг. Пенсильвания 
Финикс Стил Корн. х ) 

І х 23 

42 

Гринвилл. Пенсильвания 
Демескус Тывб Ко хх ^ 

Зи * 0,5 

2 

Ииллеид т Пенсильвания 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

2 х 13 

25 

Иидтон т Пенсильвания 

Неррит Чепмен энд Скот Корп. 

2 х II 

45 

Рединг. Пенсильвания 
Карпентер Стил Ко 

Іи х I 

б 

Филадельфия г Пенсильвания 
Мидвейл Ко 

Зи (0,2-1 т) 

3 

Итого 

61 печь средней 
емкость» 29 т 

2365 

РЯ-ЗРЯ гг. 


Бирмингем. Алабама 

Портер Ко 

I х 14 

35 

Сиэтл, Вашингтон 

Нортуэст Стил Роллинг Миллс 

1x5 

9 

Атланта т Джордхия 

Атлантик Стил Корп. 

I х 54 

100 

Хантингтон, Западная Виргиния 
Уэст Виргиния Стил энд 
Іенвфекчуринг Ко 

I х 27 

60 

Стерлинг. Иллинойс 

Нортуэстерн Стил энд Уайр Ко 

2 х 136 

455 

Чикаго-Хайтс. Иллинойс 

Финк.', энд Санс Ко 

2 х 18 

30 


х ) Фирма ранее называлась Сентрал Айрон энд Стил ко 
хх ) фирма ранее называлась Вакуум Мелт. 
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Местонахождение завода і 
наименование фирмы 

Число печей и их J 
емкость 

т . і 

Годовая 

КОСНОСТЬ 

тыс.т 

Чикаго. Иллинойс 

Ингерсол Продайте Дивихн 
(Берг Уорнер Корн.) 

2 х 16 

90 

Ньюкасл, Индиана, 



Борг-Уорнер Корп. 

I і 6 

20 

Доо-Амюлес. Калифорния 
Бетлехем Пасифик Кост Стил Корп. 

I к 68 

135 

Найлс, Калифорния 

Пасифик Стѳйтс Стил Корп. 

2 х 18 

Нет свед. 

Оуэнсборо. Кентукки 

Грин Ривер Стил Корп. 

2х» 

220 

Канзас-Сити. Миссури 

Шеффилд Дивнжя 
(Армко Стил Корп.) 

I х 82 

135 

Детройт. Мичиган 

Ротери Электрик Стил Ко 

I х 18 

35 

Трентон. Мичиган 

Мак Лаут Стил Корп. 

2 х 180 

495 

Балтимор. Мэриленд 



Истерн Схѳилиоо Стил Корп. 

2к х 3 

13 

Кортлеяд, Нью-Йорк 

Умкуайр Браэерс 

I х 14 

ІХ7 

16 

18 

Тоиавонда, Нью-Йорк 

Аллегени Лудлум Стил Ко 

I X 0,22 

Нет свед. 

Уотеввлит, Нью-Йорк 

Аллегени Лудлум Стил Ко 

Ім X 2 


Іи х 2 

3 


Іи х 0,9 

2 

Кантон,. Огайо 

Тимкен Роллер Беринг Ко 

Іи х 0,4 

3 х 73 

275 

Пивдиняати, Огайо 

Американ Компрессд Стил Корп. 

1x5 

20 

Оклахома Сити, Оклахома 

Хостер Стил Корп.' 

ІХ5 

15 

Бивер Фолс, Пенсильвания 

I X 45 

65 

Бабкок энд Уйлкокс Ко 

I х 68 

90 

Брддпіилл, Пенсильвания 
Юниверсел - Сайклопс Стил Корп. 

I х II 

15 
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Местонахождение завода и 

наименование, фирмы 

? Число нечем и их * 

, емкость , 

! і і 

Годовая 

Датроб, Пенсильвания 
іатроб Стил Ко 

1x8 

4 

Латооб. Пенсильвания 
Ванадиум Эллоіс Стил 

Іи х 0,4 

Нет свод. 

Милан» f Пенсильвания 
Крусмбл Стил Ко оф Америка 

4 X 68 

245 

Стилтон. Пенсильвания 
Бетлехем Стил Ко 

I Хб 

Нет свод. 

Монака. Пенсильвания 
Колонная Стил Ко 

I X 14 

25 

Донгвьв, Техас 

Іе Турно 

3 X 18 

75 

Пампа,. Техас 

Кабо Ионе 

I X 14 

II 

Хатотон. Техас 

Камерон Айр он Уорке . 

2 x 18 

55 

Хаѵстон, Техас 

Шеффилд Стил Корн. 

I X 82 

135 

Итого 

52 печи средней 
емкости) 40 т 

298Г 

І25агІ2%, tla 


Бирмингем, Алабама 

Портер Ко 

I х 14 

63 

Бирмингем, Алабама 

Саутерн Электрик Стил Ко 

ІХ9 

27 

Роанок, Виргиния 

Электрик Стил Корн. 

уХ) 

22 

Атланта, Джорджия 

Атлантик Стил Ко 

I X 54 

ІхП 

150 

33 

Лос-Анжелес. Калифорния 
Саут Уэст Роллинг Миллс 

І х > 

41 

Бриджпорт, Коннектикут 
Нортуэстерн Стил Корн. 

2 X 40 

104 

Фловѵл, Миссисипи 

Миссисипи Стил Ко 

1x9 

41 


х) Емкость печи неизвестна. 
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Местонахоядение завода и ? 

наименование фирмы J 

Число печей и их * 

емкость : 

т 1 

Годовая 

мощность 

ІНС.Т 

Канзас Сити. Миссури 

Шеффилд Стил Дивижн 
(Армхо Стил Корп.) 

I х 91 

IS7 

Детройт f Мичиган 

Ротери Электрик Стил Ко 

I х 18 

17 

Балтимор,. Мэриленд 

Истерн Стѳнлиос Стил Корп. 

I X 14 

18 

Корт лент, НыъЙорк 

Уикуайр Бразерс 

1x7 

9 

Санд-Спрингс. Оклахома 
Шеффилд Стил Дивихн 
(Армко Стил Корп.) 

I X 82 

ІСѲ 

Бетлехем, Пенсильвания 
Бетлехем Стил Ко 

2 х 45 

Нет свед. 

Дѵкейн, Пенсильвания 

Юнайтед Стейтс Стил Ко 

I х 77 

75 

Латроб, Пенсильвания 

Алко Продактс 

I х I 

2 

Милтон, Пенсильвания 

Милтон Стил Дивихн 
(Меррит-Чепмен энд Скотт Корп.) 

1x7 

20 

Рединг, Пенсильвания 
Карпентер Стил Ко 

1x9 

8 

Форт Уэрт. Техас 

Техас Стил Ко 

I х II 

30 

Хаѵсюн. Техас 

Шеффилд Стил Дивихн 
(Армхо Стил Корп.) 

I х 90 

137 

Итого 

22 печи средней 
емкость!) 31 т 

1043 


1957-1959 гг. 


Гадсден т Алабама 


Рипаблик Стил Корп. 

2 х 160 

380 

Элен, Аризона 

2*) 


Уэстерн Роллинг Миллс Дивихн 

55 

Сиэтл, Вашингтон 

Бетлехем Стил Ко 

2 х 90 

225 


х) Емкость печей неизвестна» 
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Местонахождение завода и . і 

наименование фирмы : 

Число печей и их 
емкость 
т 

! Годовая 
: мощность 

• тые.т 

Лемонт. Иллинойс 



Секо Стил Корп. 

3 X 15 

135 

ЙОРТР.Н. Шй, Иллинойс 



Харпер Ко 

I X 3 

ІО 

Лос-Анжелео. Калифорния 

I х I 

2 

Саут-Уэст Роллинг Миллс 

Балтимор. Мэриленд 

I X 14 

55 

Иетерн Стенлиоо 'Стил Корп. 
Сиракиво. Ньв-йорк 

I X 32 

30 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

1 х 12 

50 

Кливленд. Огайо 

4и х I 

5 

Джонс энд Лафлин Стил Корп. 
Уоррен г Огайо 

2 х 125 

380 

Коппервелд Стил Ко 

Уоррен т Огайо 

I X 36 

60 

Рипаблих Стил Кори. 

Барнхец г Пенсильвания 

2 х КО 

380 

Болдуин Лайма Гамильтон Корп. 

Бивер Ф то. Пенсильвания 

I х II 

20 

Бабкок эвд Уилкокс Ко 

I х 90 

80 

Бридквилл г Пенсильвания 



Юнивѳрсѳл - Сайклопс Стил Ко 

3 х б 

5 

Дткейи. Пенсильвания 

2И X I 

I 

Юнайтед Схейтс Стил Корп. 
Котсвилл,. Пенсильвания 

I X 77 

195 

Люкенс Стил Ко 

Латроб, Пенсильвания 

I X 90 

165 

Ванадиуѵ Эллойс Стил Ко 

Латроб. Пенсильвания 

I* х 0,5 

Нет свед. 

Латроб Стил Ко 

Мидленд г Пенсильвания 

I X * 

2 

Крусибл Стил Ко оф Америка 
Рединг т Пенсильвания 

4x5 

7 

Карпентер Стид Ко 

Іи х I 

I 







Местонахождение завода и 
наименование фирмы 

; Число печей и их ? 

; емкость * ti 

і т . 

Годовая 

мощность 

тыс.т 

Фарелл f Пенсильвания 

Шарон Стил Корн. 

I х 80 

85 

Филадельфия,, Пенсильвания 
Пенкойд Стил энд Фордх Корп. 

1x9 

15 

Эри,. Пенсильвания 

Эри Форд* энд Стил Корп. 

I х 70 

45 

Форт-Уэрт. Техас 

Техас Стил. Ко 

I х II 

. 80 

Тампа f Флорида 

Флорида Стил Корп. 

I х 14 

45 

Итого 

44 печи средней 
емкостью 39 т 

2513 

Всего за 1945-1959 гг. 

179 печей средней 
емкостью 34 т 

8822 

Примечание t и - индукционные печи. 












- 173 - 


Электропечи, законсервированные или 
демонтированные в 1945-1959 гг. 


Число печей и их 
емкость 

:2 1 


Годовая 
мощность 
ШяІ— , 


I945-I95Q гг. 


Аннистон..Алабама 

1x2 

18 

Килби Стил Ко 

1x4 


Сиэтл. Вашингтон 



Нортуэст Стил Роллннг Миллс 

1x4 

8 

Ист Чикаго, Индиана 

I X 27' 

ПО 

Янгстаун Опт энд Тьюб Ко 

I X 54 


Найлс . Калифорния 

2 х 18 

50 

Пасифих Стейтс Стил Корп. 

1x9 

17 

Питтсбтрг. Калифорния 



Колумбия-Дженива Стил Дивижн 

1x9 

II 

(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 

1x4 

10 

Фонтана, Калифорния 



Кайзер Стил Ко 

I х 18 

25 

Дирборн, Мичиган 

5x3 


Форд Мотор Ко 

4 X 0,3 

5 X 0|4 

80 


Гаррисон . Нью-Джерси 
Крусибл Стил ил оф Америка 


Сиракьюс,. Нью-Йорк 
Крусибл Стил Ко оф Америка 

Уотервлит, Нью-Йорк 
Аллегени Лудлум Стил Корп. 

Кантон, Огайо 
Рипаблих Стил Корп. 

Кливленд. Огайо 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. 

Миіглтаѵн, Огайо 
Арнко Стил Ко 


I х 15 
3x5 

1 х 3 

2 X 15 
ІИ - 

2и х 0,1 
Іи х I* 

I X 0,25 
2x3 

I х 4 

1x2 

(эксперименталь¬ 

ная) 

I х 5 

I хЗ 

4x9 


Нет свод. 


50 
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Местонахождение завода и ! 

наименование фирмы . 

Число печей и их ! 
емкость , 

т : 

Годовая 
мощность 
тыс.і . 

Уоррен. Огайо 

Коппервелд Стил Ко 

2хб 

I х ІО 

25 

Тѵлса. Оклахома 

Хиндерлитер Тул Ко 

1x5 

9 

Брекенридж, Пенсильвания 
Аллегени Лудлум Стил Корп. 

I х 7 

7 

Вашингтону Пенсильвания 

Джѳссоп Стил Ко 

ІХ5 

Іи х 0,5 

I х 3 * 

8 

0.5 

Мак-Киопорт. Пенсильвания 

Фѳрс Стерлинг Стил Ко 

1x2 

I и х 0,5 

3 

Питтсбург f Пенсильвания 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

2и x I 

2x5 

8 

25 

Стилтон. Пенсильвания 

Бетлехем Стил Ко 

I х б 

Нет свѳд. 

Питтсбургу Пенсильвания 
Хеппенстол Ко 

Іи х 0,5 

I 

Пампа, Техас 

Кабо Шопе 

I х 9 

II 

Итого за 1945-1950 гг, 

. 65 печей средней 

емкостью ь т 

680 

І9Ы-ДК* ГГ» 


SfiJi .Чикаго, Иллинойс 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

2м х 4 

3 х20 

. 6 

65 

Торренс. Калифорния 
Колуибия-Дженива Стил Ко 

1x5 

II 

Дирборну Мичиган 

Форд Мотор Ко 

12 х I* 

55 

Балтимор. Мэриленд 

Истерн Стенлисо Стил Корп» 

4 х 2,3 

II 

Гаррисон, Нью-Джерси 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

Ін х 0,27 
?■!$? 

I 

Бетлехем. Пенсильвания 

Бетлехем Стил Ко 

2 х 0,22 

2 х 0,45 

Нет свед. 

рпаісенпм]ц, Пенсильвания 
Аллегени Лудлум Стил Корп. 

I X 0,22 

I X 45 

50 
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Местонахождение завода и 
наименование фирмы 

* Число нечей и их 

! емкость 

* 

! Годовая 
, мощность 
:тне.т 

Филадельфия. Пенсильвания 

Мидвейл Ко 

2н х 0,9 

I 

Милленя. Пенсильвания 

Крусибл Стил Ко оф Америка 

5 х 39 

170 

Итого за І95І-І954 

гг. 41 печь сред¬ 

ней емкостью 

370 


12 т 



Найлс. Калифорния 



Пасифик Стойте Стил Корн. 

4 х 18 

Нет свод. 

Торренс. Калифорния 

Колумбия-Дхенива Стил Дивижн 

(Юнайтед Стойте Стил Ко) 

I х 5 

ІО 

Тонавонда, Нью-Йорк 

Аллегени Яудлум Стил Ко 

Іи х 0,2 

Нет свед. 

Гринвилл. Пенсильвания 

хх) 


Демѳокус, Тьюб Ко х ' 

Зи 

2 

Рединг,. Пенсильвания 

Карпентер Стил Ко 

2и х 0,4 

6 

Бирмингем,. Алабама 

Портер Ко 

1x5 

5 

Дѵкейн, Пенсильвания 

I х б 

8 

Евайтед Стойте Стил Ко 

I х 39 

40 

Филадельфия, Пенсильвания 

I X 3 

8 

Дистон энд Санс 

1x5 

15 

Филадельфия, Пенсильвания 

Мидвейл Хеппенстол Ко 

4и (0,2-1,2) 

ІО 


20 печей средней 
емкостью 7 т 


Итого 


I» 
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Местонахождение завода и \ 

наименование фирмы 

Число печей и их * 

емкость : 

т : 

Годовая мощность 

тыс.т 

1957-1959 гг. 


Тоентон. Мичиган 

Мак Лаут Стил Корп. 

2 х 55 

200 

Кантон,. Огайо 

Рипаблик Стил Корп. 

I х 32 
б х 59 

30 

235 

Оклахома-Сити г Оклахома 
Хостер Стил Корп. 

1x5 

ІО 

Стилюн. Пенсильвания 
Бетлехем Стил Ко 

1x5 

Нет свед. 

Итого 

II печей средней 
емкостью 46 т 

475 

Бсего за 1945-1959 гг. 

137 печей средней 
емкостью II т 

1629 

Поимечания: и - индукционные печи. 

х) Фирма ранее называлась Вакуум Мелт. 
хх) Емкость печи неизвестна» 




нк 














КОНВЕРТЕРНОЕ ПРОИЗВОДСТВО 
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Таблица ВО * 

Группировка бессемеровских конвертеров по емкости 
на начало 1945 и I960 гг. 


Группа конвер¬ 
теров по емко¬ 
сти, т 

{ Число конвертеров 1 ) 

І Годовая мощность,^ тыс.т 

: 1945 г. 

: I960 г. 

; 1945 г. 

: I960 г. 

6-8 

ТГ 

- 

305 


9-14 

ш~ 

“§3 

2120 

1495 

15-17 


- 

1125 


18-20 

• dr 

- 

Дуплекс- 

процесс 

- 

21-26 

«й- 

513" 

1775 

747 

27-29 


153- 

- 

815 

Итого 

4I S) 

32 3 ) 

73Т* 

5325 

3057 


*) в числителе - количество конвертеров, в инаменатэже - 
суммарной емкость (в тоннах). 

2 ) Данные, характѳризушре количество и емкость конвертеров, 
несопоставимы с данными о производственной мощности, так 
как в показателях мощности не учтены конвертеры, работаю¬ 
щие дуплекс-процессом. 

3) в том числе в 1945 г. работали дуплекс-процеосом 5 конвертеров, в 
I960 г. - II. 
















Таблица 31 


Список бессемеровских конвертеров 
на начало I960 г. 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 

Число 

конвер¬ 

теров 

Емкость : 

конвертеров : 
т : 

Годовая 

мощность, тыс.т 

1 АЛАБАМА 

Ансли 

Теннесси Ксл энд Айрон Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 

з*> 

22 


ЗАПАДНАЯ ВИРГИН 

И я 


#. 

Узртон 

Узртон Стил Ко 

З х) 

25 

_ 

ИЛЛИНОЙС 

Саѵт-Чикаго 

Юнайтед Стейтс Стил Корп 

3 

25 

90 

ИНДИАНА 

Гэри . 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

дХ) 

23 


МИЧИГАН 

Зкоро 

Грейт Лейке Стил Корп. 

2 х) 

36 


МЭРИЛЕНД 

Сппапоус-Пойнт 

Бетлехем Стил Ко 

3 

25 

ЗѲ5 

ОГАЙО 

Лорейн 

Нѳйвнл Тьюб Дивижн (Юнайтед 
Стейтс Стил Корп.) 

3 

27 

815 

Стьюбенвилл 

Уиллинг Стил Корп. 

2 

13 

515 

Янгстаун 

Рипаблик Стил Корп. 

. 2 . 

ІО 

480 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

. 2 

II 

500 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Аликуиппа 

Дяонс энд Лафлин Стил Корп. 

3 

25 

330 

, Мак-Киспорт 

Нѳйинл Тьюо Дивижн (Юнайтед 
Стейтс Стил Корп.) 

дХХ) 

26 

■ _ 

Итого 

32 ххід 

709 

3057 


х) Работает только дуплекс-процессом с мартеновскими печами 
хх) Работают в основном дуплекс-процессом с мартеновскими печами 
ххх) В том числе II конвертеров, работающих только дуплекс-процессом, ‘ 
и 3 конвертера, работающих в основном дуплекс-процессом. 
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Таблица 32 

Бессемеровские конвертеры, введенные в действие 
в 1945-1959 гг. 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 

ІЧисло конвертеров І 

'.и их емкостг,, х : 

Годовая 

мощность 

тыс.т 


Уэртон, Западная Виргиния, 
Уэртон Стил Ко 

1x25 

Нет свѳд. 


Экорс, Мичиган, Грѳйт Лейке 
Стил Корд. 

2x36 

Нет свед. 


Лорейн, Огайо, Нейшнл Тьюб 
Дивижн. 

1x27 

250 


Стьюбенвилл, Огайо, Уиллинг 
Стил Корд. 

2x13 

515 


Итого 

6 конвертеров 
средней емкостью 

25 т 

765 



Таблица 33 


Бессемеровские конвертеры,законсервированные или 
демонтированные в 1945-1959 гг. 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 

І Число конвертеров 

: и их емкость, т 

: Годовая 
: мощность 
: тыс .т 


Бенвуд, Западная Виргиния, 
Уиллинг Стил Корд. 

2x6 

300 


Уэст Чикаго, Индиана, Янгстаун 

Шит энд Тьюб Ко 2x15 

300 


Кэмпбелл, Огайо, Янгстаун 

Шит энд Тьюб Ко 

2x15 

215 


Браддок, Пенсильвания 

Юнайтед Стѳйтс Стил Корд. 

4x16 

600 


Джонстаун, Пенсильвания, 
Бетлехем Стил Ко 

3x12 

235 


Питтсбург, Пенсильвания Джонс 
Лефлин Стил Ко 

энд 

2x25 

300 


Итого 

15 конвертеров 
средней емкостью 
15 т 

1950 
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Таблица 34 

Список кислородных конвертеров на начало I960 г. 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


ИЛЛИНОЙС 

Ривердейл 

Акме Стил Ко Ь 

КАЛИФОРНИЯ 
Фонтана 

Кайзер Стил Корп. 3 

МИЧИГАН 
Трентон 

Мак-Лаут Стил Корп. 3 

2 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Аликуиппа 

Джонс энд Лафлин Стил Корп. 2 


54 х ) 


77 х ) 

73 х ) 


Итого 


12 й ) 648 3780 


х) Конвертеры, как правило, вцдаи 90-100-т плавки; 

хх) В начале I960 г. вошел новый, тринадцатый по счету, кислородный 
конвертер на заводе в Трентоне. Его емкость - 90-100 т. 












Чаоть П 


ПРОКАТНЫЕ И ТРУБНЫЕ СТАНЫ 


Л 










ОБОРУДОВАНИЕ ПРОКАТНЫХ И ТРУБНЫХ ЦЕХОВ 
ЗАВОДОВ ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ США 
(на I/I-I960 г.) 


Таблицы, характеризующие прокатные станы заводов США, составлены на осно¬ 
ве данных справочника "Directory of Iron and Steel Works of tbs USA and 
Canada* за I960 г. Характеристики отдельных станов дополнены и уточнены по 
описаниям, опубликованных в технической литературе. 

Таблица, приведенная в тексте, составлена на основании справочников заі954, 1957 
и I960 гг., для выяснения тенденций развития прокатного производства в США. Дан¬ 
ные о мощности ставов, приведенные в таблицах, являются приближенными, так как 
эти величины указывались фирмами произвольно и единого критерия для определения 
мощности станов не применялось. 

В тех случаях, когда в справочнике указывается общая мощность нескольких 
станов, оценивалась по возможности мощность каждого стана. 

Число и мощность прокатных станов США различных 
типов в 1955-1960 гг. 

(на начало года) 



: 1954 г. : 

1957 г. 1 

тойп г увеличение 

І9ьи г. .средней 

Тип стана 

: :ойщая:сред-: 

:мощ- :няя :~ c _ 
:?? с :ность:мощ- :™ с 
: ло :тыс. :ность: ло 
: :т/год:тыс. : 

?• Ц/Ші 

:общая:сред-: 

:мощ- :няя : 
:ность:мощ- 
:тыс. сность: 

:т/год:тыс. : 

J _ LT/JM- 

:оощая:сред-:мощности по 
:мощ- :няя сравнению с 
:ность:мощ- :І955 г., % 
:тыс. :ность: 

:т/год:тыс. : 

J _ іі/ШІ 


Обжимные и заготовочные станы 


Б-лУминги (диаметр 
бочки ЮОО мм и 
выше) 

60 

62722 

1045 

63 

70595 

ІІІ5 

66 

74060 

1120 

7 

Блуминги (диаметр 
бочки ниже 1000 мм) 

45 

16926 

377 

43 

І6І73 

377 

44 

17793 

405 

7 

Всего блуминров 

105 

79648 

758 

106 

86768 

8ІВ 

ІЮ 

91853 

835 

5 


в том числе: 
блуминги-сла- • 

бинги 6 5335 890 7 6705 960 6 5695 950 7 

Слабинги универ¬ 
сальные 12 15360 1280 II 15073 1370 15 29142 1940 51 

BcJro обжимных 117 9 5008 810 117 I0I84I 8 70 125 120895 9 68 11,9 

Заготовочные станы 63 29575 470 63 31360 498 65 33665 517 10 

в том числе непре- 











- 186 - 




1954 г 



1957 г. 


I960 г 


:Увеличе- 

:ние сред¬ 



:оощая:сред- 


о 

1 


: 0 ощая:сред-: 

ней мощ¬ 

Тип стана 

чис 

- :мощ- 

:няя 

чис- 

: мощ¬ 

:няя 

:чис- 
:лсГ' 

:мощ- : 

:няя ; 

ности по 

ло 

иостымощ- 

:ло 

ность 

:мощ- 

посты 

:мощ- ; 

сравнению 



: тыс. 

гность 


:тыс. 

:ность: 

:тыс. ! 

гность: 

:с 1955 г. 



: s /год:тыс. 


:т/год:тыс. 


:т/год:тыс. ; 

* 




ьТ/гол 



:т/год 



:т/год: 





Сортовые станы 






Рельсовые 

Балочные для широко¬ 
поло чных салек 

II 

4650 

422 

9 

4880 

543 

8« 

4080 

510 

20 

5 

2885 

578 

6 

3560 

593 

7 . 

4555 

650 

58 

Крупносортные и рельсо¬ 
балочные іс валками 

диам. 1100-600 мм) 
Сортовые‘станы (с вал- 

21 

6775 

322 

21 

6790 

323 

21 

ІІ9 1 ) 

7235 

345 

6,5 

нами диам.600-300 ш) IJB 

13938 

ІЙ 127 

15560 

122 

14291 

120 

1,5 

Мелкосортные станы 
(с валками диам.300- 











200 ш) ІЮ 

8066 

72,5 109 

8407 

. 77 

III 

8932 

80,5 

И,! 

в том числе непре¬ 
рывные и полунепре¬ 
рывные 

31 

4405 

142 

32 

5015 

157 

39 

6280 

161 

11,3 

Проволочные 

45 

6942 

154 

43 

7536 

174 

45 

8232 

ЙЗ 

18,5 

в том числе: 











непрерывные и полу¬ 
непрерывные 

34 

6385 

Й7 

34 

7027 

206 

36 

7562 

210 

12,0 

линейные 

II 

557 

50,5. 

9 

509 56,6 

9 

670 

74,5 

47,5 

Колесопрокатные 

10 

450 

45 

9 

455 

51 

7 

458 

65,5 

45 

Бандажные 

17 

225 

13,2 

12 

. ІЮ 

9,2 

10 

88 

8,8 

33 


Станы горячей прокатки листа 






Толстолистовые 

25 

4656 

Й2 

21 

5017 

238 

21 

5830 

277 

49 

Универсальные 

10 

2035 

203 

10 

2035 

203 

9 

Й95 

222 

9 

в том числе черновые 
клети станов с печ¬ 











ными моталками 

2 

330 

165 

2 

435 

2Й 

2 

525 

263 

59 

Широкополосные 35 

44580 

1280 

38 

50986 

1340 

38 

54670 

1440 

12,5 

в том числе: 











непрерывные 24 

35265 

1470 

25 

378 25 

1515 

26 

42030 

1615 

10 

полунепрерывные 

II 

9315 

845 

із 

ІЗІ6І 

1010 

12 

12640 

1050 

24 

Станы с печными мо¬ 
талками 

6 

1575 

263 

4 

920 

230 

4 

1210 

302 

11,5 

Листовые станы (об- 










шивочные) 46 

2358 

51,5 

31 

1285 

41,5 

25 

657 

26,4 

-49 

Среднеполосовыѳ 21 

2290 2 ' 

142 

й 

2670 

148 

й 

2458 

136 

-4 

в том числе непре- 











рывные 15 

2090 

139 

14 

2470 

176 

14 

2315 

165 

й 

Штрипсовые 17 

4080 

240 

Й 

4311 

240 

й 

4530 

252 

5 
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Тип стана 


: 1954.Г. I 1957 г. : I960 г. ;^в л 2пм- 

: :о<5щая:сред-і :осщая:сред-: :общая: сред -s ней мощ- 

:чис- :мощ- :няя :чис- :мощ- :няя :чис- :мощ- :няя :ности по 
:ло :ность:мощ- :до :ность:мощ- :ло :ность:мощ- :сравнению 
: лыс. :ность: лыс. :ность: лыс. :ность:с 1955 г. 

s л/год лыс. s л/год лыс. : л/год лыс. : % 

л _ і і*/ші _ і г т/гфдг _ і іі/ші 


еганн.хйлрдной прокатки 


Непрерывные пяти¬ 
клетевые 

21 

6988 

333 

23 

Непрерывные четырех¬ 
клетевые 

25 

І0І92 

408 

29 

Непрерывные трех- 
кдетевые 

17 

7486 

440 

15 

Двухклетевые тандем 

8 

- 

- 

8 

Одноклетевые ревер¬ 
сивные кварто 

85 

_ 

_ 

95 

Холодной прокатки 
Стеккеля 

7 

652) 

_ 

5 

Многовалковые 

19 

- 

- 

-24 

Одноклетевые нере¬ 
версивные 

43 

_ 

_ 

44 

Одноклетевые кварто ' 
дрессировочные 

70 

_ 

_ 

76 

Двухклетевые кварто 
дрессировочные 

24 

_ 

_ 

29 

Двухклетевые дуо- 
квархо дрессировоч¬ 
ные 

7 

2095 

300 

7 

Маогоклетевые дур хо¬ 
лодев» прокатят» 
дрессировочные 

67 



69 

Одноклетевые дуо хо¬ 
лодной прокатки и 
дрессировочные 

561 

- 

- 

491 

Агрегаты для бесшов¬ 
ных труб 

33 

4036 

■ТВ^ные 

122 33 

в том числе: 
трехвалховне 
станы 

3 



4 

непрерывные 

I 

- 

- 

2 

Пилигримовые 

Нет 

сведений 

I 

Станы холодной про¬ 
катки труб 

19 

_ 

_ 

27 

Агрегаты для прессо¬ 
вания труб и профи¬ 
лей 

I 

1,6 

_ 

I 


8410 

365 

22 

8850 

400 

12,1 

І4І00 

487 

31 

15995 

516 

12,6 

7360 

490 

в 3 ) 

7982 

498 

11,3 

- 

- 

9 

- 

- 

- 

- 

- 

101 

- 

- 

- 

43 

_ 

г 

_ 

_ 

_ 

- 

- 

44 

- 

- 

■ “ 

- 

- 

39 

- 

- 

- 

- 

- 

74 

- 

- 

- 

- 

- 

29 

- 

- 

- 

2005 

287 

9 

2420 

269 

-IP 

. - 


46 

- 

- 

- 

II) 

станы 


4ІВ 

- 


~ 

4208 

127 

36 

4724 

132 

8 



3 

_ 

_ 

_ 

- 

- 

2 

- 

- 

-і 

- 


I 

68 

68 

- 

- 

- 

15 

- 

-■ 

- 

2,2 

- 

3 

- 

- 

- 











Тип стана 


:оощая:сред-: :оощая:сред-: 

чис- :мощ- :няя :чис- :мощ- :няя :чис¬ 
ло :ность:иощ- :ло :ность:мощ- :ло 

:тыс. :ность: :тыс. :носіь: 

:т/год:тыс. : :т/год:тыс. : 

і : :г/год: : :т/год; 


:ойщая:срёд-:ней мощ- 
:мощ- :няя :ности по 
:Ность:кощ- :сравнению 
:тыс. :ность:с 1955 г. 
:т/год:тыс. : # 

: :і/год: 


Эле ктро тру бос варо ч- 
ные станы 

І97 5 ^ 

4990 ! 

5) 

250 

4973 20 

280 

6957 

24,9 

24 6 > 

в том числе: 

спиральной сварки 

8 

90 

11,2 

15 

207 13,8 

16 

279 

17,4 

55 

индукционной сварки 

I 

II 

- 

I 

II 4 

I 

II 

II 

- 

Станы печной и газо¬ 
вой сварки 

51 

3662 

72 

45 

3495 78 

47 

3565 

76 

5 

Всего трубосварочных 
станов 

248 

8652 

35 

295 

8468 28,8 

327 

10522 

32,2 

-7 - 

Один стан находится на консервации и 

в число 

действующих не включен. 




2 ) По пати станам, нет сведений и при подсчете средней мощности они не учтены. 

3) По двум станам нет сведений и при подсчете средней мощности они не учтены. 
Некоторые расхождения данных о суммарной мощности трубных станов, приведенных в 
настоящей таблице и в табл.7, объясняется тем, что в настоящей таблице отражена 
мощность отдельных станов, которая не всегда соответствует мощности заводов в 
целом. 

5 ) нет сведений по четырем станам. 

$ к 1957 г. 


Нагревательные устройства прокатных станов 

На обжимных станах, построенных за последнее время, нагревательные колодцы 
почти исключительно рекуперативного типа с керамическими или металлическими ре¬ 
куператорами. С повышением производительности обжимных станов потребовалось уве¬ 
личить и производительность нагревательных колодцев. Это осуществляется путем 
улучшения использования тепла, автоматизации управления нагревом и увеличения 
числа групп колодцев. Однако основными средствами увеличения производительности 
колодцев являются увеличение доли слитков, сажаемых в горячем состояниями повы¬ 
шение их температуры. 

Рекуперативные колодцы в большинстве случаев строят с одной верхней горел¬ 
кой, дающей подковообразное пламя. Б таких колодцах обеспечивается более равно¬ 
мерный нагрев слитков, чем в колодцах с двумя горелками. Управление рекуператив¬ 
ными колодцами хорошо поддается автоматизации, их легко перевести с газообразно¬ 
го на жидкое топливо и наоборот, однако они требуют газового топлива с высокой 
теплотворной способностью, например, природного газа. Размеры ячеек современных 
колодцев значительно больше, чем у строившихся ранее. 

Для защитного слоя подины, кроне повсеместно применяемого коксиха, иногда 
применяют сухую прокатную окалину и доломитную щебенку. Практикуется работа на 
сухом шлаке. 











Общая емкость нагревательных колодцев составляет от сменной до полутора- 
сменной производительности обжимного стана. Продолжительность нагрева горячих 
слитков углеродистой стали равна 3-4,5 часа, холодных - 9-12 часов. 

На большинстве нагревательных колодцев крышки ячеек перемещаются крышечны¬ 
ми кранами; строят также колодцы с индивидуальным механизмом для перемещения 
крышек. Управляет крышками машинист клещевого крана. 

Повышение производительности обжимных станоя, потребовавшее увеличения 
числа нагревательных колодцев, привело к значительному удлинении зданий нагре¬ 
вательных колодцев, что усложнило подачу слитков ж ставу. Для устранения этих 
затруднений иногда применяют поперечное расположение колодцев, однако такие елу- 
чан редки, так как продольное расположение колодцев удобнее с точки зрении рас¬ 
положения их на площадке завода. При продольном расположении жолодцев для усжо- 
рення подачи слитков иногда применяют островное расположение колодцев нлн про¬ 
кладывают два пути для слитковозов. 

Получают распространение слнтковоэы в виде короткого рольганга с канатным 
приводом. Такие слитковозы значительно легче обычных самоходных, имеют большую 
скорость (до 5 м/сек) и быстрее разгоняются н тормозятся. Однако м яти- слитко- 
возн при продолжительности цикла прокатки на высокопроизводительных станах, 
равной 35-40 сек., не всегда обеспечивают своевременную подачу слитков. 

Применяют также елцтковозы, транспортирующие одновременно два слитка. 

Электрические нагревательные колодцы на заводах США распространения не 
получили, так как в связи со сравнительно низкой стоимостью топлива применение 
электронагрева нерентабельно. 

В листопрокатных я сортопрокатных цехах нагрев металла осуществляется в 
многозонных методических печах с механизированной подачей и выдачей металла. 
Производительность такой печи для нагрева слабов достигает 180-200 т/час. 

Каждая зона печи снабжена отдельными горелками, что дает возможность в каждой 
зоне создавать требуемый температурный режим. В нагревательных печах мелкосорт¬ 
ных и проводо’чных ста wB свод выполняют подвесным, а под - наклонным. 

В колесопрокатных, бандахепрокатных и трубопрокатных цехах для нагрева ме¬ 
талл' мирово применяются карусельные печи. Такие печи компактны, хорошо подда¬ 
ются механизации и автоматизации и обеспечивают высококачественный нагрев. 

Одна такая печь построена для нагрева слабов весом 0,25-2,5 т в толстолиотовом 
цехе завода Алан Вуд взамен шести работавших ранее камерных печей. 

Индукционный элейгронагрез в прокатных цехах США распространения не полу¬ 
чил . 

Расширяется применение природного газа в качестве топлива .для печей и ко¬ 
лодцев. 

Обжимные и заготовочные станы 

Всего в США на начало I960 г. насчитывалось 125 обжимных станов общей мощ¬ 
ностью 121 млн.т/год. 

Мощность обжимных станов примерно равна мощности сталеплавильных цехов и 
обеспечивает обработку всей выплавленной стали. 

Установки непрерывной разливки в США распространения не получили. Число блу- 
мингов за последние 5 дет увеличилось мало, однако число универсальных слабингов 
и особенно их мощность возросли значительно. Средняя мощность блуминга с валками 
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диаметром свыше 1000 ми увеличилась не 7#, универсального слабинга - на 51#. 

Эхо явилось реэулыатои проведенной за последние годн большой работы по 
освоению прокатки слабов шириной до 1900 мм на широкополосных станах без уши- 
рения. 

В течение последних пяти-шести л«т было построено шесть мощных слабингов. 

Увеличение числа действующих станов со 117 до 125 не отражает объема капи¬ 
тальных работ в этой области, так как многие станы подверглись коренной рекон¬ 
струкции} ликвидируется или заменяется современным устаревшее оборудование,еще 
сохранившиеся на некоторых заводах паровые приводы заменяются электрическими, 
на многих станах увеличены емкость и число нагревательных колодцев. 

Основным типом обжимного стана по-прежнему остается реверсивный дуо. 

Многоклетевые блуминги за последнее время не строились, так как они гро¬ 
моздки, дороги и недостаточно гибки, что не дает возможности прокатывать слабы 
различных размеров без перевалки. Высокая их. производительность не может быть 
использована. V 

Большинство вновь построенных блумингов с валками диаметром свыше 1100 мм 
и универсальных слабингов имеют индивидуальный привод валков. Мощность двигате¬ 
лей главного привода современного слабинга достигает ІІ700 квт. Двигатели часто 
выполняются двух- и трехъякорными. Некоторые станы оборудованы подшипниками 
качения или жидкостного трения, взамен применявшихся ранее бронзовых иди тек¬ 
столитовых. Уравновешивание верхнего валка применяется гидравлическое и грузо¬ 
вое. 

Расширяется применение машин огневой зачистки, установленных в потоке. 

В 1957 г. в США. на 46 машинах зачищались 20# всей прокатываемой заготовки, в 
I960 г. работало 57 машин. Потеря металла при огневой зачистке составляет 
1,5-2#. 

Ведется работа по автоматизации рабочей клети блуминга и внедрению про¬ 
граммного управления. 

У 

Заготовочные станы 

Сортамент заготовочных станов систематически расширяется за счет включения 
в него плоской, круглой и квадратной заготовок. Соответственно меняется и кон¬ 
струкция станов, однако основная масса заготовочных станов США за последние 
годы значительных изменений не претеррела. 

Большинство этих станов построено 30-40 лет назад, они конструктивно уста¬ 
рели и изношены. Реконструкция некоторых из них заключалась в установке дополни¬ 
тельных клетей или увеличении диаметра валков первых клетей для обеспечения про¬ 
катки заготовки большего сечения. 

Заготовку большого сечения трудно кантовать в геликоидальних кантующих про¬ 
водках, поэтому для кантования иногда устанавливают кантующие валки. Привод кле¬ 
тей на большинстве станов групповой. 

В тех случаях, когда стан должен прокатывать заготовку и сутунку, его снаб¬ 
жают двумя комплектами клетей, которые меняют при переходе о прокатки одного ви¬ 
да продукции на другой. 

Большинство станов оборудовано паровыми и пневматическими летучими ножницами 
со скоростями реза 3-3,5 ц/сек. 
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Из современных заготовочных станов следует упомянуть стан завода в Фердесс 
Хиллсе, который состоит из чередующихся горизонтальных и вертикальных клетей с 
индивидуальными приводами. Летучие.нохницы на стане - рычажные, с электроприво¬ 
дом, скорость реза - до 5,5 н/сек. Валки установлены на подшипниках качения. 

Высокая мощность стана, как и многих других заготовочных станов,использу¬ 
ется неполностью. 

Рель соба дочные. крупносортные и среднесортные 

станы 

В технологии прокатки рельсов и крупных балок за последние годы значитель¬ 
ных изменений не произошло. Рельсовые и редьсобадочные станы после войны в США 
не строились. 

В калибровках рельс наблюдается.тенденция исключения принудительного уши- 
рения при образовании подошвы. Расширяется применение разрезной и косой калиб¬ 
ровки рельс. Число рельсовых станов в СМ за пять лет уменьшилось с II до 8; 
один устаревший стан ликвидирован, один переведен на прокатку широкополочных 
балок и один законсервирован. Средняя производительность станов возросла, 
однако общая мощность рельсовых станов несколько снизилась. Число универсаль¬ 
ных станов для прокатки широкоподочных балок увеличилось с 5 до 7, общая мощ¬ 
ность их возросла на 5856. 

Наряду со строительством универсальных балочных станов ведется работа по 
освоению прокатки широкополочных балок на станах с горизонтальными валками. 

В технологии прокатки средних сортов значительных изменений не произошло. 

В связи с расширением сортамента прокатываемых профилей и повышением тре¬ 
бований к точности прокатки, новые станы оборудуются прецизионными подшипника¬ 
ми - роликовыми и жидкостного трения. <&ісло и средняя мощность среднесортных 
станов, к которым отнесены станы с валками диаметром 600-300 мм с 1955 г. прак¬ 
тически не изменились. 

Мелкосортные и проволочные станы 

Общее число мелкосортных станов за 5 лет почти не изменилось, однако их 
общая и средняя мощность возросла на II,Цв, В то же время число непрерывных и 
полунепрерывных станов увеличилось на 8 станов при соответственном уменьшении 
числа линейных станов. Удельный вес непрерывных и полунепрерывных станов в про¬ 
изводстве мелкосортного проката возрос с 55 до 70Это свидетельствует о про¬ 
веденной за истекшее время значительной работе по реконструкции и модернизации 
станов. 

Кроме строительства новых отанов взамен устаревших линейных,на линейных 
станах устанавливают непрерывные группы обжимных клетей; промежуточные и чисто¬ 
вые клети оборудуют обводками с обоих сторон для ликвидации задачи вручную.' 

Все шире применяются роликовые проводки и пропуски со вставками из сверх¬ 
твердых сплавов. 

Та же тенденция наблюдается и в отношении прокатки катанки. При неизмен¬ 
ном общем числе станов их общая и средняя мощность возросла на 18,5$. Число 
непрерывных и полунепрерывных станов увеличилось. Удельный вес их в производстве 
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катанки достиг в 1955 г. 92g и остался неизменным. *&сдо линейных станов умень¬ 
шилось, но их общая и средняя мощность значительно возросли. На них главным об¬ 
разом прокатывают качественные стали. 

На заводах США по-прежнему работает значительное число утилизационных ста¬ 
нов, перекатывающих железнодорожные рельсы и оси на мелкий сорт. 

Колесопрокатные и бандажные станы 

Схема производства колес и бандажей за последнее время особых изменений 
не претерпела. Число колесных и бандажных станов несколько уменьшилось, так 
как были ликвидированы два устаревших цеха, что привело к некоторому снижению 
мощности бандажных цехов. Существующие станы удовлетворяют потребности в коле¬ 
сах и бандажах. 

Толстолистовые и универсальные листовые станы 

Число толстолистовых станов несколько уменьшилось, но общая и средняя их 
производительность существенно возросла за счет ликвидации некоторых устарев¬ 
ших станов и реконструкции(часто с полной заменой значительной части оборудо¬ 
вания) существующих. 

Основным типом современного толстолистового стана является двухклетевой 
стан с последовательным расположением клетей (тандем), состоящий из черновой 
реверсивной клети дуо или трио и чистовой реверсивной универсальной клети 
кварто. Станы с черновой клетью трио имеют меньшую производительность. 

Значительное количество толстых листов толщиной 4,76-10 мм прокатывается 
на широкополосных станах. Некоторые полунепрерывные широкополосные станы обо¬ 
рудованы устройствами, позволяющими прокатывать в черновой клети толстый лист. 
Такие комбинированные станы отнесены к тонколистовым, так лак основной их 
продукцией является тонкий лист. 

Технология прокатки толстого листа заметно не изменилась. Следует отме¬ 
тить, что на двухклетевых станах с универсальными чистовыми клетями успешно 
прокатывают листы с катаными кромками. Термической обработке подвергают не¬ 
большую часть выпускаемых листов. 

Число универсальных станов уменьшилось, но их средняя мощность несколько 
повысилась, хотя меньше чем по листовым станам обычного типа. 

Непрерывные и полунепрерывные широкополосные 

станы 

Преобладающая часть тонкого и значительная доля толстого листа в США. про¬ 
катывается на широкополосных станах, число и средняя мощность которых непрерыв¬ 
но возрастают. 

В 1940 г. таких станов было 28, общей годовой мощностью 15,8 млн.т, сред¬ 
ней годовой мощностью - 565 тыс.т. Из сопоставления этих данных с данными таб¬ 
лицы видно, что средняя годовая мощность стана возросла к І/І-І960 г. в 2,55 
раза, а за последние 5 лет - на 12,5£. 
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Ведется строительство еще четырех станов, которые намечено ввести в дей¬ 
ствие в I96I-I962 гг., два стана предполагается реконструировать. 

Следует отметить следующие тенденции в развитии широкополосных станов США, 
особенно ясно выявившиеся за последние годы. 

I. Увеличение размеров и веса слабое. Толщина слабов возросла до 175-225 мм, 
в одном случае - до 300 мм, ширина - до 1900 мм, длина - до 6-6,6 м и более. 

С этим связаны переход многих станов на прокатку без уширения и строительство 
большинства новых станов без уширительных клетей и кромочных прессов. 

2• Повышение мощности нагревательных печей и их числа (до 4-6)* Мощность пе¬ 
чей отдельных станов достигает 180 т/час на одну печь. 

3. Увеличение мощности электродвигателей станов, в особенности приводящих 
черновые клети. На одном строящемся стане с длиной бочки валка 2030 нм общая мощ¬ 
ность становых электродвигателей составляет 75 тнс.квт. 

4. Увеличение числа черновых клетей до пяти, а чистовых до семи. Черновой 

о калинолома тель при этом является мощной клетью, в которой осуществляется значи¬ 
тельное обжатие. 

5. Повышение скорости прокатки. Номинальная скорость выхода полосы из послед¬ 
ней клети на новых станах составляет 13 ц/сек, в одном случае - 15 ц/сек. Практи¬ 
чески прокатку ведут со скоростью не свыше II м/сек вследствие затруднений с ре¬ 
гулированием толщины полосы. 

6. Переход на прокатку только в виде рулонов, с последующей разделкой их ва 
листы(в случае необходимости)- на отдельно стоящих разделочных линиях. 

7. Применение приборов для безконтактного измерения толщины и ширины полосы, 
температуры металла и др. Автоматизированы только реверсивные черновые клети не¬ 
которых полунепрерывных станов. 

8. Регулирование температуры металла к концу прокатки и при сматывании в 
рулон. Для этого отводящие рольганги оборудуются охлаждением водой давлением 
до 20 ат. 

9. Повышен... давления воды для сбива окалины до ПО ат. 

10. Увеличение числа моталок до трех и внедрение моталок сердечникового типа. 

Прочие листовые станы горячей прокатки 

В число этих станов входят реверсивные широкополосные станы с печными мотал¬ 
ками, среднеполосовые и штрипсовые станы, листовые станы пакетной прокатки', об¬ 
шивочные и прочие. 

Число станов с моталками в печах уменьшилось ввиду того, что один устаревший 
стан остановлен, а другой заменен полунепрерывным. Однако средняя мощность остав¬ 
шихся станов возросла на 11,5$. 

Количество среднеполосовых станов несколько уменьшилось, общая же их мощ¬ 
ность увеличилась. За последние годы был построен только один штрипсовый стан. 

Число прочих листовых станов, включающих станы старых конструкций, уменьши¬ 
лось почти вдвое, что свидетельствует об интенсивном вытеснении этих станов более 
современными и экономичными. Снизилась также их средняя мощность, что свидетель¬ 
ствует о том, что в работе остались станы невысокой производительности, прокаты- 
і. зающие специальные стали, или расположенные на небольших заводах, не имеющих 

средств для установки современных станов и металла для их снабжения. 






Станы холодной прокатки, отделки и 

дрессировки 


Основным типом станов холодной прокатки полосы является непрерывный стан. 
Общая годовая мощность станов этого типа (пяти-, четырех- и трехклетевых) сос¬ 
тавляет на I960 г. 32,8 млн.т, т.е. 60$ мощности широкополосных станов. Станы 
холодной прокатки.строятся параллельно с широкополосными, большей частью на тех 
же заводах, и увеличение числа и мощности широкополосных станов горячей прокат¬ 
ки влечет за собой такое же развитие станов холодной прокатки. 

Применение трехклетевых станов сокращается вследствии того, что на них 
нельзя достигнуть достаточного обжатия для производства листов толщиной менее 
О,6-0,7 мм. Это вынуждает уменьшать толщину подката, а при производстве тонкого 
подката снижается производительность широкополосных станов горячей прокатки. 

Число трехклетевых станов увеличилось незначительно, некоторые действующие ста¬ 
ны переделаны, предполагается реконструировать их в четырехклетевые. Средняя 
мощность их также возросла меньше, чем станов других типов. 

Наибольшее распространение за последние годы получили четырехклетевые 
станы, на которых прокатывают полосы толщиной 0,36-2,6 мм из подката толщиной 
2,0-3,7 мм. СкороЬть прокатки на этих станах достигает 20 і^сек. Как видно из 
таблицы, число таких станов за пять лет возросло на 6, а средняя мощность - 
на 12,6$. 

На пятиклётевых станах прокатывают полосы толщиной 0,18-0,33 мм из под¬ 
ката толщиной 2,0-2,3 мм. Скорость прокатки на этих станах доходит до 37,5 ц/сек, 
но практически они работают на скоростях,не превышающих 25-30 м/сек. 

Ввиду имеющейся тенденции к уменьшению толщины жести до 0,15-0,12 мм стро¬ 
ятся два шестиклетевых стана - на заводах фирмы Янгстаун Шит энд Ты>б Ко в 
Ист Чикаго и Юнайтед Стѳйтс Стил Корп. в Фврфилде. Ввод станов в эксплуата¬ 
цию намечен в 1961 и 1962 гг. Скорость прокатки на этих станах 17,8-36,8 м/сек, 
средняя для жести - 30 м/сек. Минимальная толщина выпускаемой полосы 0,137 мм. 

На реверсивных станах холодной прокатки кварто прокатывают полосы глав¬ 
ным образом из специальных сталей. Значительное число таких станов установлено 
также на небольших заводах. Количество этих станов увеличивается ввиду расшире¬ 
ния производства специальных сталей, в особенности электротехнических. 

В области прокатки сверхтонких листов и полос следует отметить резкое 
уменьшение числа станов холодной прокатки Стеккеля и шестивалковых станов, ко¬ 
торые практически вытеснены многовалковыми станами. Число последних напротив 
резко возросло - в 2,3 раза. Эти станы с успехом применяют для прокатки полос 
и листов из специальных сталей} при прокатке на этих станах уменьшается число 
промежуточных отжигов, обеспечиваются получение листов с хорошей поверхностью 
и точность прокатки. 

Из дрессировочных станов увеличилось число двухклетевых станов кварто и 
дуо-кварто и уменьшилось количество многоклетевых и одноклетевых станов дуо. 
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Трубные станы 

За пять лет введено в строй три агрегата для производства бесшовных труб, 
увеличилась такие их общая и средняя мощность, последняя - на 8#. Не измени¬ 
лось число трехвалковых и пилигримезых станов, прибавился еще один непрерывный 
стан. Число агрегатов для производства труб и профилей прессованием возросло с 
одного до трех. 

Резко увеличилось число и мощность электротрубосварочных станов - со 197 
до 280, т.е. на 43#. Вдвое увеличилось количество станов спиральной сварки 
труб, их общая мощность возросла в 3,1 раза. Осталось без изменения число ста¬ 
нов индукционной сварки труб. 

Число станов печной и газовой сварки труб несколько уменьшилось в резуль¬ 
тате ликвидации устаревших станов, однако их средняя мощность несколько повы¬ 
силась, таким образом, общая мощность осталась почти неизменной. 
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Л У М И Н Г И 


Размер- 

Нагревательные устройства 

г 1 Рабочие клети ' Годо- • 

гстана : 

: им : 

: : пло¬ 
тил : число: щадь 

: : пор 

2 годо- 
2 вая 
: мощ- 

: ноетъ 

• : - мои- і Примечание 

: тип : число : ность : 

: : : стана: 

: : : тыс.т: 


АЛАБАМА 

Ансли 

Теннесси Кол энд Айрон 8x4 ) 

Дивижн (Юнайтед Стейтс ІхЗ ) 165 1225 Дуо I 910 

Стил Корп.) 1120 Колодцы 1x2 ) 

Гадсден 


Рипаблик Стил Корп. 1015 
Ферфилд 

Теннесси Кол энд Айрс 
Дивижн.(Юнайтед Стеи; 

Стил Корп.) 


7x8 285 1270 Дуо I 950 


ВАШИНГТОН 

Сиетл 

Бетлехем Стил Ко 


1170) 

1145] 


95 320 Дуо 


Уэртон Стил Ко 
Хантингтон 


ИЛЛИНОЙС 

Гранит-Сити 


Олтон 

Лѳклид Стил Ко 


1015 Колодцы 9x4 ) 2305 3000 Ду0 j 2800 


4x1 45 Г05 Дуо 


395 1315 Дуо I 1900 


3 круг-) 235 740 Дуо 
















да и наименование 


ГРазмэр 

: Нагревательные устройства 

: Рабочие клети : Годо-': 

;стана 

: мм 

: : : пло- 

: тип : число : щадь 

: : :*Т 

; : : “ 

: годо- 
: ван 
: мощ- 
: ность 
: тыс.т 

: : : мои- : Примечание 

: тип : число : ность: 

: : : стана: 

: : : тыс.т: 


ИЛЛИНОЙС (продолжение) 


Кнстон Стил энд Уайр 
Ко 

Саѵт Чикаго 

Интѳрнѳйшнл Харвѳстѳр 
Ко 

Рипаблик Стил Корп. 


Чикаго 
Акме Стил Ко 


ИНДИАНА 

Гэри 


1015 

1120 


1015 

1370 


1345 - 
1015 ! 


(малых) 50 
8x1 

(крупных) 56 
7x2 119 

ІхЗ , 41 
2x3 х 87 
9хЗ х) 385 

3x4 15 


1080 

1620 


Дуо 

Дуо 

Дуо 

Дуо 


605 


895 кополочных балок 
юоо х ^ на KOHO0 P B SF J « 
765 


йот Чикаго (Инднап 
Харбор) 
Инлѳнд Стил Ко 


1170 

915 

1170 

1170 ] 
1145) 


26x1 435 

ЮхІ ч II7 


2480 

1020 

1450 


Дуо 

Дуо 

Дуо 


2115 

910 

1270 


Кокомо 

Континенту Стил К 


125 
















- 198 


: : Нагревательные уохройотва 

: Рабочие клѳхи : Годо-: 

Местонахождение завода уазмер : . . _ яп _ 

и наименование фирмы ; стана ; : : 

: мм { тип ; число;»» 

: : : : „2 

: : : : м 

: годо- 
: ван 
: мощ- 
: восхь 
: тыс.т 

S : : МОИ- : 

1 ши ; чиоло ; »°! ь ; 

: : : на : 

: : : тыс.т : 


КАЛИФОРНИ 


Лос-Анжелес 
Бетлехем Стил Корп. 


815 Колодцы 2x4 I І55 430 ду 0 х 420 


Питсбург 

Колумбия Дкѳнива Схил 
Дивижн о$ Юнайтед 
Ствйто Схил Корп. 


660 


Методи¬ 
ческие . 

печи х) 2 107 400 Трио 



Торренс 

бия Дхѳнив 
я оф Юнай_.„ 
з Стил КорпГ 


Колумбия Диѳнива Схил 
Дивижн оф Юнайтед 
Стѳйто С— — 


915 


То же 


I Ш 


Трио I 260 


Фонтана 

Кайзер Стил Корп. 965 Колодіда 8x2 290 1020 Дуо I 1000 

КЕНТУККИ 

Ньрпорт 

Акме Ньюпорт Стил Ко 790 ЮдІ 9 385 Дуо I 260 Входит в ооотав 

сутуночного стана 

Оуэнсборо 

Грин -Ривер Стил Корп. 610 2x8 120 250 Дуо I 100 


КОЛОРАДО 


Колорадо Фьюэл энд 
Айрон Корп. 

КОННЕКТИКУТ 


9x4- 142 700 Дуо I 615 


Бриджпорт 

Карпентер Стил оф Нью 2x4 

Инглѳнд 865 90 108 Дуо I 90 

МИННЕСОТА 

Дулут 

Америкен Стил энд 
Уайр Дивижн оф Юнай¬ 
тед Стейтс Стил Корп. 1015 -п- 7x4 250 800 Дуо I 690 
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; Раз- 

: Нагревательные устройства 

Рабочие' клен 

: Годо- ’: 

и наименование фирмы 

: мер 
: стана 

1 ТИП 

• число 

: пло- 
: надъ 

; т 

: годо- 
: ван 
: мод- 
: ность 

: ТЫС.Т : 

І тип : число 

; 225- : Примечание 

: воетъ: 

: ота- : . 

: на : 

: тыс.т: 

МИССУРИ 









Канзас Сии 

Шеффилд Дивив оф 

Арнко С мл Корн. 

815 

Колодцы 

ІОИ 

187 

755 

Дуо 

I 

600 

МИЧИГАН 









Дирборн 

Форд Hotop Ко 

Непре¬ 

рывный 


5x4 

372 

2000 

Дуо 1120 

I 

4 1 

1440 Клеть 1120 дуо- 
890 реверсивная. 


I120/815 




Дуо 1065 
Дуо 815 

:і 

В90 клети І065/ЙІ5 

890 расположены по¬ 
следовательно 

Трентон 

Мак Лаут Стил Кори. 

1015 


14x2 

575 

1840 

Дуо 

і 

1840 

Уоррен 

Джонс знд Лафлин Стил 
Корн. 

915 


9хГ 

19 

635 

Дуо 

і 

360 

Эноро 

Грейт Лейке Стил Корп. 
(Нѳйинл Стил Корп.) 

ИТО 

1015 

£.| 

15x4 

150 

3330 

1330 

Дуо 

Дуо 

і 

і 

Блуминг П70 нахе- 
таяп дитои на консер- 
±ааи вации 

МЭРИЛЕНД 

Спарроус Пойнт 
Бетлехем Стил Ко 

НЬЮ-ДІЕРСИ 

1370 

1015 

!-■: 

11x2 

3x4 

4x2 

450 

ТО 

135 

2070 

270 

720 

Дуо 

Дуо 

і 

і 

1450 Для стана иирокопо- 
лочных балок 

1180 Перед непрерывный 
заготовочным ота- 
ном 

Реблинг 

Рѳблингс Санс Дивихн. 
оф Колорадо Фьвэл энд 
Айрон Корп. 

890 


2x4 

45 

170 

Трио 

і 

170 

НЬЮ-ЙОРК 









Буффало 

Рипаблик Стил Корп. 

965 

... j 

6x4 
ІхЗ ' 

190 

810 

Дуо 

і 

720 

Кортлонд, 

Уикуайр Бразерс 

450 

Методи¬ 

ческая 

печь*' 

I 

Нет сведений 

Дуо 

і 

27 
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. Нагревательные устройства 

: Рабочие клети ' 

: Годо- 


Местонахождение завода; 
и наименование фирмы ; 

Размер 

стана 

мм 

: тип 

ЧИСЛО 

пло¬ 

щадь 

noga 

: годо- 
: вая 
: ііощ- 

: тип 

число 

: мощ- 
: ность 
: ста- 

: Примечание 





: ноетъ 



: не 







: тыс.т 



: тыс.т 


НЬЮ-ЙОРК (продолжение) 









Лакавонна 










Бетлехем Стил Ко 

1370 

Колодцы 

8x4 

400 

2250 

Дуо 

I 

1800 

Для стана ии- 
рокополочных 
балок 


1120 


9x4 

475 

2250 

Дуо 

I 

1600 



1015 


3x5 j 

210 

1455 

Дуо 

I 

1200 





3x4) 

157 






Тонавонда 










Уикуайр Спенсер Стил 
Дивижя оф Колорадо Фьюэл 

815 


«! 

90 

340 

Дуо 

2 

225 

Клети располо¬ 
жены последо¬ 

энд Айрон Корп. 

-Я- 






вательно 

Уотѳрвлит 










Аллегени Лудлум Стил 

550 

Камерные 




Дуо 




Корп. 

печи 

Нет сведений 

I 

55 

Для спецстали 

Сиракьвс 










Крусибл Стил Ко оф Америка 710 

Н ѳ 

I СВ 

еде 

н и й 

Трио 

I 

30 

Для спецстали 


560 

- " 


- " - 


Трио 

2 

28 

- " - 

ОГАЙО 










Кэмпбелл 










Янгстаун Іит энд Тьюб Ко 

1395 

Колодцы 

10x2 

387 

2090 

Дуо 

I 

1535 


Кантон 










Рипаблик Стил Корп 

890 


7x4} 

295 

1010 

Дуо 

1 } 

765 

Двухклетевой 


865 


2x5) 



Дуо 

I ) 


стан 

Тимкен Роллер Беринг Ко 

890 


7x1 

6x2 

100 } 
102 ) 

630 

Трио 

I 

485 


Кливленд 










Рипаблик Стил Корп. 

1120 


8x3 ] 

533 

2250 

Дуо 

I 

900 





1x4 ) 






Джонс энд Лафлин Стил 
Корп. 

II70 


3X4 ) 








3x2 j 

390 

1740 

Дуо 

I 

1520 





ЗИ ) 







Лорейн 










Нейшнл Тьвб Дивижн оф 

1170 1 

_п_ 

3x4 ) 

570 

2500 

Дуо 

I 

1470 

Клети располо¬ 

Юнайтед Стойте Стил Корп. 

1015 J 


ІІхЗ } 



Дуо 

I 

575 

жены последова¬ 
тельно . 

Лтоэлвилл 










Шѳрон Стил Корп. 

865 


6x4 ] 

220 

585 

Дуо 

I 

455 





1x5 ) 






Массиллон 










Рипаблик Стил Корп. 

865 

-и- 

6x4 } 









1x2 ) 

150 

610 

Дуо 

I 

520 


















Местонахождение аавйда 


Нагревательные устройства 

: Рабочие’ клети : Годо- : 

и наименование фирмы 

Размер : 
стана : 

ІШ 

: : пло¬ 
тил : число: щадь 

: : пола 

: 1 м 2 

: годо- 
: вая 
: мощ- 
: ность 
: тыс.т 

І тип ; число ! 5 Ion ! Примечание 

: : : ста- : 

: : : на : 

: : : тыс.т : 


ОГАЙО (продолженіе) 
Стьибенвилд 
Уилл инг Сіил Корп. 


Уоррен 

Коппѳрвѳлд С мл Ко. 
Рипаблик Стил Корп. 


Колодцы 4хЭ 22S 


450 Установлен «а 
слабингои 
1145 


1 Дуо 890 Ij 

Трио 735 I ) 

206 1 1350 Дуо I 


Рипаблик Сил Корп. 
Янгстаун Шит энд Тьюб 


1015 

1015 


1120/890 

1090 


8лЗ 242 1260 Дуо 

675 Дуо 


5x4 91 

2x8) 

6x2 j 305 

Ш) 

8x4 ч 

2l2 j 190 1230 Трио 

4x4 


Клети располо- 

Дйго 1120 I 1120 іѳльно 4 

Дуо 890 I 540 


177 1050 Дуо 


ЙСИДЬВАНИ 


Ален Вуд Стил Ко 


4x4 ) 460 2160 Дуо 


4x1 68 180 Дуо 

печи*' 8 128 225 Дуо 


Нейннл сапплай Ко 


Методичес¬ 
кие рекупе¬ 
ративные 


Бетлехѳи Стил Ко 


1015 

1015 

1170 


Дуо 
Дуо 
Дуо 

НІІ Дуо 
390) 

І90> Д У° 


1685 

1090 














! 



І Р Я о„о Г 

: Нагревательные устройства 

: Рабочие клети 

Годо¬ 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 

І стана 
• мм 

! тип 

: число 

пло¬ 

щадь 

по^а 

: годо- 
: ван 
: ыощ- 
: ность 
: тыс.т 

: тип 

число 

мощ¬ 

ность 

стана 

тыс.т 

: Примечание 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 










(продолжение) 










Бивер Фоллс 










Бабкок энд Уилкокс Ко 

1015 

Колодцы 

22x1 

340 

905 

Дуо 

3 

400 


Браддок 










Юнайтед Стейтс Стил 

Корп. 

1220 

1015 

-і 

29 

194 

985 

Дуо 

Трио 

?! 


на консерва¬ 
ции 

Брѳкѳнридж 










Аллегени Лудлуы Стил 

Корп. 

1015 


6x4 ) 
І9ХІ ) 

363 

1020 

Дуо 

I 

810 


Бриджвилл 










Юниверсел-Сайклопс 

Стил Корп. 

710 


5x1 

46 








Камерные 

печи 

13 

ІЮ 

Нет св. 

Дуо 

I 

30 

Для спецстали 

Вашингтон 










Дхессоп Стил Корп. 

710 

Пѳчи х ) 

5 

48 

7,6 

Дуо 

I 

8 


Джонстаун 










Бетлехем Стил Ко 

1170 

Колодцы 

3x4 

70 

270 ] 

Дуо 

і 

2160 





7x5 

500 

2250) 



Донора 










Америкен Стил энд Уайр 
Дивижн оф Юнайтед Стейтс 
Стил Корп. 

915 

Колодцы 

5x4 ] 
2x2 ) 

182 

875 

Дуо 

I 

760 



Юнайтед Стѳйто Стил Корп. 1170 
915 


Юнайтед Стѳйто Стил Корп. 1015 


7x4 498 Нет след. Дуо I 1350 


240 960 Дуо I 845 


Латроб Стил Ко 

Мак-Киспорт 
Нейшнл Тьвб Дивиин с 


Мидленд 

Круоибл Стил Ко оф 
Америка 


815 Н ѳ т сведений 


’ № 2 1015 4x2 ) 


дуо і: 

1135 Дуо I 


1015 




















I 


- 




' 
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Мб - і 

Lou»] 

І Нагревательные устройства 

Рабочие 

клети 

Годовая 



и наименование фирмы 

; стана 

: іш 

: тип 

: число 

: пло- 
: щадь 

IT 

родовая 

ГНОИЩ ость 

; тыс.т 

тип : 

число 

• стана 
Гтыс.т 

ь : Примечание 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 











Монако 











Колониал Стил Ко 

610 

Колодцы 

6x1 

27 

13 

Дуо 

Г 

25 

Для спецотали 


Монессен 

Питтобург Стил Ко 

НТО 

_п_ 

8x3 

408 

1460 

Дуо 


1180 


Hr 

Мюнхолл (Хомотѳд) 











Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

1X20 


5x3 

265 

1500 

Дуо 

I 

700 




1370 


5x3 

265 

1500 

Дуо 

I 

625 

Для стана широ¬ 
кополочных ба¬ 
лок 


Питтобург 











Джонс энд Лафлин Стил 
Корп. 

П70] 

1120) 


9x5] 

зт.) 

780 

3780 

Дуо 

Дуо 

I 

I 

Г780 

1150 



Стилтон 











Бетлехем Стил Ко 

Финиковилл 

1120 

- 

6x4 

305 

1400 

Дуо 

I 

1220 

Для рѳльсобалоч 
ного стана 


Финикс Стил Корп. 

915 


1x6) 

3x2] 

93 

305 

Дуо 

I 

310 



Фаррелл 











Шеррон Стил Корп. 

915 


6x4) 

1x5) 

162 

785 

Дуо 

Г 

635 



Ферлесс Хиллс 











Юнайтед. Стейтс Стил Корп. 

1015 

_п_ 

без 

подо 

г р е в а 

Дуо 

I 

2070 

Установлен за 
универсальным 
слабингом 


РОД АЙЛЕНД 

Филипподейл 
Уошборн Уайр Ко 


865 Методичест 3 Нет св. 145 Дуо I 

кие печи*} 


70 Стан работает 
как обхим для 
проволочных 


ТЕХАС 
Хаустон 


' Печи работают без подогрева воздуха 
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Слабинги-блумивги 


Местонахождение завела! Размер! Нагревательные устройства рабочие 

клети 

^Годо- 


и наименование фирмы 

• стана : тип { число 

: 1Ш : : 

!пло- 

.іадь 

« П 2Р 

Ігодо- ‘ 
.вая мои 
Г НОСТЬ! 
: тыс.и 

тип * 

число 

! ион- 
юность 
‘стана 
.тыс.т 

’ Примечание 

ИЛЛИНОЙС 








Стерлинг 

Нортуэстерн Стил энд 
Уайр Ко 

Нѳтоди- 

1170' 2 

335 

920 

Дуо 

■ I 

920 


ОГАЙО 








Портсмут 

Детройт Стил Корн. 

1120 Колодцы І2П 

круглые 

2795 прямое 2x2 

угольные 

265 

850 

Дуо 

I 

П80 



70 

210 





ПЕНСИЛЬВАНИЯ 







Гаррисберг 

Гаррисберг Стил Корп. 

815x1765 Колодцы ІІхІ 

40 

115 

Дуо 

I 

115 


Финикс Стил Корп. 

1775 - 4x3 

180 

530 

Дуо 

2 

460 


Фаррелл 

Шерон Стил Корп. 

1120 2x3 

145 

595 

Дуо 

I 

1080 


D Т А 








Дженива 

Колумбия Дженива 

Стил Дивижн оф 

Юнайтед Стейто 

Стил Корп. 

1145X Колодцы 10x2 

X 2920 

380 

2120 

Дуо 

I 

1940 



нк 


-V- 
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Универсальные слабинги 


Месюнахоядение завода 
и наименование фирмы 


льные устройства 


у 


мощ¬ 

ность 

Juc«.L 


ЙГ 

мощ- , Примечание 

НОСТЬ! 

стана; 

”1,Г 


ИЛЛИНОЙС 
Пяѵт Чикаго 

Юнайтед Стойте Стил Корп. 1120 
ИНДИАНА 
Гэри 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 1170 
Ист Чикаго (Индиану 


6x3 263 670 Дуо I 

Колодцы 4x4 182 1200 


-и- 12x4 300 3465 Дуо I 2770 


Инленд Стил Ко 


КАЛИФОРНИЯ 

Фонтана 

Кайзер Стил Корп. 


1170 


18x1 313 1485 Дуо I 3600 Слитки нагревают 

частично в колод- 

цах 2KL влу " 


-"- 12x2 470 1530 Дуо I 2525 Количество колод¬ 

цев будет увели¬ 
чено. 


Экорс 

Грейт Лейке Стил Корп. 


10x4 12 0 2 000 Дуо I 2000 


Срцрррус Пойнт 
Бетлехем Стил Ко 


1145 

1015 


-»- 8x2 475 2250 Дуо I 2700 


к Стил Корп. 

СтьРбенв_ил.Д.. 

Уиллинг Стил Корп. 


1145 

1145 


415 3375 Дуо I 2000 


Батлер 

Армко Стил Корп. 
Боаддок 

Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


4x4 205 530 Дуо I 540 


1120 


10x2 ■ 


1535 















Местонахождение завода { Раэме Р 
и наименование фирмы : стана 


['годо- ; 


Нагревательные устройства ^Рабочие клети 


•число • пл0 “ • Г0 ' ! ' 0 "- ■ 
•число ;щадь ;вая • 

:пода :мот- : 

: „2 іность: 
— L 


ность • 
стана ; 
тыс.т . 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

Вашингтон 
Джессоп Стил Корп. 


л (Хоистед) 
Юнайтед Стѳйтс Стил 
Корп, 

Феолеос Хиллс 
Юнайтед Стѳйтс Стил 
Корп. 


Камерные 
печи без 
подогрева 
воздуха 


1145x2745 Колодцы 16x2 


4320 Дуо I 


270 ] . 


Лон Стар 
в Стар Стил Ко 


КО 720 Дуо I 


НК 
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Таблниа 38 


Заготовечюе станн 


Вестонахогденяе завода 

•Тип и раз -s 

Нагревательное нечи 

^Рабочіе клетА'Годо -J 

и наименование фирнн 

•мер стана * 

: мм : 

X 9 

™ ;2Г 

і :Т 

; ; г :тыс.т 

X ТИП X 

X X 

! стана: 

; thc.tJ 

АЛАБАМА 






ФерФилд 

Теинесси Кол энд Айрой 
Дивиян оф Юнайтед Стейтс 
Стил Кори. 

Непрернв- 
ннй 525 

Без подогрева 

Дуо 

5 

340 Установлен за блу- 
ыингоы 1145 

ДХОРДХИЯ 






Атланта 

Атлантик Стил Корп. 

Непрерыв¬ 
ный 355 


Дуо 

6 

Установлен за блу- 
290 иингом 635 

ИЛЛИНОЙС 






Олтон 






Леклид Стил'Ко 

Пеория 

Кистон Стил энд Уайр 

Ко 

Линейный 

485 

Непре^ыв- 


Трио 

3 

500 Установлен за блу- 
шшгом 985, прока¬ 
тывают также сорт- 

-«- 

Дуо 

5 

460 

Саѵт-Чикаго 
Интернейинл Харвестер 

Ко 

815 


Дуо 

2 

Установлен за блу- 
820 иингои 1015 

Рипаблик Стил Корп. 

Непрерыв¬ 
ный 535-455 


Дуо 535 2 } 
Дуо 455 6 ) 

Р 70 Установлен за 
блуиингои 1120 


Стерлинг 

Нортуэотѳрн Стил энд 
Уайр Ко 

Чикаго 
Акме Стил Ко 

И Н Д И А Н Л 
Гэри 

Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


Линейный Ветодиче- 
635 ская реку- I 252 
перативная 


Инлеид Стил Ко 


з (Индиан 
Харбо 


Трио 610 і; 
Трио 535 I' 
Дуо 610 І] 


Дуо 5 125 

( Дуо 610 6 285 

( Дуо 455 7 515 

Дуо б 515 


610 Методиче- 
куператив- 


Дуо 

270 Трио 


12 


















Нагревательные печи' 

Рабочи 

клети ’ 

тип -число - пл0 " ! г °АО- 

ТИП .ЧИСЛО « ща д Ь J Bafl 

: {пода I мощ- 

! . 1|2 ‘ность 

-Л ±JL «тнс.т 

тип 

число 


ТодоТ 



ИНДИАНА 

(продолжение) 

Ист Чикаго (Индиану 

Янгстаун Шит энд 
Тьвб Но 



Без подогрева Дуо ІО 435 


Дуо 10 


-лс На стане прока- 
тывавт также 
итржлсн 


Континентал Стил 
Корп. 


Непрерыв¬ 
ный суту¬ 
ночно-за¬ 
готовочный 


Дуо б 


КАЛИФОРНИЯ 


Бетлехен Стил Ко С 

г 

Питтсбург 
Колумбия Джевява 
Стил Дивяхн оф 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 


Бетлехем Стил Ко 


Иетодиче- 2 
окне без 
подогрева 
воздуха 


Трио I 


Установлен за 
блумингом 815 


Дуо 

Трно 


7 ) На клетях трно 

Р \ 360 прокатывав! так- 

' же рельсовые 

скрепления 


250 Трно 2 230 


КЕНТУККИ 

Ньвпорт 

Акме Ньвпорт Стил Ко Линейный 
сутуноч- 


Без подогрева Трно 660x760 
Трио 610x760 
Кварто 
610/915x760 


I ) Установлен за 

I ) 265 0л У ), * нгом 785 

«>■ 


МИССУРИ 


Данзас-Ситц 






Шеффилд Стил Дивижн оф 
Армко Стил Корп. 

Непрерыв¬ 
ный 455 

Дуо 

6 

600 

Установлен за 
блумингом 815 

МИЧИГАН 

Дирборн 






Форд Мотор Ко 

Непрерыв¬ 
ный 455 

- п - Дуо 

6 

900 

Установлен за 
непрерывным 

Уоррен 





блумингом 

Джонс энд Лафлин Стил 
Корп. 

Непрерыв¬ 
ный 535 

Дуо 

4 

360 

Установлен за 
блумингом 915 
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Местонахождение завода и 
наименование фирмы 


Тип и лаз* Нагревательное печи' 'Рабочие клети 

мер става 

тип 

число 

щадь 

7 а 

годо¬ 

вая 

мощ¬ 

ность 

тыс.т 

ТИП 

число 


мои-' 

нооть 

стана 


Грейт-Лейкс Стил Корн. 


Дуо 685 4 ) Установлен за 

Дуо 610 3 ) 460 блумингоѵ 1015 


МЭРИЛЕНД 
Спарротс-Пойнт 
Бетлехем Стил Ко 


Непрерывный 

заготовочно- 

ит^ипсовый 

НЬО-ДЖЕРСИ 

Реблинг 

Реблинг Санс Дявижн оф Непрерывный 
Колорадо Фьюэл энд Айрон ^ 

Корп. 

НЬВ-ЙОРК 
БтФФало 

Рипаблик Стил Корп, 


Аллегени Лудлум Стил 
Корп. 


Бе.лехен Стил Ко 


Колорадо Фьвэл энд 
Айрон Корп. 

ОГАЙО 

Кантон 

Тимкен Роллер Беринг 
Ко 

Кливленд 

Стил Корп. 


Непре^ывн 


Непрерывный 
заготовочно¬ 
сутуночный 
760/535 


Без подогрева 


Обжимно-за- 

готовочный 

610 


Зеп^ерывнь. 


Линейный Нетоди- 
7Ю ческая 
рекупе¬ 
ративная 


) 


Дуо 760 I гориз.) 

Дуо 760 I вертик)зд5 
Дуо 610 6 ) 

Дуо 455 6 
Дуо 685 2 ) 

Дуо 610 2 ) 

Дуо 535 7 ) 


Дуо 

Трио 


45 Для спец. стали 


Дуо 760 б ) ІІ35 
Дуо 535 8 ) 


Дуо 610x1170 3 5 















наименование фирма {мер отана* тип 
і мм і 

і і 

1_ L 


пода !мо®- ! 
J нооть! 

-Т-- ідц^! 


ОГАЙО (продолжение) 


Янротаув Іи* вид Іьюй Ко 

ЙРШ- 

Bee подогрева 

ДУО 12 

490 

Уотановлея за блу- 
мингом 1395 

Нойвил Tied Дивиии оф 

Твубозаго- 

іеіочннй 

тг 




Уотановлея за 

ВнаКтед Отейто 0*ил Кора. 

-и. 

Дуо 965 I 

375 

блумингом 1170 


Трубоеаго- 

теіочннй 

тг 

.и. 

Дуо ѲІ5 I 

373 

Уотановлен за 
блумингом 1015 


Непрерыв¬ 
ный 0 SOB 
шальны¬ 
ми и гори* 

ВѲИШІИЫ- 

.И. 

Дуо 76 0 6 

605 

Уотановлен ва 
блумингом 1170 



Дуо 935 4 

460 



Цф№ ш 




Дщущд 

Верой 0*нл Кора. 

йенщывннй 

... 

Дуо 7 

450 

На охане прокаты¬ 
вай также оорто- 
вой металл 

ВДдщщ 

Ршбш Ѳш Корн. 

*"МГ* 

- 

Трио 2 

365 

Уотаковдеи эа блу¬ 
мингом 865 

Ддщцщ 






Деірѳйі Ош Керн. 

Цщ 

Конпоршд Ѳш Кѳ 

aw 


Дуо 6 

Дуо 4 

473 

Уотановлен еа блу¬ 
мингом іхгоѵ 

На отаие прокаты¬ 
вают заготовку м 
оортоеой металл 

2BS'»8 “ 

BW 


460 

РипаблИк 6ш Корп. 

Йѳйрернв- 


Дуо 535 4 ) 

585 

Уотановлен эа блу¬ 
мингом 915 


ІІІ/455 

.и. 

Дуо 459 6 ) 

Ййгоіауй 

Рипаолик Стил Кора. 

Непоеоыв- 





585/455 

-И. 

Дуо 531 4 ) 
Дуо 459 6 ) 

660 

Установлен за блу¬ 
мингом 1015 




Дуо 970 4 ) 
Дуо 465 6 ) 

455 

То хе 

Яитаун Іи* знд 

ТЫОО Ко 

610 


Дуо I 

305 

Уотановлен за двух- 
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•Тип и оаз* Нагревательные печи j Рабочие клети! Годо-| 

нестинахождении завода . 

и наименование фирмы : МѲ Р стана 

: ММ 

тип : число: ^ 

! ; т 

, тип !число ; М0Щ- : примечание 

Son- ! * ! Н0С,Ь! 

меть; ! : 

.шли; Ll u . c .:- T i 


ОКЛАХОМА 


Санд Сіггднго 
Шеффилд Стил Ливии оф 
Аршсо Стил Кори. 


Обнимяо- Методи- 
загото- ческая I 
вочный без подо- 

610 грева 

воздуха 


65 205 Трио I 


190 Служит обжинон 
для мелкосортно¬ 
го стана 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


Джонс энд Лафлин Стил 
Корп. 


Непрерыв¬ 

ный 


Методи¬ 

ческая 


290 ) 
180 ) 


600 


Вез подогрева 


Трио 2 

Дуо 535 б ) 
Дуо 455 6 ) 


540 

815 


Аибридж 

Байерс Ко 660 

Нейпнл Сапплай Ко Трубоза- 

Дивии оф Армко Стил ный°7іо" 

Корп. 

Бетлехем 

Бетлехем Стил Ко Непрерыв¬ 

ный 455 


Дуо I 


135 


Трио I 305 Установлен за 
блумингои 865 


Дуо 6 


ІІО 


^ОИДЖВИЛЛ 

Ениверсел Сайклопс Линейный 

Стил Корп. 510 


Джонс таѵп 
Бетлехем Стил Ко 


Непрерыв¬ 
ный с го¬ 
ризонталь¬ 
ными и вер- 


Донора 

Америкен Стил энд 
Уайр Дивижн оф 
Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 

Дѵкейн 

Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


Непрерывный 

610/455 


Полунепрерыв¬ 

ный 

915/535 


Трио I ) 
Дуо I ) 

5 

Для спецсталх: 
установлен за 
блумингом 710 

Дуо 760 2 1 
вертикаль-) 
ная 2 \ 
Дуо 535 5 } 
Дуо 455 6 } 

770 

Установлен за 
блумингом 1170 

Дуо I 

725 

Установлен за 
блумингом 1170 

Дуо 610 6 ) 
Дуо 455 4 ) 

720 

Установлен за 
блумингом 915- 

Дуо 915 I ) 
Дуо 535 4 ) 

1350 

Установлен за 
блумингом 1170. 


Снайтед Стейтс Стил Обжимной 
Корп. 710 


Трио 


245 


Установлен за 
блумингом 1015 


Нейшнл Тьвб Дивижн оф Трубозаго- 

Юпайтед Стейтс Стил товочный 

Корп. 


Дуо 815 I 650 


Установлен за 
блумингом ІСП5 

















:Тип и разу 

Нагревательные печи 

{Рабочие клети 

{Годе-; 

наименование фирмы 

Імер стана. 5 

: 1Ш : 

s : 

: : 

! |пло— {годо— 

тип .'число 'ладь Івая 

; {пода імощ- 

: : J. «ность 

і : г ітыс.т 

; тип { 

число 

{мои- * 

:ность. 

{ЯК% 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

Мидленд 

Крусибл Стил Ко оф 
Америка 

Обжимной 

710 

Без подогрева 

Трио 

I 

580 J 
? 

Питтсбург 

Дионе энд Лафлин Стил 
Корп. 

Обжимной 

ло 

Нѳпрерыв- 


Трио 

I 

820 1 
( 


535/455 


Дуо 535 
Дуо 455 

2 ) 
б ) 

495 1 


Фаоелд 

Шеров Стил Корп. 


Фердесс Хиддс 
Шайтед Стейтс 
Стил Корп. 


Нѳпрернвнвй 
с вертикаль- 
— -і и гори- 


Дуо 610 4 ) 
Дуо 455 6 ) 


Для спѳцсталиі 

О становлен за 
луюшгож 1015. 


на стане прока¬ 
тывает такіе 
сортовой металл 


и™ ткп fi ) Установлен за 

Дуо 760 6 2 070 блуішнгом 1015 

Дуо 535 4 j 


Хаѵстон 

Шеффилд Дивижн оф 
Дрыко Стил Корп. 


Дуо 660 
Дуо 485 


ноп Установлен за 
блуішнгом 915 


4 
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Рельсовые станы 


Нагоеватёлвине' устройства ^Рабочие клетиіѴодо- 

----- Д- —--яяя 


Местонахоадонне эавода:Тип и раз-:. 


я наименование фирмы !мер стана J тип ' числ0 


,0 !ность 
;стана 


[ Примечание 


АПВАМА 


Теннесси Кол эид АЯрон Линейный 
Дивижн оф Пчрйтед Стейтс 865 / 710 
Стил Корп. 


ЗАДНІЯ ВИР¬ 
ГИНИЯ' 


Коннорс Стил Дивихин 
оф Портер Ко 

ИНДИАНА 

Гэри 

Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


Без подогрева Дуо 865 2 545 

Трио 710 2 } 

Дуо 710 I ] 425 


Без подогрева Трио 




Кросс- Колодцы 10x2 
контри 
7ID 


Установлены j 
кингом 1120 
Устройства для за¬ 
медленного охлаж¬ 
дения ограничива¬ 
ют производитель¬ 
ность стана до 
260 тыс.т. В кле¬ 
тях 865 катают так 
хе заготовку для 
сортовых станов. 


КОЛОРАДО 

Пуэбло 

Колг^адо *ы>эл анд 
АЯрон КОрп, 

НЬЮ-ЙОРК 
Лакавонна 
Бетлехем Стил Ко 

П Б Н С И Л Ь В А Н И 


Линейный Колодцы 6x4 260 900 


Линейный Рекуп*- 

915/815 ративнал 2 125 1170 

печь 


Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


Бетлехем Стил Ко 


Дуо 915 I < 

Трио 710 I 5 ло 
Трио 660 I < 

Дуо 660 I -) 


дуо УІЭ 1 ' 
Дуо 815 2 j 


Линейный Методиче- 

С 2 ская печь I Не работает 

815 с ролико¬ 

вым подом 
Линейный Методиче- 

* 3 ская без I ЕО ШО 

450 подогрева 

воздуха 

Линейный Регенера- 

890/710 тивная са- 4 2< 

дочная 
печь 


Методи¬ 

ческая 

печь 


Трио 

Дуо 


Трио 

Дуо 


31 
I) 


1 ] 


На стане прокаты¬ 
вают такие заго¬ 
товку 


Дуо 890 I ) 

Трио 710 2 } 500 
Дуо 710 I ) 


НК 











Станы для прокатка 


Таблица 40 


Местонахокдение завода :Тип и раз- 
и наименование фирмы ‘мер стана 


Нагревательные печи 

Рабочие клети 

Годо¬ 
вая 
уощ- 
н;. уі ь 
стана. 
тыс*т 

тип 

чис¬ 

ло 

пло- !годо- 

щадь :вая 
пода Г нощ- 
„2 ! ноетъ 
.. . 

тип 

ЧИСЛО 


Комбинирован- 
ный рельсовый Р а *“»“ 
и для широко- ная 
полочных балок 
со сменными 
клетями 


ИЛЛИНОЙС 
Сатт Чикаго 
Инайтед Стейтс Стил 
Корп. 


ИНДИАНА 
Ист-Чикаго 
Ивленд Стил Ко 


КАЛНФОРН 

Фонтана 

Кайзер Стил Корп. 


НЬС-ЙОРК 

Лакавонна 

Бетлехем Стил Ко Универсаль¬ 

ный 1220 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


Универсалъ- Рекупера¬ 
ций 1320 тивная I 70 

Универсалъ- Иетодиче- 
ный 865/1170 скан 

ЕЯГ 2 595 


505 1800 ДииЦуо 815 I 

•SrflfeW! 

профилей, или 
Для оиро^Дуо 815 I 
кополоч-(Дуо 710 I 
ных ба- (|у о 1120 I 
1<ж 

Трио I 

170 «О т £ 0 2 

Дуо I 


770 Установлен за 
блумингом 
І345/І0І5 


Прокатывает 
преимущественно 
450 широкополочные 


Црнхом .(Хомстед), 

Снайтед Стейтс Стил Универсалъ- Регенера- 


I 60 140 
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Бал очные и сортовые ставы с валками диам.700-1100 ш 


Местонахождение завода» Тип і _ _ 

и наименование фирмы * мер стана* тип 


Р аз І_ 


ЗАПАДНАЯ В И Р Г И Н 


*» »2“ * 

ZJ5L 


Уертов Стид Дивижн Линейный Мѳтодиче- 


оф Вейиші Стил Корп. 


740 свая режу- I 


ОА іал too т і) 

90 430 Трио 740 2 ) 325 

Дуо 740 I ) 


Саѵт Чикаго 

Шайтѳд Стейто Стил Кросс- Рекупера- 


Рипаблик Стил Корп. Реве^сив- 


172 І.ов. Дув 
ПО 540 Дув 


4 770 

I 395 


290 810 Дуо 915 I } 

Дуо 815 3) 


КАЛИФОРНИЯ 
ЮВион Сити 
Пасифик Стейто Стил 
Корп. 

■ ИНН К СОТА 


Иѳтоджче- 
сжая беи 
подогрева 
воздуха 


в Стил вид Уайр Кросс-кон- 
Дивижн оф Юнайтед Стейтс 
Стил Корп. 

н ью-в орк 


Без подогрева Дуо 
Трио 


‘і 


10 прока- 
тажже 
МОГ 

225 Производится 
балки и роль- 
СВ 

ас 


Бетлехем Стил Ко 


Линейный Методи- 


334 2250 Дуо 890 I ) 

Трио 710 2 і 455 

Дуо 710 I ) 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Бетлехем 

Бетлехем Стил Ко Линейные 

710 

Линейный 

1065 


2 ПО 675 Трио 
Дуо 

Без подогрева Дуо 


!! 


Мвихолл (Хомстед) 
Юнайтед Стейтс Стил Лин< 
Bonn. 915/8] 


9І5/8І5/7ІО тивная 


Рѳгенера- 2 Ш 280 Дуо 915 I 



















Таблица 42 


Сортовые ставы с валками диам.600-700 мм 


Местонахождение завода| Разме Р 
и наименование фирмы : стана 
: мм 


АЛАБАМА 


; Нагревательные печи 


Т 


мощ¬ 

ность 

■Ш»1 


тип :число 


Теннесси Кол энд 

Айрон Дивижн оф Юнайтед 610 

Стейтс Стил Корп. 


ИНДИАНА 
Ист Чикаго 

Инленд Стил Ко 610 


КЕНТУККИ 


Камерная 

регенера¬ 

тивная 


Методичѳ- 

генератів- 
ная I 


190 325; j 

) Дуо 

155 2 00 ) 


Методиче¬ 

ская 

рекупера- 
тивная 2 


100 270 


Дуо 


6 


355 


270 


Оуэнсборо 

Грин-Ривер Стил Корп. 
(Джессоп Стил Ко) 610 

КОЛОРАДО 


Без подогрева 


№. Н 


Установлен за блу- 


100 мингом 610 


Колорадо Фьпэл энд 

Айрон Корп. 635 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Амбридж 

Нейшнл Сапплай Ко 610 

(Армко Стил Корп.) 

Бивер Фолс 

Бабкок энд Уилкокс Ко 6X0 


Методиче¬ 
ская без 
подогрева 
воздуха 


2 


Методиче- I 
скал реку¬ 
перативная 


Вращающая- I 
ся без по¬ 
догрева 
воздуха 


Мидленд 

Крусибл Стил Ко оф 
Америка 

Финтссвилл 

Финикс Стил Корп. 


ТЕХАС 
Хаустон 



ЮТА 


610 


Методичес¬ 
кая I 

камерная 5' 


610 


Мѳтодичес- X 
кая без по¬ 
догрева 
воздуха 


660-610 


Даенива 

Колумбия-Дженива 
Стил Дивижн оф 
Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


660 


Методичес¬ 
кая без 3 
подогрева 
воздуха 


225 340 Тріо 3 


Нет сведений Трио 2 

175 225 Трио 3 

«5 Дуо 610 5 

100 140 Т Р И0 3 } 

Дуо I ] 


190 


575 


450 


Трио 610 з] 
Трио 660 2) 


Дуо 815 iJ 
Трио 660 2 j 
Дуо 660 V 


315 

145 

130 


135 


225 


На стане прокаты¬ 
вает балки и за¬ 
готовки 


360 
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Сортовые ставы с в алкали днем. 500-660 ил 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


:Размер 


Нагревательные 

* стана 


тип і число ;; 

мм 

і 

t 

: 

* *! 


пло- ;гэдо- 
щадь Івая 
іода !мощ- 
„2 Гность 
.. ».tac. t т 


Рабочие клети 


Годо -j 

- J Примечание 
яость, 
станов 


ИНДИАНА 

Гэри 

Цнайтед Стейтс Стил 
Корп. 

(Гэри Стил 
Фарнесес) 

КАЛИФОРНИЯ 


Колумбия Дженива 
Стил Днвижн 


КОЛОРАДО 

Пуэбло 

Колорадо Фьюэл энд 
Айрон Корп. 

МЭРИЛЕНД 

Балтимор 

Армко Стил Корп. 


ILD-10PK 


Трой 

Пур энд Ко 


одогре- 
а возду- 


535 Методи- 2 
два стана ческая 

без подо¬ 
грева воз¬ 
духа 


Дуо 610 
Дуо 510 


170 Трио 560 4 j 

Дуо 560 I) 


24 Трио 
Дуо 


68 Трио 710 
Трио 510 


Нет сведений Трио 


На стане прока¬ 
тывает сутунку, 
рельсовые на¬ 
кладки, заготов- 
сорт 


6 прокаты- 
готовку, 

. и сорт’из 
в легиро¬ 


ванной сталк. 
Печи совместно с 
сортовым станом 


Тимкен Роллер 
Беринг Ко 


Рнпаблих Стил Корп. 


Уоррен 

Коппервелд Стил Ко 


Методи¬ 
ческая т 
рекупе- х 
ратяв¬ 
ная 

Методи- 2 
ческая 
без по¬ 
догрева 
воздуха 


325 Дуо 
Трио 


270 Дуо 660 
Дуо 510 


220 Трио 610 
Дуо 610 
Трио 535 
Дуо 535 
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Размер 

' Нагревательный печи * 

Рабочие'клети'{Годо-? 1 

стана 

1 !пло- {годо- 

; .‘мои- * Примечание 

мм 

тип *число:цадь .вал 

; .пода :нощ- 

, ! ,2 іность 

L _ ІШлТ 

тип ‘число ‘ность, 

‘ ? станоі 

J Jthc.ti 


Местонахождение за¬ 
вода и наименование 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Бетлехем 

Бетлехем Стил Ке 560 Методпе- 2 165 220 Трио 560 3 


сжал без 
подогре- 
— возду- 


Йкечн 

Юнайтед Стойте Стил 560 
Корп. 


250 - Трио 710 I ) 2б0 

Луо 56 0 2 ) 


£ Юнайтед Стейтс Стил 6 I 560 
Корп. В 2 560 


окне 3 2 00 260 Трио 

Регенера¬ 

тивные. 

камерные 4 130 215 Трио 


Колонпал Стил Ко 
(Ваяадиум Эллойо 
Стил Ко) 

Стилтон 

Бетлехем Стил Ко 


а ѳ I с в ѳ 


д е н и й ду 0 


Финикс Стил Корп. 


Эл в уд 

Нейжнл Тьюб Дивикн 
(Юнайтед Стейтс 
Стил Корп.) 


Методиче¬ 
ская без 
подогре¬ 
ва воэду- 


одогре- 
а возду- 


560 тивная 


125 265 Дуо 710 

Трио 510 
Дуо 510 ; 

45 95 Трио 

Дуо 


200 235 Дуо 














Сортовые станы с валками дмам.400-500 нм 


Нагревательное печи ' 


кодовая: 

«од* Л0ЦВ00ТВ 

nojja : тно.т : 


Кот”! Примечание 


АЛАБАМА 


і.Корп. 405 

ВВРГИНИЯ 
Ричмонд 

Тредгар Ко 455 Рекупера- 


&■ ?і 


I оведений Трио 


Но|туа°терн 


ИЛЛИНОЙС 


Стерлинг 

Стил внд 5I0 Aq 5 Методичес- 


ИНДИАНА 

Гари 

ЮнайТед Стѳйто Стил 
Корп. 


ка рекупе- 2 185 240 


этодичео- 
иѳ беи 


Дуо 510 5(2je{) | 
Дуо 405 г 

Дуо 455 5 J Іб5 

Трио 455 2 ) 


Прокатывав? 
, оорт и тов- 
отнй лист 


КАЛИФОРНИЯ 
Саут Сан-Франциско 

Бетлехем Стил Корп. 


Нет сведений 


455 Мѳтодичѳо- I 
и оеа 


Н Ы> -ЙОРК 
Локпорт 

Саймондо Coy энд Стих 405/gjQ 


Аллегени Лудлум Стил 
Корп. ( 

ОГАЙО 
Массиллон 

Рипаблик Стил Корп. 


ѳт сведен 


введений 


Дуо 

Трио 


455 Методичес- і< Трио 610 1} 

МУ 2І «5 450 трио 455 3 

камерная без Дуо 405 I) 












Нагревательные 


Местонахождение заво-* стана ‘ 
да и наименование ‘ 
фирмы 


: Рабочие клети кодовая : 

“ Примечание 


пдо- годовая: : : стана : 

щадь аотноств тип : число : тыс.т : 
пода : тыс.т : 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


Бетлехем Стил Ко 455 Методичес- 2 

кие: I-ре¬ 
куператив¬ 
ная, 2-без 
подогрева 
воздуха 

Вашингтон. 

ДМеосоп Стил Корп. 455 Нет свед. 15 


Юнайтед Стейто Стил. Методичео- 

Корп. 455 кие без 

подогрева 
воздуха 


Трио 

Дуо 


Трио 

Дуо 


2 х ) Число печей ука¬ 
зано обцѳе со 
станами 305 и 
255 

х '0цѳнка 


Латроб Стил Ко 405 Нет 

Ванадиум Эллойс Стил 
Ко 405 Н е т 


405 Нет 


з в е д е н и й 

з в е д е н и й 

з в ѳ д е н и й 


Монака 

Колониал Стил Ко 


Трио 

Трио 


Трио 

Дуо 


ТЕННЕССИ 

Ноксвилл 

Ноксвилл Айрон Ко 


сведений 


Трио 

Дуо 


Техас Стил Ко 
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Таблица 45 

Сортовые ставы с валками диаметром 300-400 мм 


Местонахоздение завода :Тип и раз- 
н наименование фирмы ; : мер стана 


: Рабочие клети 


тип ічисло 


£?5 0_ j тип : число 
ность: : 


Годо -j 

вал ; Примечание 

мощ- ; 

ность; 

тыс^т| 


АЛАБАМА 


Бирмингем 
Портер Ко (Коннорс 
Стил Дивихн) 


Саутерн Электрик 
Стил Ко 


ВИРГИНИЯ 


Нет сведений Трио 305 3 ) 

Дуо 305 I < 70 

Трио 305 3 ; 


Методи¬ 
ческая 
без по¬ 
догрева 
воздуха 


Трио 405 I ) 

65 90 Трио 305 4 ' 65 

Дуо 305 I ] 


Ричмонд 
Трѳдгар Ко 

Г А В А й Я 


Метода- I Нет сведений Трио 2 

ческая 


Гонолулу 

Гавайен Уестерн Стил Ко 305 


40,0 Трио 405 I 

Трио 305 4 

Дуо 305 I 


АПАДНАЯ ВИР¬ 
ГИНИЯ 


Хантингтон 

Коннорс Стил Дивихн, 
(Портер Ко) 


ИЛЛИНОЙС 


Методиче¬ 
ская без о 
подогре- с 
ва воз¬ 
духа 


105 325 


Трио 485 I 
Дуо 405 2 
Трио 305 7 


13 


40 


80 


Дхолиет 

Финикс Ненвфекчуринг Кросс-Кон- 
Ко Т Р И 

510/305 

Лемонт 

Сохо Стил Продактс 

Корп. 305 


Трио 510 I ) 

Дуо 305 6 ] 145 


Нет сведений Дуо 


125 


Саут Чикаго 
Рипаблик Стил Корп. 


305 


ская без 
подогре¬ 
ва воз¬ 
духа 


170 360 


Дуо 455 
Дуо 405 
Дуо 355 
Дуо 305 


2 ) 



Интернейшнл Харвестер Непрерыв- Методиче- 

ный 355 ская реку- 2 
по перативная 


220 


135 2 30 










Местонахождение заво -s Гип и 
да и наименование ! размер 
фирмы : стана 


1 Нагревательные пѳчй ^Рабочие клети { Годо-{ 

.' ! {пло- 1 годо-1 

; тип ‘число‘падь ‘ вая ‘ тип 

; {пода { мощ- { 

! м* нооть 

J _ 1 _ LL _ LstBaX* _ 

мои- ; 

число ; нооть; 

: стана: 
тнс.т 


Оаѵт Чикаго 
Юнайтед Стейтс 
Стил Корп. 

Стерлинг 
Нортуэстерн Стил 
энд Уайр Ко 


Чикаго Хайтс 
Инленд Стил Ко 


Калумет Стил Дивижн 
(Ворг Уорнер Корп.). 


Полунепре- Методи- 
рывный ческая 

405-305 рекупе- 2 

ратив- 


Иетоди- 
ческая 
без по¬ 
догрева 
воздуха 


без по¬ 
догрева 
воздуха 




Дуо 455 

4 ) 

125 

Нет св. 

Дуо 405 

5 } 


Дуо 305 

4 ) 



Вертикаль¬ 

) 

125 

375 

ная 455 

2 ) 



Дуо 405 

3 ) 



Дуо 355 

4 ) 



Дуо 305 

8 ) 

75 

90 

Дуо 455 

I ) 



Трио 355 

9 ) 



Трио 535 

I ) 

ІСВ 

125 

Трио 455 

4 ) 



Трио 355 

8 ) 


Гэри 

Юнайтед Стейтс Стил Полунепре- Иетоди- 
тшввый ческая 


Инленд Стил Ко 
Ист Чикаго 
Янгстаун Шит энд 
Тьвб Ко 

КАЛИФОРНИ 


рыввы 
306 » 

Полуне¬ 

прерывный 


Полунепре- 

р»». 


Полунепре- 

Ш» 


Дуо 355 5 ) 

І55 Дуо 305 4 ^ 


Дуо 355 
Трио 305 
Дуо 305 
Дуо 355 
Трио 355 


270 Дуо 

510 Дуо 


Пасифик Стейтс 
Стил Корп. 

Питтсбург 
Колумбия Дхенива 
Стил Дивихн 
(Юнайтед Стейтс 
Стил Корп.) 


Кетоди¬ 
ческая 
без по¬ 
догрева 
воздуха 


Трио 405 

I ) 

Трио 305 

4 ) 

Дуо 305 

I ) 

Трио 405 

Г І 

Трио 305 

5 5 

Трио 305 

4 ) 

Дуо 305 

I ) 


V 
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Местонахождение завода : Тип и 
мн : размер 
! стана 


Нагревательные печи 

Рабочие клети *Годо- 

1 ! пло- }годо- 

тип ; число* цадь .вал 

;У;—ь 

- 1 - \ Г іІНСеХі 

! ?иоц- 

тип . число* ность 

; 


Линейный Мѳтоди- 


Нѳт свод. 

87 185 


Трио 405 I ) 

Трио 305 4 ) ПО 


Колумбия Диенива Стил Линейный 
Дивихн 305 

(Внайтед Стѳйто Стил Корп.) 

КОЛОРАДО 


Трио 405 I ) 

Трио 305 4 ) 

Іуо 305 I ) 


Колорадо Фыюл энд Полунепре- Методи- 
рывный ческая 

355/305 без по- 


Айрон Корп. 


И А С С А Ч У С Е Т С 
Медйорі 

Нортерв Стил Корп. 3 
МИССИСИПИ 


Дуо 355 4 ) 

Трио 355 2 ) 165 

Дуо 305 3 ) 


Нет свед. Дуо 


Трио I ) 

Трио 4 ) 115 

Дуо I ) 


Шеффилд Дивижн 
(Армно Стил Корп.) 


Сент Лтис 
Миссури Роллияг 
Мили Корп. 


Непрернв- Методи- 
ный ческая 

455/305 без по- 

' догрева 


Дуо 455 3 ) 

апв- і! 

f” 355 2 >» 

Вертикаль- ч 
ная 305 . I I 
Дуо 355 3 ' 

ЙПЗГ I) 

Дуо 305 4 ) 

но5ая Ч 5?0 Г) перекатки 

" < 50 вельсов 

Трио 355 4 j 
Трио 355 2 \ І0 
Трио 230 5 ) 
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: 

о-І Тип и 

Нагревательные печи 


Рабочие клеги ; 

t годе-: 

















да и наименование 

: размер 

. сип 

:число 

:пло- 

Гщадь 

;годо- 

:вая 

тнп :число; 

:аот- : 

; шасть! 

фИИШ 

} стана 

: мм 



ІТ 

5 м°щ- 

І тнсСт ; 



;стана* 

:тнс.т; 

МИЧИГАН 









Диоборк 

Форд Мотор Кв 

Полу¬ 
непрерыв¬ 
ный 355 

Методи¬ 
ческие 
без по- 

3 

187 

440 

Дуо 

10 

275 


, 

догрева 

воздуха 








Полуне- 

пре^вный 


і 

86 

200 

Дуо 

8 

180 

Уоррен 









Джонс энд Лафлин 


Методи- 




Дуо 535 

3 ) 

Печь обслуживает 

Стил Корп. 

305 

ческая, 

рекупе- 

і 

95 

260 

Дуо 455 

3 ) 

тпп два стана* 305 
100 и 255 



ратив- 




Дуо 305 

4 ) 




ная 







Экорс 









Грейт Лейке Стил Корп 

Полунепре- 

Методи- 




Дуо 535 

4 ) 


(Нейжнл Стил Корп.) 

рывныЯ 

355 

ческая 
без по¬ 

і 

156 

230 

Дуо 455 

8 ) 

230 



догрева 

воздуха 




Дуо 355 

2 ) 


МЭРИЛЕНД 

Балтимор 









Армко Стил Корп. 

305 

Камерная 

І х) 3 

65 

20 

Трио 

6 ! 

25 







Дуо 



305 


5 

ІЮ 

70 

Дуо 510 

I ) 








Трио 455 

I ) 








Трио 405 

I ) 

55 







Дуо 355 

3 ) 








Дуо 305 

I ) 


НЬЮ-ЙОРК 









ЕѵікЬало 









Рипаблик Стил Корп. 

Непрерывный 

Методи¬ 

ческая 

рекупе¬ 

I 

195 

540 

Дуо 525 
Дуо 455 

I ) 
3 ) 

380 



ратив¬ 




Дуо 355 

I) 




ная 




Трио 355 

2 ) 


Данкерк 









Аллегени Лудлум Стил 

355 

Нет 

сведений 


Трио 

5 

15 

Корп. 









Лакавонна 









Бетлехем Стил Ко 

Непрерывный 

Методи¬ 

ческая 

рекупе¬ 

2 

170 

555 

Дуо 455 
Трио 4С5 

2 ) 
I ) 

270 



ратив¬ 




Дуо 355 

I ) 




ная 




Дуо 305 

4 ) 



355 

Методи¬ 

ческая 

2 

255 

515 

Дуо 455 

6 ) 

260 



рекупе* 

ратив- 

ная 




Дуо 355 

4 ) 



V 














' ІагреваівлъІЕѲ пвіш J Рабочие ілетн |Годо-|’ 

s Примечание 


Местонахождение завода! 


іода !мощ- і 
J2 ‘ность » 
— ЩЦ > 


Крусибл Стил Ко оф 
Америка 


Трио 

Трио 

Трио 


15 ) Для опешсталн 
18 ) 

8 ) 


Буффало Стил Корп. 

Уотервлит 
Аллегени Лудлун 
Стил Корп. 

ОГАЙО 

Гамбринѵс 

Тимкен Роллер Беринг 


дическая I 72 90 Дуо 955 2 ) ^ Располокен в три 

Трио 355 ІО ) линии 


ЯинейннВ Методи¬ 
ческая 
без по¬ 
догрева 
воздуха 


Трио 405 I ) 
Трио 305 3 ) 
Дуо 305 . 2 ) 


Расположен в три 
линия, для спец¬ 
стали 


Рнпаблнк Стил Корп. 


Тимкен Роллер Беринг 


То хе 
без подо¬ 
грева 
воздуха 


) 157 

) 


Дуо 455 4 ) 
Дуо 405 2 ) 
Дуо 305 4 ) 

Дуо 455 3 ) 
Дуо 305 7 ) 
Трио 320 4 ) 
Трио 320 I ) 
Дуо 320 I ) 


Дуо 405 
Дуо 305 


) 270 

) 


Янгстаун Шит энд Тьоб 


2 152 610 Дуо 


150 Печи общие с ста- 


Рипаблик Стил Корп. 


рекупе 

ративн 


Трио 405 2 ) 
Трио 305 3.) 27 
Дуо 305 I ) 
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Местонахождение заво-І Тип и 
да и наименование размер 
фирмы ! стана 


1 Нагревательные пета 

Рабочие | клети|Годо- 

Примечание 

ТИП 

число 

пло- годо- 
щадь * вая 
пода ; мощ- 
,2 , ность 
. .. ..-i-I4S.tL 

! [иощ- 

тип ;число;несть 
! ! стана 

J ;тыо*т 


ОГАЙО (продолжение) 


Цинциннати 
Америкен Компрессд 
Стил Коріі. 

Янгстаун 

Рипаблик Стил Корп. 


Внайтед Стейтс Стил 
Корп. 


Методи- 


305 

ческая 
без по¬ 
догрева 
воздуха 

і 

Нет 

с вед. 

Трио 5 

ІО 

405/355 


2 

80 

225 

Дуо 405 8 ) 
Дуо 355 3 ) 
Эджер 865 I ) 

145 

Кросс- 

^нтри 

--- 

2 

180 

200 

Дуо 455 5 ) 
Трио 355 I ) 
Дуо 355 5 ) 

180 


П Е Н С 


Л Ь В А Н И Я 


Аликѵиппа 
Джонс энд Лафлин 
Стил Корп. 

Бетлехем 
Бетлехем Стил Ко 


Бребарн 
Бребарн Эллойс 
Стил Корп. 



150 


325 


Дуо 405 3 ) 
Дуо 355 б ) 
Эджер 3 ) 


310 


305 То же I 


305 Методи- 9 
чѳская 
рекупе¬ 
ратив¬ 
ная 


75 125 Трио 405 I ) 

Трио 305 5 ) 120 

Дуо 305 I ) 

115 235 Дуо 405 б ^ 220 

Дуо 305 4 } 


17 22 Трио 405 2 ) 

46 72 Трио 305 5 ) 25 

Дуо 305 I ) 


355 


2 18 


Трио 


б 1,5 


‘У 


Боиджвилл 

Шиверс ел-Сайкл опс 

Стил Корп. 355 Нет сведений 


Трио 530 I ) 

Трио 355 5 ) 5 Для спѳцстали 

Дуо 355 I ) 


Вааингтоя 
Джессоп Стил Ко 


305 Нет св. 15 125 


Число печей ука¬ 
зано обще* со 
станами 455 и 255 


Суите Стил Ко 


355 Методи- т 
чѳская А 
без по¬ 
догрева 
воздуха 


Нет сведений Трио 7 


45 


V 












\ 


Местонахождение завода: 

Тип и 

1 Нагревательные печи 

1Рабочие 

клети 

* Годо— * 

и наименование фирмы j 












!пло- 

І годо-: ! 


І ность* 

• стана* 

: 

стана 

: тип Г число 

;щадь 

; вая 

: тип • 

число 

; 

Ж 



:Т 

\ носты ! 

; THcvrs : 


|тыс*т[ 

! 5 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 









(продолжение) 









Джонс і-аѵн 









Бетлехем Стил Ко 

330, 

То хе 

I 

190 

430 

Дуо 455 

5 : 

і 

, 190 







Дуо 330 

4 : 







Дуо 355 

і ] 

1 


355 

То хе 

I 

170 

365 

Дуо 535 

2 ) 

1 180 







Дуо 455 

7 ) 

1 


305 


I 

50 

43 

Трио 

3 ) 

1 35 







Дуо 

2 .) 

1 

Дѵкейн 









Юнайтед Стейтс Стил 


Методи¬ 







Корп. 

305 

ческая 

2 

90 

■ 

Дуо 

ІО 

255 

Клэптон 









Шайтед Стейтс Стил 


Методи¬ 




Трио 

3 1 

150 

Корп. 

355 

ческая 
без по- 

2 

80 

160 

Дуо 

4 ] 


Латроб 

Банадиуи Эллойс 
Стил Kw 


Трио 305 5 
Трио 


5 Для спецстали 

, 10 І,5 х) 

для двух 
станов) 

б 10 Для спецстали 


Мак-Кис-Рокс 
Локхарт Айрон энд 
Стил Ко 


Крусибл Стил Ко оф 
Америка 


455/305 Камерные 
(регенера¬ 
тивная-!, 


Трио 405 2 ) х) 

Трио 305 4 ) 


115 175 Трио 10 150 


духа- 2 ) 

Нет сведений 


Колониел Стил Ко 
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Местонахождение завода: іип и 
и наименование фирмы \ Р азме Р 
) стана 


:в( 

;Пода t 
: 1г :н( 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

Шгг. с -бж. 

Джонс энд Лафлин Стил 


262 435 Дуо 355 12 4» 


Крусибл Стил Ко оф 
Америка 


Авис 

Джерси Шор Стил Ко 

Іайтесвилл 
Шниверсел Сайклопс 
Стил Корп. 

Уэст Аликѵиппа 
Вулкан Кидд Стил Дивижн 
(Портер Ко) 


Борг Уорнер Корп. 


Методи¬ 

ческая 

рекупе- 

ратив- 


ЗСб Камерная 4 


Трио 

Дуо 


4 ) 
I ) 


• Трио 4С6 2 ) 
і сведений Три0 3(6 5 ) *> 


Трио 

Трио 


Печи обцие со станом 
2Х) 255 


Трио 450 5 ) 60 
Трио 305 9 ) 


РОД АЙЛЕНД 
Филиппсдейл 

Уоибори Уайр Ко Комбині 

рованнь 
305 

ТЕННЕССИ 

Ноксвилл 

Ноксвилл Айрон Ко 305 

ТЕХАС 
Хаѵс тон 

Шеффилд Дивижн 

(Армко Стил Корп.) 355 

ФЛОРИДА 

Тампа 

Флорида Стил Корп. 455/305 


Методи¬ 
ческая 
без по¬ 
догрева 
воздуха 


Трио 

Дуо 




Трио 455 I ) 

158 450 Трио 355 5 ) 205 

Дуо 305 7 ) 


ІЮ Трио 455 I ) 

Трио 305 4 ) ІЮ 
Дуо 305 I ) 
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Таблица 46 


Мелкосортные стана с валками диаметром 200-300 мм 


Местонахождение 
завода и наимено¬ 
вание Фирмы 


: Тип и раз- 
: мер стана 
: мм 


Лагрерательиы.е. 


тип 


чи- Іпло- Ігодо-: 
ело .щадь :вая г 


по^а 


I НОСТЬІ 

-ilMSilL 



Годе-; 

і Примечание 
ность! 
стана? 

THC.iJ 


АЛАБАМА 


Бессемер 

Теннесси Кол энд Айрон Линейный 
Дивихн (Онайтед Стейтс 205 
Стил Корп.) 


подогрева 

воздуха 


30 50 Трио 


5 45 


Бирмингем 

Коннорс Стил Дивихн 
(Портер Ко) 


Комбиниро- Методиче¬ 
ванный мел-ческая без 
косортно- подогрева 
штрипсовый воздуха 


95 220 Трио 455 2 ) 


70 


Число и мощность 
печей указана об¬ 
щие со станом 
305 


Гадсден 

Рипаблик Стил Корп. Линейный 

305/230 То хе 2 


ФерФилд 

Теннесси Код энд 
Айрон Дивихн 
(Цнайтед Стейтс Стил 
Корп.) 

ВАШИНГТОН 

Сиэтл 

Бетлехем Стил Ко 


Полунепре¬ 

рывный 

ООП 


Нортузст Стил Роллинг Линейный „ 2 

Миллс 405/255 


ВИРГИНИЯ 


Ричмонд 
Тредгар Ко 

ВИСКОНСИН 
Кеноша 
Симмонс Ко 


Линейный 

255 


Нет св. 


Комбиниро- Методиче¬ 
ванный,рао-ская без т 
полохѳн в подогрева 1 
три линии воздуха 



98 270 Дуо 14 155 


102 405 Дуо 455 I 

Дуо 405 2 


Промежуточные 
Дуо 305 2 
Дуо 405 I 
Дуо 355 3 
Дуо 305 Г 
Чистовые 
Дуо 305 Г 
.Вертикаль¬ 
ные 255 I 
Дуо 255 I 

Трио I ) 


145 


55 


Трио 3 9 


Трио 405 
Трио 305 
Трио 230 


20 


Для перекатки 
рельсов 














Местонахождение 
завода и наимено¬ 
вание фирмы 


!Чйсло;мощ~ 

: ;носхь 

: ; стана 


Л І О Р*Д I и 

Атланта 

Стил Ко 


Линейный Мѳтодиче- -2 53 ПО 

255 екая без 
подогрева 
воздуха 

Печи общие со ста- 
ном 255 


Линейный 


Трио 

Трио 

Дуо 


На стане прокаты¬ 
вают полосу и 
обручку 

На стане прока¬ 
тывают полосу я 
обручку 


ИЛЛИНОЙС 


УаІр Д__—- 

Стейтс Стил Корп.) 

Финикс Менюфекчуринг 


Мадисон 

Лехлид Стил Ко 


Рипабдик Стил Корп. 


Линейный камерная о 
455/305/255 без подо- і 
грева воз¬ 
духа 


Полунепре- Полумето- 
рывннй дическая т 

255 без подо- 1 

грева воз¬ 
духа 


Непрерывный Методиче- 
комбиннрован-ская ре- X 
ннй 355/205 куператив- 


Сатт Чикаго 
Интернейвнл Харвестер 


Непрерывны 


Келюмет Стил Дивижн 
(Борг Уорнер Корп.) 

Колумбия Тул Стил Ко 


Методиче¬ 
ская без Нет сведений 
подогрева 
воздуха 
Нагрева¬ 
тельные 1x4 60 1 

колодцы 
Методиче¬ 
ская без 2 90 

подогрева 
воздуха 



На стане прока¬ 
тывают также 
полосу 
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Местонахождение : Тип и 

завода и наинено- : размер 

вам9 фирмы : стана 


число- пло ~ і годо_ 8 
число . 8 щадь . вая г 
I пода (мои- : 
; jj 2 |ность I 


дадзда дша уодо-: 


8 моч- * Примечание 
°! ность: 

, стана; 
тыс.т 


й Я Д И А Я А 

Гэри 

Эяайтед Стайте Стил 
Корн. 


255 I I 
255 * 2 


305 2 ) 145 


Ист Чикаго (Индиан^- 
Инленд Стил Ко У Непре^ыв- 

Янгстаун Шит энд Тьвб 


Ко 


255 


Форт уэйн 

Джослин Стенлесс Стиле №e8mj g методнче- 
Дивижн (Джослин Мене- 305/230 скал без 
|екчурияг энд Сапплай “возду^Г 

Камерная 
без подо¬ 
грева воз¬ 
духа 

КАЛИФОРНИЯ 
Доо-Анжелоо 
Бетлехем Стил Кс 


Саут-Уеот Роллжнг 


Уеетерн Роллинг 


сортно-про-подогре- 
волочный ва воздуха 


Кожбжни- Кетодиче- 
рованянй сжал без 
255 подогрева 
воздуха 


Трио 305 
Трио 230 


255 б ) 

йио 430 I 
Трио 355 7 
Трио 305 2 
Трио 275 2 
Дуо 255 2 


Нет сведение 


Бетлехем Стил Ко 


Фонтана 

Кайзер Стил Корп. 


Джадеон Стил Корп. 


Линейный Методиче- 
230 скал без I 
подогрева 
воздуха 

Полунепре-Рекупера- т 
рывный тивная х 
мелкоеорт- 
но-итрипсо- 

й 255 


Методиче¬ 
ская без 
подогрева 
воздуха 


Дуо чистовая I ) 










КОЛОРАДО 

Пѵэбло 

Колорадо Фьвэл эвд 
АЯрон Корп. * 

КОННЕКТИКУТ 


Полунепре- Методиче- 
рывный своя без 

255 подогрева 

воздуха 


Карпентер Стил оф Ны> Комбиниро- Методиче- 


3 ІОО ко 


ванный мел-ская без 
косортно- подогрева 
проволочный воздуха 
линейный 


355 2 5 145 


ИИННЕСОТА 

Дулут 

Америкен Стил энд 
Уайр Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил 
Корп.) 

МИССУРИ 
Канзас-Сити 
Шеффилд Стил Дивихн 
(Армко Стил Корп.) 


Комбиниро- Методиче¬ 
ванный ская без 
305/255/205 подогрева 
воздуха 


Мелкосорт¬ 

ный 

405/255 

305/205 


3 Ш 30 

£уо 205 


78 ІОО 
150 340 


Сент-Лѵис 

Миссури Роллинг Милл 
Корп. 

МИЧИГАН 
Уоррен 

Стенлисс Энд Стрип 
Дивихн (Джонс энд Лафлин 2 
Стил Корп.) печь 

Ривер Рук и ?корс 

Грейт Лейке Стил Корп. Непрерыв- Методиче- 
ный ская без 

255 подогрева 

воздуха 

МЭРИЛЕНД 


Линейный Камерная 
мелкосорт- без подо- 
но-прово- грѳва 
лочный 230 воздуха 


Армко Стил Корп. 


Трио 355 
черновая 
Трио 230 


Трио 455 
Трио 305 
Трио 255 


355 б 3 130 


Трио 355 I ) 
Трио 230 4 ) 
Дуо 230 I ) 


На стане про- 
10 катывавт элек¬ 
тросталь 
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Местонахождение 
завода и наимено¬ 
вание фирмы 


мои- 'Примечание 


н ЫНIК Р с н 

Дже сси Сити 
Эймс энд Ко 


н ын о р к 

Буффало 

Рипаблих Стил Корн. 


Линейный Рехупера- т 

255 тивная х 

Линейный То же I 



еп^ЦВі 


івный Методиче- 


125 325 Его 255 6 ) 

100 270 gs m i) 


іллегени Лудлум Стил 
Корн. 


з в е д е н и й 


Бетлехем Стил Ко 


Сиуэй Стил Корн. 


?! 


подогрева 
воздуха 
То же 


305 4 < 
255 4 ] 
205 4 ' 


введений 


II! г 


ворт- 

-проволс 

й 255/2Г 


но-проволоч-схая 


Крусибл Стил Ко оф 
Америка 

ОГАЙО 

кантон 

Рипаблих Стил Корп. 


Трио 

Трио 


схая без 1 
подогрева 
воздуха 


схая без I Нет св. 300 Дуо 12 120 

подогрева 
воздуха 
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ЧИ * 

Рабочие j клети;Гою- * 

Местонахождение 
завода и наимено¬ 
вание фирмы 

• ; j ІТ 

Ігодо-: 
.‘вая : 

: МОЩ- ! 

, носты 
■ ІТДС-Л». 

тип =чжсло*н“- /Примечание 
: іносіь ;* 

J :стана ; 

і * тас - т 1 


ОГАЙО (продолжение) 
Кливленд 

Рипаблик Стил Корп. 


. Поллак Стил Ко 


Уоррен 

Коппервелд Стил Ко 


Янгстаун 

Рипаблик Стил Корп. 


255 


Методиче¬ 
ская реку¬ 
перативная 


205 


Методичес- 2 
кая без 
подогрева 
воздуха 

255 

расположен То т 

в три линии 10 1 


Расположен Методиче- 
в три линии окая без I 
455/305/230 подогрева 
воздуха 


Непрерыв¬ 
ный 255 


Кросс- 

коунт^и 



Дуо 535 х j 

Трио 405 3 ) 90 для „ерекат- 

ки рельсов. 


70 180 Дуо 

95 160 Дуо 405 



Санд-Спрингс 
Іеффилд Стил Дивижн 
(Армко Стил Корп.) 















e. 


Местонахождение 
завода и наимено¬ 
вание фирмы 


ость: 
тана! 
ыс.т! 


Портленд 

Орегон Стил Миллс 


Комбиииро- Методиче¬ 
ванный, скак без 
расположен подогрева 
в четыре воздуха 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


5 ) 


Бребарн Эллой Стил Корп. 255 


б 1 ! 


Бриджвилл 

Юнжверсел Сайклопс Стил 255 
Корп. 


Нет сведений 




Вашингтон 
Джессоп Стил Ко 


Джонстаун 
Бетлехем Стил Ко 


Дѵкейн 

Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


Латроб 

Ванадиум Эллойс Стил 
КО 


255 Камерная 


Трио 255 7 2 Для прокаіки 

инструменталь¬ 
ной стали 


255 

* 3 230 

* 2 230 

* I 230 
К I 205 
1 2 205 


Методиче¬ 
ская без 
подогрева 
воздуха 
То же 



120 

73 

40 

24 

20 

20 


360 

105 

80 

25 

25 

25 


Трио 

Дуо 


1 ) 

И 
2 ) 


160 

75 

60 

20 

15 

15 


* б 255 Методиче- I 90 
ская 


Дуо 10 210 


255 Камерная Нет сведений Трио б 4,5 Для прокатки 

инструменталъ 
ной стали 

305/255 

комбиниро- Нет сведений Трио 7 8 
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!! Нагревательные печи Рабочие клети *Годо-? 

Местонахождение 
завода и наимено¬ 
вание фирмы 

вмер стана : \ ;пло- |годо* 

: мм і тип ;число;щадь :вая : тип 

* і ; пода j мои-: 

» « ,1м 2 ■• И00ІЬ 

J _!__ І _ ІЛ --.Т-ЧСхД- 

г ;вая ; 

i«j«te пр ~ ,в 

: I стана* 

і ;тнс*т; 


ПЕНСИЛЬВх. 

Латроб 

Латроб Стил Ко 


Лебанон 

Бетлехем Стил Ко 


Непрерыв- Методиче- 
ный ехал без 

255 подогрева 

воздуха 


Ферс Стерлинг Стил Ко 255 
205 

Мак-Кис-Рокс 
Локхарт Айрон эяд 
Стил Ко 230 


: в е д е н и й Трио 
Трио 


I 100 215 


:ведениІ Трио 
Трио 


1,5 

1,5 


Мѳтодиче- 

355/305/255 екая без 2 120 280 

подогрева 
воздуха 


Коловиал Стил Ко'Дивижн Линейный 
(Ва^адиум-Эллойс Стил 230 


Для спецстали 


Меррит Чепмен энд Скотт 
Корп. 


Нет сведений Дуо «5 ІО «р-0 для спецста- 

Трио 255 6 черноівО ли 
вых ) 

Трио 255 б чисто} 


Г 


Джонс энд Лафлин Стил Непрерыв- Методиче- 
,/ птш ный ская без т 

™Р П * 255 подогрева * 

воздуха 


Крусибл Стил Ко оф 
Америка 


Рединг 

Карпентер Стил Ко 


Линейный 

255 

2 стана 


Нет сведений 
Нет сведений Не 


35 Для спецстали 


Методиче¬ 
ская без 3 120 
подогрева 
воздуха 


Трио 560 

} 30 Т Р И0 405 

18 Трио 305. 

чистовая 
21 Трио 255 
6,5 Трио 230 














в печи 


. рабочие кДетц .'Годо-1 


пло- |годо-« ІчислОиои- * Примечание 

пода {мои- : * І^ана’ 

и 2 нооіы • 

JL. іш лі і- _._t TH . c :! .!__ 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

, Рединг 

Карпентер Стил Ко Нелкосортно- 

прОБОЛОЧНЫЙ 


Тайтесвилл 

Шиверсел Сайхлонс Три стана Нвг сввд> 5 


Дуо 510 

оведений обжиішаг I 
Трио 460 
червовая I 
Иелкосорт- 
ная 

дуо 305 5 
Проволоч¬ 
ная 

дуо 255 10 


Вулкан Кидд Стил Дивяжн Линейный Методичѳ- 

(Портер Ко) 255 окая бвэ 3 

яи ' подогрева 


Фердесо-Хидло 

Юнайтед Стейтс Стил Непрерыв- Методиче- 

Корп * §5 куператйв- 

ная 

ТЕННЕССИ 

Ноксвилл 

Ноксвилл Айрон Ко 405/230 Нет с 
305/205 


I 240 900 


Трио 405 2 ) 
Трио 230 2 ) 
Дуо 230 2 ) 
Трио 305 I ) 


350 Гориэонтальнне 
и вертикальные 
клети попереиен- 


22 Для спецстали. 


і?5° 


Сегин 

Стракчурел Метало 


Техас Стил Ко 


355 4 ) 

305 4 5 15 
255 5) 
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Таблица 47 


Проволочные станы 


Местонахождение завода: 
и наименование фирмы : 


Тип и 
размер 
стана 


Нагревательные 


: пло- кодовая: 
: щадь аіощ- : 
: пода : ность : 
: м 2 : тыс.т : 


Рабочие клети : Годо- : 

-: вая : Примеча- 

: : мощ- : ние 

тип : число : ность : 

: : стана : 

:: тыс.т : 


АЛАБАМА 

Гадсден 

Рипаблик Стил Корп. Полунепре- Методичѳ- 4 
рывный ская без 

405/255 подогрева 

воздуха 

Ферфилд 

Теннесси Кол энд Айрон Линейный Методи- 3 

Ливижн Я05 ческая 


ДЖОРДЖИЯ 



Нет сведений Дуо 430 
Дуо 355 
Дуо 305 


Атлантик Стил Ко 


Полунепре- Методичес- Г 90 125 Дуо 

рывный кая без 
305/255/205 подогрева 
воздуха 


12 


255 


125 


ИЛЛИНОЙС 


Америкен Стил энд Уайр Непрерыв- Методичес- 3 
Дивижн (Юнайтед Стейтс ные * I и кие рекупе- 
Стил Корп.) № 2 ративные 


Полунепре¬ 
рывный 305 


Леклид Стил Ко 


Пеория 

Кистон Стил энд Уайр 
Ко 


Непрерыв- Методичес- I 
ный 255 кая реку¬ 
перативная 

Непрерыв¬ 
ный 255 -"- I 

Мелкоеорт- То же I 

но-прово- 
лочный . 

280 


Сатт Чикаго 
Рипаблик Стил Корп. 


Непрерыв- Методичес- I 
ный мелко- кан без 
сортно-про- подогрева 



Нет сведений Дуо 380 5 ) 

Дуо 330 4 < 

Дуо 280 12 ) 

Дуо 405 5 \ 

Дуо 355 6) 

Дуо 305 8 < 

Дуо чистовая б ) 


520 

270 


120 155 Дуо 


19 150 


102 270 Дуо 19 270 

150 355 Дуо 23 355 


НО 


Дуо 355 5} 
Дуо 305 4 ) 
Дуо 255 4] 
Дуо 230 12 ) 


190 


Стерлинг 

Но^тузстѳрн Стил энд. Непрерыв- Методичес- I 75 

подогрева 

воздуха 


285 Дуо 355 
Дуо 305 
Дуо 305 
Дуо 255 
Дуо 255 
Дуо 255 
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'Тип и ■ 

: ' Нагревательные'печи 

Рабочие клети 

Годо- : 

Фестон ахождениѳ заво¬ 
да и наименование 
фирмы 

размер : 
стана : 

мм : 

: : пло- 

тип : число : щадь 

: : пірда 

: годовая) . 

; моц- - тип : число 
. ность ; 

• ТЫС.Т ; 

: нооть : рив,аш,в 
: става : 

: тыо.т : 


ИНДИАНА 


Кокомо 

Континеніел Стил Корп. 


Методи¬ 

ческая 


150 . 270 Дуо 


22 270 


КАЛИФОРНИЯ 


Питтсбург 

Колумбия Джѳнива' Стил 
Дивин (Юнайтед 
Стойте Стил Корп.) 


Нет сведений 


Нет сведений Дуо 405 
Дуо 355 
Дуо 305 
Петлевые 305 
Дуо 255 



КОЛОРАДО 

Пуэбло 

Колорадо Фьюэл энд 
Айрон Корп. 


Непрерыв¬ 
ный 255 


Методиче¬ 
ская без 
подогрева 
воздуха 


2 


155 350 Дуо 455 

Дуо 405 
Дуо 405 
Дуо 355 
Дуо 305 
Дуо 255 



МАССАЧУСЕТС 

Вустер 

Америкен Стил .энд Непрерыв- Методичес- I Лет сведений 
Уайр Ливии (Юнайтед ный кая реку- 

Стейто Стил Корп.) 230 перативная 


М И Н Н Е С ОТ А 


Дуо 305 
Дуо 255 
Дуо 230 
Дуо 285 
Дуа. 255 
Дуо 255 



В чистовой 

лип две 

РИЬР 

Чистовые лк- 
ни ступен¬ 
чатые 


Дулут 

Америкен Стил ,энд 
Уайр Дивин (Юнайтед 
Стѳйто Стил Корп.) 


Нѳпрерыв- 


255 


Методичес- I Нет сведений 
кая реку¬ 
перативная 


Дуо 305 
Дуо 255 



МИССУРИ 


Канзас Сити 

Шеффилд Стил Дивиян . , 
(Армко Стил Корп.-) 355/255 

405/255 


Методичес- I 
кая без по- 


70 210 


185 400 


Дуо 355 
Дуа 1505 

Дуо 255 
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: Тип и 

: Нагревательные печи 

: Рабочие клети 

: годе- : 

и°наименование Іирмы 8 : стана Р 

: мы 

і : : пло- 

: тип : число : падь 

: : : пела 

:годовая: : 

:мощ- : тип : число 

:нооть е : 

:тыо.т : s 

: мощ- Аримочаниѳ 
: нооть : 

: стана : 

: тыс «т : 


МЭРИЛЕНД 


Балтимор 
Армко Стил Корп. 


Спарроуо Пойнт 
Бетлехем Стил Ко 


Линейный Камерная 4 67 

230 без подо¬ 
грева 
воэдуха 


fe s 


50 


Непрерыв- Методичес- 
ный прово- кая реку- 
лочно-мѳлко- пера- 
оортный №2 тивная 


140 


Непрерыв- то же I 70 
ныв ГГ 

255 


540 Дуо 405 
Дуо 355 
Дуо 305 
Дуо 280 
Дуо 255 
270 Дуо 305 
Дуо 255 



V 


НЬЮ-ДІЕРСИ 


Реблинг Санс Дивижн 
(Колорадо Фьюэл энд 
Айрон Корп.) 


Непрерыв¬ 
ный ,455/35 
305/255 
Непрерыв¬ 
ный 355/305, 


■одичѳс- 
[ без 


170 Дуо и трио 


Дуо 



Драйвер Ко 


Линейный 

205 


Методичѳс- 2 Нет сведений 
кая 


Дуо 455 I ) 
Трио 305 чер. \ 
новая I< 
Трио 205 чио- ) 
товая 7) 


к с Для спец- 
стали 


> 


НЬЮ-ЙОРК 


Аллегени Лудлуы Стил 
Корп. 

Нелкосорт- 

но-проволоч- 

ный 

355/255/205 

Нет сведений 

Трио 355 
Трио 255 
Дуо 255 
Трио 205 
Дуо 205 

Коотленд 

Уикуайр Бразерс 

Непрерывный 

Рекупера- Г Нет сведений 

тивная 

Дуо 


з; 

8 


22 


14 27 


н и й Трио 510 1) 

Трио 305 3< 15 

Трио 230 9) 


Крусибл Стил Ко 


своде 













ч 
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: Тип и 

Местонахождение завода: размер 
и наименование фирмы : стана 

Нагревательные печи 


Рабочие клети 

кодовая: _ 

: : пло¬ 

кодовая : 


шость : 

: мм 

тин : число : щадь 

мощность: 

тип : число 

:стана : 

: 

: : п^да 

: тыс.т : 


яыс.т : 


НЬЮ-ЙОРК 

(продолжение) 

Тонавонда 


Фьвэл энд Айрон Корп.) 


Нѳпрврыв- Методичес- 
вый кая без 

255 подогрева 

воздуха 


Нет сведений 


Дуо 305 
чернован 


210 


ОГАЙО 


Кэмпбелл 

Янгстаун Шит энд Тьюб. 


Кливлэнд 

Америкен Стил энд Уайр 
Дивижн(Юнайтед % 
Стойте Стид Корп.; 


Нѳпрерыв- Методичес- I 
ный кая регене- 

255 ративная 


Нѳпрерыв- Методичес- Г 
ный кая рекупе- 
280/305 ративная 


52 200 Дуо 17 95 


Нет сведений Дуо 455-405 9 ) 

Дуо 305 6 j 425 

Дуо 305-280 10 ) 


Полунепре¬ 
рывный 305 


Дуо 320-330 12 
Дуо 305 2 


Портсмут 

Детройт Стил Корп. то же Методичес- I - ■ - Дуо 17 180 

кая 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


Аликуиппа 

Джоно анд Лафлин Стил Непрѳрывг- Методичес- I 195 
Корп. ». - 280 кая без по¬ 

догрева воз¬ 
духа 


Дуо 450 г) 

Дуо 380 б] 

Дуо 305 8) 320 

Дуо 255 4< 

Дуо 280 2) 


Бриджвилл 

Юниверсел Сейклопс 
Стил Корп. 


Гласопорт 
Коппервелд Стил Ко 


Джонстаун 
Бетлехем Стил Ко 


205 


Нет оведе- 9 

ний 


Нет ов. 


Трио 405 3) 

Дуо 305 2' ? 

Дуо 255 б] 

Дуо 205 2) 


255/205 Методи¬ 
ческая 


Нет св. 


Трио 610 I) 

Трио 455 І< 

Дуо 355 4 j 50 

Дуо 255 10 j 

Дуо 205 2 ) 


Непрерыв- Методичес- I 
ный 255 кая реку¬ 
перативная 


120 400 Дуо 405 

Дуо 355 
Дуо 330 
Дуо 310 
Дуо 270 
Дуо 230 


325 













: Рабочие клети 


пло- : голова® 
щадь : иощ- 
пода : ность 
м^ : тыс.т 


мощ¬ 

ность 

стана 

тыс.т 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 


Амѳоикѳн Стил энд Уайр 

Непрерыв¬ 

ный 

255 

'*> I и 2 

Мѳтодиче- 

4 

Нет сведений 

Каждый по 18 клетей 



1 

8 

ІЭЧ 

за 

SL 

с кие 

(из них 2 
рекупера-" 
тивные и 

2 нереку¬ 



Дуо 355 4 

Дуо 305 4 

Дуо 255 10 1 

455 

Число клетей 
указано для 
одного стана 




перативные) 







- 


Полунепре- 


- 

- 

Трио 455 j 




У- 


рывный 




Непрерывная j 

Променуточ- \ 
ная 305 j 

|іб 

165 








Чистовая 305 ) 





Монессен 










[иттсбург Стил Ко 

Непрерыв- 1 
ный, і 

і Мѳтодичес- 
і кая без 

4 

- 

Дуо 305-255 

16 

180 




305/255 

і подогрева 
і воздуха 









Полунепре-3 

і 



Дуо 455-255 

20 

170 




?55?255 ] 

і. 








Америкен Чейн -энд 

Кэйбл Ко 

Полунепре¬ 

Методи¬ 

2 

Нет сведений 

Дуо 355 ) 

б) 




рывный 

255 

ческая 



Дуо 305 < 

6 

! 60 







Дуо 255 ) 

8 ) 




РОД АЙЛЕНД 









т 

Филлиппсдейл 










Уошборн Уайр Ко 

230 

Методичес¬ 
кая без 

I 


Дуо 230 

9 

27 




ТЕХАС 
Хаустон 


Армко Непрѳрыв- Методичѳс- I 
ный мел- кая реку- 
косортно- перативная 
проволоч¬ 
ный 255 




















Таблица 48 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


Колесопрокатные и бандажные станы 

Наименова¬ 
ние и раз¬ 
мер о тана 

Нагревательные устройства : Рабочие клети : Годовая 

Примечание 

ТИП 

число 

площадь ггодо- : : : ность 

Т Зй- ! тип 1 чиоло і S3 

яость : : : 

гтыс.т : : : 


ИНДИАНА 

Гари 


Юнайтед Стейтс Стил Кори. 

Колесопро¬ 

катный 

Методи¬ 

ческая 

I 

435 

Н.св. 

Прессы: 1000 т, 

2000 і, 10000 т 





ная 

4 

375 

Н.ов. 

и прокатный 
стан 

75 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 









Батлер 









Армко Стил Корп 

Колесопро- 

Враща- 



90 

Прессы: 9000,3000 и 
7000 т и прокатный 



катный 

вщаяся 

I 

.355 

70 








стан 


Барнхем 









Болдуин Лайма Гамильтон 

Колесопроп 





8 паровых молотов ) 



Корп. 

катный і 


69 

Нет сведений 

2-20 т, 9 гидрав- ) 

60 

2 стана 

5ІО-І2 70 < 

Нет ов. 




лических ковочных ) 




Бандажный ) 




прессов 500-І0000Т ) 




455-3660 ) 





2 колесопрокатных ) 









и 2 бандажных ста-5 
на ) 

45 

2 стана 

Дионетэта 









Бетлехем Стил Ко 

Колесопро¬ 
катный fe I 

} Кару- 

I 

145 

200 

Нет сведений 

45 



Колесопро¬ 
катный % 2 

\ оель- 
< ная 

3 

120 

340 


80 


Латроб 






I молот - 20 т, 2 
парогидравлических 

2 та°т 



Алко Продактс 

Бандажный 

660-1650 


Н е 

і т сведений 

20 

3 стана 

Мак-Кис Порт 









Юнайтед Стейтс Стил' Корп. 

Колесопро¬ 

Нет свед. 




Пресс 6300 т и про¬ 


По сведением 


катный 

3 

Нет сведений 

катный стан 

65 

из других ис¬ 
точников. В 









Директора не 
обовяачен. 

Окмонт 









Эдхуотер Стил Ко 

Бандажный 
(для малых 

(16 камер-] 




21 ковочный пресс 

Г 

5 станов 


бандажей) 

! 



не них: 13 гидравли¬ 




Колесопро- 

< ных, 

\ I методи-, 

Г 7 

260 

90 

ческих мощностью от 
15 до 5000 т 

|б7 

2 стана 


(для боль¬ 
ших колеи; 

< ческая 

) 



8 кривошипных мощно¬ 
стью от 75 до 1000 т 




аа 
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Толстолистом» станы 


Местонахождение 

Тип и 

Нагревательные печи 

Рабочие клети 

•Годо— : 

завода и наиме¬ 
нование фирмы 

размер 

стана 

: :пло- 

: чис-: щадь 
тип : ло : noja 

годовая: диаметр и : : 

мощ- : длина боч-: _ п ц. иоло 

ность : ки валков,: тип : число 

тыо.т : мм : : 

аіощ- Примечание 
шооть : 

:стана : 

:тыо.т : 


АЛАБАМА 


Теннесси Кол энд 
Айрон Дивижн 
(Юнайтед Стейто 
Стил Корп.) 


3550 


Методическая 2 
регенератив¬ 
ная 


Камерная 2 
регѳнера- 


540 915/610x2795 Трио ) 

черновая I) 

) 420 

135 1420/965x3550 Кварто і) 


ДЕЛАВЭР 
Клеймонт 
Колорадо Фвюэл 
энд Айрон Корп. 3050 

4065 


ИЛЛИНОЙС 


С выдвиж¬ 
ным подом 

Колодцы 



225 1065x3050 Трио 
540 1120x4065 Трио 


ІЮ 

165 


Печи обслужи¬ 
вает только 
стан 3050. Ко¬ 
лодцы общие 


Ингерсол Продактс 



ИНДИАНА 

Гэри 

Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 4165 


Ист Чикаго 

• Инленд Стил Ко 2540 


Методичес¬ 
кая без 

подогрева 2: 74 

воздуха 


Камерная 
регенера¬ 
тивная 
Камерная 
без подо¬ 
грева 
воздуха 



Методичес¬ 
кая реку¬ 
перативная I 87 


КАЛИФОРНИЯ 


70 815x1525 Трио 

Н.св. 1120/710x4165 Трио 

Н.св. 

270 890/560x2740 Трио 


2 


70 


420 


Намечено заме¬ 
нить двухкле¬ 
тевым станом у- 


I 270 


Фонтана 

Кайзер Стил Корп. 3760 


Методичес¬ 
кая реку¬ 
перативная 2 '480 790 


а,» Н «• 


МЭРИЛЕНД 
Спарррус Пойнт 

Бетлехем Стил Ко 4065 Методичес- 

685/1120x4065 Трио I 

965/1500x4065 Кварто I 


перативная 2 330 \ 

Регѳнера- ) 1960 

тивная 4 150) 
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Нагревательные печи 


Ивотонахозсдвниѳ : Тип и 
завода и ыаянено-: размер 
вание фирмы : стана 


Рабочие клети 


тип :чиоло 


1 rno^a 


постъ 

стана 

тыс.т 


НЬЮ-ЙОРК 

Лошоцт 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


введений 


760x2285 Дуо 


Ален Вуд Стил Ко 2Г35 Карусельная X 175 220 

98 Нет св. 


Стил Корп. 


без подо¬ 
грева 
воздуха 


Дхеосоп Стил Корп 2280 Нет сведений 

147 162 


815x2135 Дуо 
660x815 Дуо 


2260 


61 38 


1,6 На стане про¬ 
катывают по¬ 
лотне для 


I) 


815x2280 Дуо Г 

865x3200 Трио I 

710x2260 Трио I 


380 1120/660x3405 Трио 


Двухкле- Регѳнера- 


Двухкле- 

тѳвой 

3553 


560/965x3555 Трио і| 
865/1270x5230 Кварто I) 


Монака 

Колоннах Стил Ко 
’ на- ■ 

с итил 


Дивиин (Вана- 
диум Эллойс ит— 

Ко) 2030 


і (Хомотед) 
Юнайтед Стѳйто Стил 
Корп. 


ѳ т сведений 


---->дич. 
4065 кая без 
догрѳва 


Мѳтодичес- 2 342 1015 


воздуха 

Камерная 4 205 405 

без подо¬ 
грева 
воздуха 


Для спец- 

710 2030 Трио 2 8 отали 


915 х 1780 Дуо I j 
96^х 4065 Кварто I ) 














I 


Местонахождение : 
завода и найме- : 
нование фирмы : 

Тип и 

: Нагревательные 

печи : Рабочие клети 

я*одо- : 

размер 

стана 

! Тип : ло°" 

пло-: годо- : диаметр и 
щадь : вая : длина бочки : тип 

пода: мощ- : валков, : 

м 2 : ноетъ : мм : 

: тыс.т : : 

: аіощ- : Примечание 

:числс :ность : 

: :стана : 

: :тыс.т : 

ТЕХАС 





Лонгвыо 





Ле Турно 

3910 

> Колодцы 8x1 

( Методическая 
( без подогрева 
( воздуха I 

70 190 

100 65 Нет свед. Кварто 

I 270 

Хаустон 





Шеффилд. Дивижн 
(Армко СтИл Корп.) 

3300 

2 

190 560 ) 915/610x2945 Трио 

;] 5Ю 



I 

105 485 ) 1370/915x3300 Кварто 


У 


V 
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Универсальные листовые станы 



Тип и 
размер 
стана 

км 

Нагревательные печи 


: Рабочие клети 

Подо- 

завода и наиме¬ 
нование фирмы 

: * ! пло- 

1 тип ; чиоло і Sop 

годо¬ 

вая 

мощ¬ 

ность 

тыс.т 

•диаметр : 

•на Д боч-І тип I 41,0110 
зси вал -s : 

асов, : : 

: мм : : 

мощ- : Примечание 

носіь; 

ста- : 

на : 

тыс.т: 


ВАШИНГТОН 


Сиэтл 


Бетлехем Стил Ко Комбиниро- Методичес- 
ванный 560 кая без 
подогрева 
воздуха 

ИЛЛИНОЙС 


Саут Чикаго 


Интернейшнл Харве- 
стер Ко 


Комбиниро- Методичео- 
ванный кая без 

760 подогрева 

воздуха 


Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 760 То же 


МЭРИЛЕНД 
Спарооус Пойнт 
Бетлехем Стил Ко 


Универ¬ 

сальный 

2135 


Камерная 

регене¬ 

ративная 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


Амбридж 

Байерс Ко Комбиниро- Камерная 

ванный регене- 
2440 ративная 

Методичес¬ 
кая без 
подогрева 
воздуха 

Гаррисберг 

Финикс Стил Корп. Унивѳрсаль-Каыерная 

ный 1675 без подо¬ 
грева воз¬ 
духа 

Методичес¬ 
кая без по- 
• догрева 
воздуха 



Универ¬ 

сальная 



К 

455 Эджер 


105 н/ов. 585x760 Дуо 


8 280 315 9І5Л2І35 Дуо I 

5 150 135 815x2440 Дуо Г 

I 98 270 


5 105 100 650хГ675 Дуо I 

I 45 20 


на стане прока¬ 
тывает также сорт 
125 и балки 


на стане прока- 
280 тывают также 
сорт 


205 


290 Максимальная 
ширина полосы 
1525 


180 


Работает как 
черновая клеть 
стана с печными 
моталками 


95 


Джонстаун 

Бетлехем Стил Ко Универсаль¬ 
ный 915 то же 

Мидленд 

Крусибл Стил Ко оф Комбиниро- Камерная 

Америка ванный 1755 

Мюнхолл (Хомстед) 

Юнайтед Стейтс Стил Универсаль- Регенѳра- 

Корп ный 1220 тивная 



10 575 660 815x1755 Дуо Г 345 

из них одна 
рекуператив¬ 
ная. 


8 205 375 Нет св. Дуо I 240 


Черновая клеть 
стана с печными 
моталками,час¬ 
тично прокаты¬ 
вает универсаль¬ 
ный лист 
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Таблица 52 


Реверсивные широкополосные станы с моталками 
в печах 


Местонахождение 
вавода и наиме¬ 
нование (}ирмы 


Нагревательна устрой¬ 
ства 

Рабочие клети 

Годовая • 

мпщноптк• ПрИМ р ЧЯ- 

тип 

чис- 

пло- ’годовая 
шадь .мощность 
ігода- тыс.т 

дашетр и 
длина боч¬ 
ки валков 

тип 

чис¬ 

ло 

стана ; ние 
тыс.т і 


КЕНТУККИ 


Ко Трех- Ко- 

клетье- лод- 
вой ре- цы 
версив- 
ныя 
1675 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


710 или 815x815 Дуо 1 
950x1780x1670 Дуо 1 

675/1255x1675 Квар- 1 

то 


Амбридж 
Байерс Ко 


Ѳ65 Мето- Бев подогрева 
•диче- 
ская 
бев 


710 х 865 Дуо 1 


Крусибл Стил Ко 
оф Америка 


камер- 

1680 нал Нет сведений 


685 х 1680 Квар- 1 
то 


ТЕХАС 
Лон Стар 

Лон Стар Стил Ко 1830 Мето¬ 
диче¬ 
ская 
бев 
подо¬ 
грева 
воз¬ 
духа 


185 675 685/1245x1830 Квар- 1 

то 


325 


90 Установле- 


версальной 

клеил 


165 То же 



ре 























Таблица 53 


Листовые станы 


'естонахояд^чие 
г-авода,ио- 

На8наче- 

:Нагреватель- 
:ные устройст¬ 

Рабочие клети 

Годовая : 


ва 

■ ди-.шетр и : 
длина боч- : 
ки валков . пи 
т : 



ш 

: тип : число 

Ічисло. тыс,т 


АЛАБАМА 


Рипаблик Стил КоряЛистовой Нет сведений 760/1 525x1830 Трио 1 

утилизаци¬ 
онный 


западоя Виргиния 

Бич Боном 


ванный скал 


ИНДИАНА 

Кокомо 

Континентел Стил Тонколи- Мето- 


Ныжасд 
Борг Уорнер К 


КЕНТУККИ 


Акме Ньвпорт Стил Тонколи- Ыето- 


МЭРИЛЕНД 


диче- 

ская 

суту- 


365x1015-1120 Дуо 2 


Трио 

черновая 

ДУО 

чистовая 

660*1370-1675 „ДУО 

прогладоч- 


710x1220-1880 Дуо 
71CbSl>1i20 ДУ° 


760*865-1420 Дуо 1 

40^760x1120-1420 Трио 1 


Метода- 2 760x1220-2135 Дуо 
ческая червовая 2 

камерная 7 760x1220-2135 Дуо 


Для спец 
стали 


У- 


Истбрн Стенлесс Тонколи- 

Стил Корп. стовой 
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Рабочие клети 


тип : число 


.диамего и 
длина ооч 


sw 


Coy 8 


ОГАЙО 
Зейнсвилл 
Армко Стил Корп. 


Листовой дений 5 660x915-1220 Дуо 


5 760x865-1320 Дуо 


Кантон 


Рипаблик С 
Корп. 


Тонколн- Сутуноч- 8 760x1370-2185 Дуо 6 

стовой нал черновая 

пакет- 6 760x1370-2135 Дуо 6 


Тонколи- Методи- 
стовой ческая 
сутуноч- 


Методи- 2 760x915-1420 Дуо 


760/380x2440 Трио 
Дуо 


Велли Нет.свед. Метода- о «15x1220 

ческая с 

сутуноч¬ 
ная 2 815x1425 


Методи¬ 

ческая 

пакет- 


Трио 

черновая 

Трио 

черновая 


ческая 2 735x1220 


ПБНСИЛЬВАЫИЯ 

Брекенрида 

Алде гаци^Дудлун Тонком- Нет свед. 


черновая 

760-815x1345- Дуо 

-1420 чистовая 4 
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Местонахождение 

•Назначе- 
: ние и раз¬ 
мер стана 

мм 

Нагреватель¬ 
ные устройст- 

Рабочие клети 


; Гсдовал. 


вавода и наимено¬ 
вание 4ирш 

ва_ 

! тип -число 

ідиаметр и 
:длина боч- : 
:ки валков 

тип 

число 

; стана 
: тыс.т 

. Р ние Ч 




. мм : 





ПЕНСИЛЬВАНИЯ 







Бридивилл 








Юниверсел Сайклопс 
Стил Корп. 

Тонколи- 

Нет СВ. 2 

660x815-1725 

АУО 

2 

5 

Утилиеаци- 

стовой 





онный" 



10. 

660x915-1120 

Дуо 

3 

6,5 

Для спец¬ 




660x815-1120 

Дуо 

4 

сталей 

Вашингтон 








Джессоп Стил Ко 

Аистовой 

14 

710x1525 

Дуо 

1) 

5,5 





710x1830 

Дуо 

1J 






610x865 

Дуо 

4 

1,5 


Вандергрифг 








Юнайтед Стейтс 

Стил Корп. 

Аистовой 

Методи¬ 
ческая В 

815x1015-2080 

Дуо 

3 

60 

Прокатывают 
нержавеющую 
и кремнис¬ 
тую сталь 

Монака 








Колониал Стил Ко 








(^Ваца^мум аллойс 


Нет свед. 

510x915 

Дуо 

2 

2 


Питтсбург 








Крусибл Стил Ко 
оф Америка 

_п_ 

Сутуночно- 

660x1015 

Дуо 

4 

7 

2 стана 


пакетная 12 , 

1 710x1830 

Дуо 

1 

7 




пакетная 1 • 

1 710x1320 

Дуо 

. 2 

6 





710x1625 

Дуо 

1 

4,5 



Рв 




















Средиеполосовые станы 
(длина бочки валков менее 900 мм) 


Таблица 54 


Кестонаховдение • 

: Нагревательны .; 

печи 

Рабочие клети 'Годовая 

завода и найме- . 
нованке <{ирмы • ^ 

ітяп : щадь 

: : Т 

.'годо¬ 

вая 

:М0Щ- 

• • : стана ' ше 

jSSTSoS»: тип ; “•* • 


ИЛЛИНОЙС 
Чикаго 
Акме Стил 


Негоерыв- Мето- Нет свед. 
ный 305 дичес- 
к— 
б 
а 
г 
в 

духа 

Непрерыв¬ 
ный 405 

§даг 


подо¬ 

грева 

вов- 


Дуо 13 110 


ДуО 14 165 


510x610 Дуо 14 260 В i960 г. 

40510610 ит 


ИНДИАНА 

Гэш 

ц Стейтс 


диче- 1 82 165 


подо¬ 

грева 

BOB— 

духа 


Н Ы>-й 0 Р К 
Локпорт 

ах°° г, “ 55П6 

ОГАЙО 


Америкен Стил Непре- Мето- 

ssiswss* гг* =5- 

Стил Корп. 


Дуо 

Дуо 


Нет сведений 380x560 Трио 3 


Д&° І 1.8 


Дуо 4 
черновая 
305x610 Дуо 6 75 

промежуточ¬ 


ная 


чистовая 

















Местонахождение : £jSJL 
завода и найме- . 
нование с(ирмн ■ стада 


I Нагревательные печи 


Рабочие клети 


' диаметр и 
: длина бочки 


ОГАЙО (продолжение) 


sra.sr"' «яг; 


подо¬ 

грева 

BOB— 

духа 


Непрерыв- К 
ный 510 д 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Айви Рок 
Ален Вуд Стил Ко 

. 760 


£Г 


Мето¬ 

диче¬ 

ская 

бев 

подо¬ 

грева 

ВОВ— 

духа 


а Сайклопс 

п. Полуне- Нет сведений 

SP85 


Карнеги 

велд Стил Ко оІО 

гене- 


. Годовая 

МОЩНОСТЬ 

стана 

тыс.т 


Дуо 

Дуо 

Дуо 


95 360 550x760 Дуо 11 


510*610 Дуо 
305/610x560 Кварто 
305/510x610 Трио 
405/610x610 Трио 

740x1015 Тр аО п . 

1 76ОПѲ0 
885x610 


Ферс 

Стил 
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rtm и 

: Нагревательные печи : Работав клети 

’ Годовая 


завода ■ найме- : 
нование чрарны . 

ЦИС— ПЛО*“ .Г0ДО- * JlMDUAinn И 

і :“У % І 2MKSB * 1111 

тип ;число 

: стана 
: тыс.т 

ПР га!е Ча 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ' 

(продолжение) 

Рединг 

Карпентер Стил Непрерыв- 

Нет сведений 355 

Дуо 7 

15 

Печи и 
обжим¬ 

Уэст Личберг 

Аллегени Лудлум Непрещв- 
Стия Корп. ный 405 

Мето¬ 
диче- 1 78 90 305x405 

скал 

Дуо 14 

90 

ные кле¬ 
ти. общие 
с мелко¬ 
сортным 
станом 
255 


ЙГт 


Полосо- Мето- 
вой 255 диче- 
ская 
реге¬ 
нера¬ 
тивна я 

Полосо- Мето¬ 


духа 

Непрерыв- 

ныйбІО 


чистовая 

Трио 


560x710 Дуо 
черновая 
560/810x710 Кварто 
черновая 
380/810x610 Кварто 
























1 


Штрипсовые станы 


Местонахождение заво¬ 
да и наименование- 
фирмы 


Тип и 
размер і 
стана : 


Рабочие клети 


: годо- : диаметр ; 

вая : и .дайна с т 
: мои- : бочки : т 
: ность: валков : 

: тыс.т! мм : 


мощ¬ 

ность 

станов 

тыс.т 


АЛАБАМА 


Теннесси Кол анд Айрон Непрѳрыв- Мѳтоди- I- 
Дивижн (Юнайтед Стойте ный для ческая 
Стил Корп.) 


обручки без по¬ 
догрева 
воздуха 


120 255/342х Дуо 

х405-610 Эдже 


3 А К АД НА Я 
ВИРГИНИЯ 

Бенвуд 

Уиллинг Стил Корп. 

ИЛЛИНОЙС 

Олтон 

Леклид Стил К® 


И Н Д Н А. Н А 
Ист Чикаго 


МЭРИЛЕНД 

Спарро.тс Пойнт 
Іетлехем Стил Ко 


вый 380 тивная I 


Непрерыв- Методи- I 
ный ком- ческая 
бинирован- рекупера- 
ный тивная 


Непрерыв- Методи- I 
ный штри- ческая 
псовый рѳкупе- 

255 ративная 


450 450 


На стане про- 


I < 155 ісатывают 

J ' же сорт 


190 380 


ВНІІЗ 


нгстаун щит энд Тьюб 


Лорейн 
ейшнл Тьюб Дивижн 
Онайтед Стейтс Стил 


Непрерви- Метода- I 
ный 255 ческая 

боа подо¬ 
грева 
воздуха 


Без подо¬ 
грева 4 
воздуха 


305 . ческая 

рекупера¬ 

тивная 


Дуо 13 
Дуо 12 


97 180 265-345Х305 Дуо 10 145 





















263 - 


Местонахождение за- 

Тип и 

: Нагревательные печ 


: Рабочие клети 

■ вая°~ • 

вода /. наименование 
фирмы 

размер 

стана 

мм 

: тип : 

этло- 
число ацадь 

і? 

: годо- 
: вая 
: мот— 

: ноетъ 

: тыс.т 

: диаметр : 

: и длина : тип 
: бочки вал- 
: ков мм : 

: число 

: мощ- : 
: ноетъ : 
: станов: 
: тыс.т : 

ОГАЙО (продолжение) 








Уоррен (продолжение) 

Рипаблик Стил Корп. 

Непре¬ 

рывный 

365 

Методи¬ 
ческая 
без по¬ 
догрева 
воздуха 

I 90 

300 

365x405 

Дуо 

и 

280 

Стил энд Тьюб Дивижн 
(Рипаблик Стил Корп.) 

Линей¬ 

ный 

405 

То же 

I Нет сведений 

405 

Трио 

Дуо 

5] 

45 

Янгстаун 

Рипаблик Стил Корп 

Непре¬ 

рывный 

Методи¬ 

ческая 

рекупера¬ 

тивная 

I 135 

360 

355 

255 

Дуо 

Дуо 

І.}' 

270 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Аликуиппа 


V 


Амбридж 
Байерс Ко 


Непрерыв-Методи- 
ный ческая 

255 без подо¬ 

грева 
воздуха 

Комбини- С блуминга - 

роваи- 

ннй 455 


Комбини- Методи- 
рованный чеокая 
510 без подо¬ 
грева 
воздуха 


1І гт 


К 


Ціо 

h° 

Г 

Эджер 

BSo 


Прокатыва¬ 
ют также 
сутунку 


Прокатыва¬ 
ют также 
сорт 


Нѳйшнл Тьвб Д_ 

(Юнайтед Стѳйтс Стил ный 
Корп.) 


Феолеос Хиллс 

шл Ты 
іайтед С 
ш.) 


Непрерыв- Методи- 
—“ ческая 

без подо¬ 
грева 
воздуха 
















Таблица 56 


Пятиклетеви' непрерывные станы кварто холодной 
прокатки 


Местонахождение завода и на¬ 
именование фирмы 

номинальный 

• Рабочие клети 

• Годовая ; 

:раэмер ста- 
: на, мм 

:диаметр и длина 
:бочки валков,мм 

:“стана ІЬ j Примечание 
! ТЫС.Т ; 

АЛАБАМА 

Фѳрфилд 

Теннесси Кол эцц Айрон 

Дивижн оф Юнайтед Стейтс 

Стил Корп. 




1065 

535/1345x1065 

525 2 стана 

ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 



Уэртон 




Уэртон Стил Ко 

1065 

545/1345x1065 

540 

1320 

5В5/1 425x1 320 

595 

ИЛЛИНОЙС 




Чикаго 




Акме Стил Ко 

560 

355/840x560 

80 

ИНДИАНА 




Андерсон 




Грир Стил Ко 

965 

355/760x965 

- 

Гэри 




Юнайтед Стейтс Стил Ко 
(Гэри Шит энд Тин Миллс) 

1065 

535/1345x1065 

875 2 стана 

Ист Чикаго 




Инленд Стил Ко 

1065 

495/1245x1065 

475 

Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 

1220 

525/1245x1220 

325 

КАЛИФОРНИЯ 


• 


Питтсбург 




Колумбия-Дженива Стил Дивижн 
оф Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

1420 

535/1370x1420 

425 

Фонтана 




Кайвер Стил Корп. 

1120 

535/1345x1120 

425 


МЭРИЛЕНД 
Сдарроус Пойнт 

1220 53^1345x1220 650 
1065 475/1260x1065 660 
1420 535/1425x1420 565 


Бетлехем Стил Ко 


2 стана 
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Ыестонахоадение завода и на¬ 
именование фирмы 

•Номинальный: Рабочие клети 

ІГодовав ; 

.равмер ста- 
; на, мм 

ідиаметр и длина 
іоочки валков, мм 

: М 2таш ТЬ ; При“ечание 
: тыс.т І 

ОГАЙО 




Иорквилл 




Уиллинг Стил Корп. 

1065 

45^1245x1065 1 

790 


1220 

535/1345x1220 ) 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 




Аликуипш 




Джонс энд Лафлин Стил Корн. 

1090 

545/1845x1090 

540 

Дрейвосберг 




Юнайтед Стейтс Стил Корп. 
(Ирвин Уоркс) 

1090 

545/1345x1090 

460 

1090 

545/1345П090 

320 

Фѳрлаос-Хиллс 




Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

1220 

52^/1345x1220 

600 












Таблица 57 

Четырехклетевые непрерывные станы кварто холодной прокатки 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


Рабочие клети ’ | Годовая ном- ! примечание 

- ноет» стана ирныечание 


, root» стана 
диаметр и длина бочки вал-! тнс.т 
кайля _ I 


АЛАБАМА 


Теннесси Кол энд Айрон 
Дивихн (Юнайтед Стойте 
Стил Корп.) 


Уэстон 

Уэртоп Стил Ко 


ИЛЛИНОЙС 


1220 

915 

1320 


Гранит Сити Стил Ко 


ИНДИАНА 

Гэри 

ЕВайтед Стейтс Стил 
Корп. (Гэри Шит энд 
Тин Шило) 

Ист Чикаго 

Янгстаун Шит энд Тьвб К 
Инленд Стил Ко 

КАЛИФОРНИЯ 


142 0 
1370 


Колумбия Дженива Стил 
Дивижн (Юнайтед Стейтс 
Стил Корп.) 

И И Ч И Г А Н 
Джибролтао 
Нан Лаут Стил Корп. 

ИЭРИЛЕНД 


НЬЮ-ЙОРК 


Бетлехем Стил Ко 


ІЯ 


48Q/J295XI<eo 

355/735x560 

355/635x560 


535/1345x1525 

535/142 0x1675 


51(^1245x1370 ) 
5IC/12 45x1905 } 










- 267 - 


Нестонаяоадение завода j ?азне Р 

' Рабочие клети 

* Годовая \■ 

и наименование фирмы : станЛ 

: мм 

.‘диаметр и длина бочки 
— L. tmj і 

? стана I 

І-Жл J І 


ОГАЙО 

Кливлэнд 


Джоне знд Лафлин Стил 

Корп. 

2030 

535Д420х2030 

750 

Рипаблик Стил Корп, 

1370 

1830 

520/1245x1370 

535 Д 420x1 830 

270 

710 

Кэмпбелл 

Янгстаун Шит эид Тьвб Ко 

Листовой 

1370 

510/3245X1370 

335 

Мансфилд 

Змпайр- Ривс Стил Корп. 
(Евиверсел-Саіклопс Стил 
Корп) 

Мидлтаун 

Армко Стил Корп. 

Листовой 

1320 

1370 

485/3295x1$ 0 

47<У 3245x1370 

2 70 

660 

Сіьвбенвклл 

Уиллинг Стил Корп. 

1295 

8$&SS8$>) 

270^ 

Уоррен 

Рипаблик Стил Корп. 

1065 

455/3245ХІ065 

250 

ПЕНСИЛЬВАНІЯ 




Айви Рок 

Алан Вуд Стил Ко 

815 

315/840-315 

215 

Алленпоот 

Питтсбург Стил Ко 

1675 

535/1345x1675 

455 

Батлер 

Армко Стил Корп. 

1320 

380/890ХІ370 

225 

Боекенридх 

Аллегени Лудлум Стил 

Ко 

1423 

Q/I345XI# 0 

190 

Питтсбург 

Джонс энд Лафлин 

Стил Корп. 

1370 

52(^1345X1370 

545 

Ферлеос-Хиллс 

ІЭнайтед Стейю Стил 

Корп. 

2 030 

535/142 5з£ 030 

32 00 


z) Одна клеть, 
хх) Три клети. 













Таблица 58 


Трехклетевые непрерывные станы Кварто холодной 
прокатки 


Местонахождение завода и 

: Размер 

: Рабочие клети 

: Годовая : п 

наименование фирмы 

: ми 

: диаметр и длина бочки 
: валков, мм 

! станов 71 : “ римеч 
: тыс.т 

ИНДИАНА 

Г зон 

Юнайтед Стѳйто Стил Корп. 

2135 

535/1420x2135 

810 

Ист Чикаго 

Инленд Стил Ко 

1880 

520/1120x1880 

540 

МИЧИГАН 

Диоборн 

Форд Мотор Ко 

1675 

485/1245x1675 

600 

Экоро 

Грейт Лейке Стил Корп. 

2360 

520/1345x2360 

1635 2 стана 


1370 

520/1345x1370 

380 

ОГАЙО 

Кливленд 

Рипаблик Стил Корп. 

2490 

520/1345x2490 

470 

Кэмпбелл 

Янгстаун Шит энд Тьаб Ко 

1905 Щ 

5І0/І245ХІ905 

350 

Мидлтаун 

Армко Стил Корп. 

2030 

485/1245x2030 

900 

Портсмут 

Детройт Стил Корп. 

1420 

540/-ХГ420 

380 

Стьюбенвилл 

Уиллинг Стил Корп. 

1525 

515x1 525Д 120x1 525 

270 х ) 

Уоррен 

Питтсбург Стил Ко 

610 

280/685x610 

72 

(Рипаблик Стил Корп.) 

510 

250/570x510 

Нет сведений 


1065 

535/1245x1065 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Дрейвообеог 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

2135 

545/1440x2135 

620 

Милленл 

Крусибл Стил К 0 оф 

Америка 

1420 

420x1420 

55 Для опецстал 

Питтсбург в 

Джонс знд Лафлин Стил Корп. 

2360 

520x1345x2360 

590 

АЛАБАМА 

Гадсден 

Рипаблик Стил Корп. 

1370 

535x1345X1370 

310 


х) Оценка 
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Таблица 59 


Двухклетевые станы Кварто Тандем холодной прокатки 


Рабочие клети 


: Годовая : 
Іо£анов ТЬ Примечание 


КОННЕКТИКУТ 

Уоллингфорд 

Уоллингфорд Стил Ко (Алле¬ 
гени Лудлум Стил Корп.) 

И И Ч И Г А Н 

Дирборв 

Шер он Стид Корп. 

НЬЮ-ЙОРК 

Рои 

Рои Стрип Стил Ко 

ОГАЙО 


Грир Стил Ко- 


310/710x760 Нет свѳд. 




Рипаблик Стил Корп. 510 

Уоррен 

Рипаблик Стил Корп. 1065 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Бридквилд 

Юниверсел Сайклопс Стил 

Корп. 255 

Карнеги 

Свпириор Стил Дивижн 
(Коппервелд Стил Ко) 760 

455 


38Ол88Ох5Г0 

365/865x1065 


100/405x255 

405Л760 

170x455 


аа 
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Хаолица 60 


Одноклеіьевые реверсивные станы кварто холодной прокатка 


Местонахождение заво-1 
да и наименование 

аир мы_ L 


Тип и размер 
стана, щ 


? Рабочие клети а Годовая 
: диаметр и длинагМочыост, 
s сочки валков,ш*о-«нов 


Придя шкив 


ЗАПАДНАЯ В И Р 
Г И Н И Я 
Фоллансби 

Уиллинг Стил Кэрп. Полосовой 865 

Полосовой 1065 

ИЛЛИНОЙС 

Чикаго 

Акме Стил Но Полосовой 735 

ИНДИАНА 

Гэри 

Шейтед Стейтс Стил Листовой 2135 

Корп. (Гэри Шит энд Листовой 1320 

Тин Миллс) 


Индианаполис 

Дюне энд Лафлин Стид 

Кбрп. 


Инленд Стил Но 
Ист Чикаго 
Янгстаун Шит энд 
Тьвб Ко 


Полосовой 710 
Полосовой 205 


Полосовой 1005 


Іестепрокатный 

1065 


КАЛИФОРНИЯ 


Лос-Анхелес 

Джонс энд Лафлин Полосовой 255 

Стил НОрп. 


Фонтана 

Кайзер Стил Корп. Полосовой 610 

КЕНТУККИ 


Ашленд 

Армко Стил Корп. Полосовой 1370 

Полосовой 1725 


Акме- Ньспорт Стил Листовой 1420 

Но 

КОННЕКТИКУТ 

Бристоль 

Уоллес Барнс Ко Полосовой 430 

Нью-Бритен 

Стенли Уоркс Полосовой 735 


330/950x865 ) гб0 

330/950x1065 ) 

355/840x735 24 

535/1420x2135 40 

190x1320x1320 30 

150/710x710 ) зо 

75/510x205 ) 

315/865x1005 45 

420/1245x1065 32 

75/485x255 7 

315/660x610 77 

465/І245ХІ370 135 

465/І245ХІ725 200 

485/1245x1420 ІЮ 

185x430 Нет свед. 
305x735 55 



















Месшиауаддетп завода 
в наименование фирмы 


Тип и размер 
стада, іси 


дявметр в длина ; Примечание 

Зо-пш валков, нм 

ilM£JLi 


К 2 НЕК ТИКУ! 
(нрододхение) 


Детройт Стил Корп. 
Уойлингфорд Стид йо 
(Аллегени Лудлум Стил 

Кэрп.) 

УльОряк СтѳНлесс Стиле 
МАССАЧУСЕТС 


Полосовой 660 
Полосовой 255 
Полосовой 735 


Америкен Стил знд 
Уайр Дивим 
(Онайтед Стейтс Стид 


Полосовой 75-255 


Детройт Стид Кори. 
Мак Лаут Стил Корп. 


Форд Мотор Но 
(Мерой Стил Корп.) 


275/660x610 ) 

290/915x710 ) 

275/785x610 ) 90 

420/1320x1270 ) 


52Q/I425X2135 200 




КрусиОл Стил Ко оф 

Америка 


Hefenu Стандарт К 


Полосовой 510 
Полосовой 215 


Рейлинге Санс Дивикн 
(Колорадо Фыюл вид Айрой 
кори.) 


Полосовой 255 


75x215 
75/510x255 


Хайнд Стил КО 

НЬЮ Я О Р л 


Полосовой 405 125/305x405 4,5 


Ром Стрип Стил № 

ЛОКПОРІ 

Симондс Ооу энд Стил К 


Полосовой ВО 60/510x380 3,5 

Полосовой 380 160/ - хЗѲО 0,5 











Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


Тип и размер 
стана, мм 


Рабочие клети !Годо- 


дияметр ПР^ечание 

Зочки валков,мм : сіановІ 

:тыс.т ; 


Довод 

Грир Стил КО 


Америкен Стил энд Уайр 
Дивижн (Юнайтед Стейто 
Стид Корп.) 

КОвоктон 

Вниверсел-Сайкяопс 
Стил КОрп. 


Рипаблик Стил Корп. 


Полосовой 760 


Полосовой 90-320 


Полосовой 1675 
1370 
855 


265/760x760 Нет свѳд. 

90-320 -"- 3 стане 


420/1420x1675) 
420/1420x1370) 
380/1065x865 ) 
265/915x710 ) 
265/915x510 ) 
250/610x510 ) 


Мансйилд 


Эмпайр-Ривс Стил Корп. 

Листовой 1420 

455/1295x1420 

юе 

Уоррен 

Питтсбург Стил Ко 

255 

75/5ЮХ255 

3 


5ДО 

75/610Х5Ю 

4,5 


560 

75/610x560 

9 


6Ю 

265/660x610 

25 

Рипаблик Стил Корп. 

1065 

470/1245X1065 

30 


965 

260/840x965 

25 

Янгстаун 

Джонс энд Лафлин Стид 

Полосовой 

180/685x660 ) 


Корп. 

" 

150/710x710 < 

45 


■ 

90/610x510 ) 
75/510x205 ) 
75/380x255 < 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Батлер 

Армко Стил Корп. 

Полосовой 1090 

405/1145x1090 

75 


Полосовой 1065 

380/890x1065 

40 

Бракенридж 

Аллегени Лудлум Стил 

Полосовой 1420 

420/І345ХІ420 

60 

Корп. 

Вандергрифг 

Юнайтед Стейтс Стил 

Полосовой 1370 

545/І345ХІ370 

80 

Корп. 


Карнеги 

Сюпириор Стил Дивижн Полосовой 865 375x865 Нет свед. 

(Коппѳрвелд Стил Ко) 
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s т и 

Рабочие клети 

f Годовая; 

и наименование <}ирмы 

І стана, 1ш 

диаметр и длина 
бочки валков,мм 

іщеп ! примечание 
:станов : 




:тыс.т : 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 




(продолжение) 




Нидленд 




Крусибл Стил К> оф 

1420 

420x1420 

27 

Америка 

660 

315x660 

13 


1120 

255x1120 

27 

Ране 




Техаллой Ms 

Реверсивный 
полосовой 220 

65x220 

I . 

Рединг 

Карпентер Стил Ко 

Полосовой 

115/405x405 

Нет свед. 

Уэст.іиаберг 




Аллегени Лудлум Стил 

Полосовой 735 

315/340x735 ) 


КОрп. 

" 660 

135/660x660 ) 



" 5Ю 

100/610x510 \ 

250*) 2 5“ 


" 5Ю 

85/610x510 ) 


* 205 

65/510x205 ) 



" 760 

150/890x760 >, 



1065 

395/І245ХІ065 / 


Фарелл 

635 

150/685x635 ) 

2 стана 

Шерон Стил Корп. 

Полосовой 735 

245/840x735 

Нет^свед. 3 * сіава 


• 305 

240/560x305 


РОД АЙЛЕНД 




Потакет 

Ньвмен-Кросби Стил КО 

Полосовой 355 

150/405x355 



нк 


х ) Оценка 
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Таблица 61 

Многовалковые и планетарные станы холодной 
прокатки . 



: Тип и рае- 

Рабочие клети 

Годовая 

Примеча 

ние 

и наименование фирмы 

: ш 

диаметр и ; : 
.длина боч- • • 
|ки валков,: ; 

мм 

•стана, 
число ;ТЫС.Т 

ИЛЛИНОЙС 






Чикаго 






Акме Стид Корп. 

Реверсивный 

30x405 

Многовал¬ 

ковая 

1 4,5 


Эвенстон 






Милл Стрип Продактс Ко 


5Ю 

Планетар¬ 

ный 

8 




190 

Плаветар- 



КАЛИФОРНИЯ 






Лос-Анжелес 






Кэлстрип Стил Корп. 

Реверсивный 

ЯйтЙЯП 

20-валко¬ 
вая 

1 20 


КОННЕКТИКУТ 






Нью Бритен 






Стенли Уоркс 

Оаделочный 

реверсивный 

105x405 

6-валко- 

вая 

1 11,0 




75x150 


1 1,1 



Отделочный 

660 

Планетар- 

23 


Бристоль 






Уоллас Барнс Ко 

Реверсивный 

30x405 

20-валко- 

вая 

1 Нет св. 




92x150 

Многовал¬ 

ковая 

1 


Уолл инг форд 

Уоллингфорд Стил Ко 
(Аллегени Іудаум 

Стил Корп.) 

Стѳккелн 

реверсивный 

75x215 

дуо 

1 -"- 

2 стана 

Реверсивный 

740 

40x685 

28x735 

Многовал¬ 

ковый 

1 7 

1 2,3 

Прокаты¬ 
вают не¬ 
ржавеющую 
сталь тол- 

ffS,iao* 
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Местонахождение яя^одя. 

Тип и раа- 

: Рабочие клети 

і "1 ' 

•Годовая : 

и наименование фирш 

мер стана 
мм 

даиш^ч- • тип • число 

мощность: Приме— 

: стана, . чание 

;ТЫС.Т : 


КОННЕКТИКУТ 

(продолжение) 


УоллингФодд 

(цродояиение) 


Ульбрих Стенлѳос Стиле Реверсивный 
полосовой 


геверенвыыи 

ГОЛОСОВОЙ 

19x220 

планетар¬ 

ная 

1 

Реверсивный 

полосовой 


планетар¬ 


355 

Реверсивный 

19x355 

ная 

1 

полосовой 

14x405 

планетар¬ 

1 

405 

Реверсивный 

ная 



голосовой 

75x205 

многовал¬ 

ковая 

1 


МАССАЧУСЕТС 

Вустер 

, Стил э ед Уайр 

35с би* Кори.) Реверсивный 20x265^395 ^оный* 


50*685 

10x330 


Родни Металс 


МЭРИЛЕНД 


Стенлеес 

>рп. 


НЬЮ ДЖЕРСИ 


Гаррисон 

Крусибл Сии Ко оф 


355 125*355 

реверсивный 

205 90x205 

85*100 


1 I,® 

1 0,43 2 стена 

1 0,8 
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Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


.Тип и раз¬ 
мер стана 
• мы 


НЬЮ ДЖЕРСИ 
(продолжение) 

Клифтон 

Нейшнл Стандарт Ко Реверсивный 


диаметр, и 
длина боч- 




Кливленд 

Америкен Стил эвд Уайр 
"ивижн (Юнайтед ѵ 
"-зйтс Стил Корп.) 


Реверсивный 

940 40x940 

Непрерывный 

815 270x815 


Многовал¬ 

ковая 


Луисвилл 

Джонс эцц Лафлин 
Стил Корп. 


1400 55x1400 


Массиллон 


Рипаблик Стил Корп. 


Кантон 

Рипаблик Стил Корп. 


Реверсивный у 20-валко- 

1320 55/300x1320 вал 

Реверсивный 

585 40/230x685 

Дрессировоч- Многовал- 

ный реверсив- , ковая 

ный 1345 355/685x1345 


- 5 - 5 - 

_-Годовая ; 

мощность Примеча 
;стана, : ние 

ЧИСЛО 'ТЫС.Т 


кость 


1 2,5 

155 

1 Нет св. 

4 

1 43 

1 22,5 

1 Нет св. 

1 10 Оценка 


К 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Батлер 


Армко Стил Корп. 

Реверсивный 

55x1065 

Многовал¬ 
ковая 1 

16 


Реверсивный 

30x465 




465 

1 

3 

Брекенридк 





Аллегени Лудлуы Стил 
Корп. 

Реверсивный 

1400 

55x1400 

-"- 1 

10 

Вандергркфт 





Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 

Непрерывный 


30 
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Местонахождение аавода 
и наименование фирмы 

. Тип и раз- 

Рабочие клети 


•Головая 


• мер стана 
мм 

:диаметр и 
.длина боч- 
;ки валков, 
мм 

' тип 

■ число 

мощность:Приме- 
• стана, :чание 

;ТЫС.Т : 

ПЕНСИЛЬВАНИ 

(продолжение) 

Я 






Вашингтон 

Вашингтон Стил Корп. 

Реверсивный 

1320 

Реверсивный 

940 

55x1320 

40x990 

20-валко- 

вая 

1 

1 

1 

38 

16 

2 стана 

Карнеги 

Сюгогоиор Стил Дивижн 
(Коппервелд Стил Ко) 

Отделочный 

реверсивный 

Планетарный 

82x205 
Нет св. 

Многовал¬ 

ковая 

1 

1 

Нет ев. 

2 стана 

Мидленд 

Крусибл Стил Ко 

Реверсивный 

1345 

55x1345 

Многовал¬ 

ковая 

1 

27 


Ньюкасл 

Милл Стрип Продайте Ко 

Полосовой 

отделочный 

915 

Планетар¬ 

ная 

1 

135 

2 стана 

Фарелл 

Шерон Стил Корп. 

Непрерывный 

Непрерывный 

Реверсивный 

Реверсивный 

215/420x455 

265/5^5x660 

- хб35 

215x420x205 

Многовал¬ 

ковая 

20-валко- 

вая 

Многовал¬ 

ковая 

3 ! 

4 < 

1 ] 
1 і 

і Нет свед. 

Уэст Личберг 

Аллегени Лудлум Стил 
Корп. 

Реверсивный 

40 


1 

Нет свед. 

РОД АЙЛЕНД 







Потакет 

Ньимен-Кросби Стил Ко 

Ране 

Техаллой Ко 

Полосовой 

180 

Полосовой 

планетарный 

90x180 

Многовал- 
22X430 ковая 

1 

1 

4,5 



Примечание. Термины "многовалковый" и "планетарный" не 
являются четко разграниченными. 
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Таблица 62 


Одноклетевые станы кварто холодной прокатки 
(нереверсивные) 


Местонахождение завода : Назначение стана 
и наименование фирмы 


Рабочие клети 


диаметр и длина 

бочки вадюв, мм :{“{!„ 

:станов 

; ІІЫС.І 


КОННЕКТИКУТ 
Бристоль 
Уоллес Барнс Ко 

Уоллингйорд 
Уоллингфорд Стил Ко 
(Аллегени Лудлум Стид? | 
Корп.) 

МЭРИЛЕНД 


Истерн Стѳнлесс Стил 
Корп. 

НЬЮ-ДЖЕРСИ 


Нейшнл Стандарт Ко Полосовой 

Трентон 

Рѳблингс Санс Дивикн Полосовой 

(Колорадо Фьвэл энд Айрон 

Корп.) 

ОГАЙО 

Довер 

Грир Стид Ко Полосовой 

Уоррен 

Питтсбург Стил Ко 
Рипаблик Стил Корп. 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Батлер 

Армко Стил Корп. Полосовой 


Брекенридж 

Аллегени Лудлум Стил Листовой 1905 

Корп. 

Бриджвилл 

Юниверсел-Сайклопс Полосовой 

Стил Корп. 


150/ - х205 
130/ - х305 


455/1120x2135 ) 2ъ 
305/865x1220 ) 


140/305x255 Нет свед. 


125/355x455 

355/760x760 

190/485x610 

345/760x610 

265/635Х5Ю 


395/890x1320 

395/815x1065 

395/1245x1065 

455/1245x1905 


100/405x205 
155/485x405 
255/800Х6Ю 
2ГО/7ЮХ560 


ІО 

100 


4 стана 
2 стана 


Для спецсталвй 
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Местонахождение завода и 
наименование фирмы 

Назначение стана 

Рабочие клети :Голо- ! 

Примечание 


диаметр й дли-івая | 

на бочки вал- :мощносхь 
ков, им : ста нов 

:тыс.т 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

ВандергриФт 

Юнайтед Стейтс Стил й>рп. 

Листовой 2030 

415/365x2030 15 


Карнеги 

Сшириор Стил Дивижн 

... 

405x760 


(Коппѳрвелд Стил Ко) 


3.75x865 


Циисбург 

КрусиОл Стил Ко оф 

Листовой 

455/1245x1675 В 


Америка 

Рединг 

Карпентер Стил Ко 

Полосовой 

125/405x305 Нет свед, 

. 2 стана 

РОД АЙЛЕНД 

Потакет 

Ньвмен-Нросби Стил Ко 

Полосовой 

125/405x305. . 

2 стана 


нк 










Прочив станы холодной прокатки 


Местонаховдеше завода 
и наименование фирмы 


Рабочие клети 


.стана, мм .диаметр 
: :и длина 

•бочки 


Годовая 

мощность 

стана 

тыс.т 


ИНДИАНА 


Гэри 

Юнайтед Стейтс Стил стан гну- 
Корп. тых профи- Нет св. дуо 

лей 


12 72 


МАССАЧУСЕТС 


Вустер 

Томсон Уайр Ко 


плющильный Нет сведений 10 


НЬЮ ДЖЕРСИ 
Нью-Бруноуик 

(Карпентѳр^Стил Ко) плющильный 100x125 дуо 1 40 

НЫО ЙОРК 


Нью Йорк 
Уошборн Уайр Ко 


холодной 

прокатки 150x255 дуо 152 20 


Кливленд 

Америкен Стил энд 
Уайр Дивижн 


205-455 

реверсивные 


Корп.) 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


Бриджвилл 

Шиверсел Сайклопс 
Стил Корп. 


полосовой 

305 150/255x305 трио 4 Нет св. 

полосовой 

610 23^475x610 трио 1 


: Примеча- 
; ние 


■ 152 стана 


42 стана 
2 стана 


2 стана 
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: Рабочие клети 

Годовая ; 

Местонахоадение завода -ипаамеп 

и наименование фирмы -стана/ мм 

'диаметр 
:и длина 
:бочки 
.валков, 

: мы 

тип число 

SST Ib : Ф2Г 1 

тыс.т • ше 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 


Эей 


Гриффин 


полосовое ширина боч¬ 
ки 10-495 


Нет сведений 25 13 станов 


РОД АЙЛЕНД 
Потакет 

Ньшѳн-Кросби Стил Ко полосовой 


100x150 трио 













Таблица 64 


Одноклетевые станы Кварто. Дрессировочные и отделочные 


■ Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


Назначение : Рабочие клети : Годовая : 

и размер :-: мощность : Примечание 

стана : диаметр и длина бочки вал- : станов : 


АЛАБАМА 


Гадсден 

Рипаблик Стил Корп. 


Полосовой 1370 

Листовой 

1370 


Теннеси Кол энд Айрон 
Дивижн (Юнайтед Стейтс 
Стил Корп.) 


ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 
Фоллансби 

Уиллинг Стил Корп. Полос 


535/1345x1370 

495x1345x1370 


ИЛЛИНОЙС 
Гранит-Сити 
Гранит Сити Стил Ко 


ИНДИАНА 

Гэри 


Ист Чикаго 
Инленд Стил Ко 


ЛИСТОВОЙ 


Полосовой 

1880 

Янгстаун Іит энд, Тьюб Ко Листовой 
1425 

КАЛИФОРНИЯ 


530ЛІ90ХІ370 ) 
520/1245x1370 | 


430/1255x1420 

140/485x455 


520/1220x2135 

520Д220х2І35 

470/I0I0jfl0I5 

520/1120x1880 

520/1120x1880 

570/1425x1425 


Колумбия Дженива Стил 

S*®*®** ( Юн ? йт ед Стейтс Для жести 

Стил Корп.) 1245 


310 


315 

70 


Клеть может рабо¬ 
тать как дуо и 
кварто 


500 


Нет свед. 


465 

465 

135 2 отана 

120 

675 2 стана 

755 2 стана 


600 2 















Назначение : Рабочие клети 

и размер J - і - 

стана 


мощность : Примечание 
станов 
тыс.т 


МИЧИГАН 


Грейт Лейке Стил Корп, 


МЭРИЛЕНД 

Сдарроус Пойнт 
Бетлехем Стил Ко 


НЬЮ-ЙОРК 


Листовой и 
полосовой 
1675 

Листовой и 
полосовой 
1420 

Листовой и 
полосовой 
1065 


520x1320x1675 

495x1245x1675 


535Д 420x1 675 ) 
535x1420x1420 ) 
475/1255x1065 


ОГАЙО 

Зейнсвилл; 


Листовой и 
полосовой 
1905 

Листовой и 


6І0Д245ХІ905 j 
5І0Д245хІ905 ) 


Армко Стил Корп 

Листовой 

1220 

305/750x1220 

105 

2 стана 

Кливленд 





Джоне энд Лафлин Стил 
Корп. 

Листовой 

1420 

470Д345хІ420 

460 



Листовой 

1955 

520/1255x1955 

290 


Рипаблик Стил Корп. 

' По ?^§ вой 

520Д245ХІ370 ) 




Полосовой 

1830 

535/1420x1830 

1450 



Полосовой 

2490 

535Д345Х2490 j 


2 стана 

Кэмпбелл 





Янгстаун Шит энд, Ты>б 

Ко 

Листовой 

1905 

510/1245x1905 

220 

2 стана 


Листовой 

6ЮД245х2360 

ІІО 
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Местонахождение завода 

Назначение 

! Рабочие клети 

І Годовая 1 

и наименование фирмы 

: отана р 

: мм 

: диаметр и длина бочки в 
: ков, мм 

ал- : станов | 

: тыс.т : 

6 Г А Й Ю (продолжение) 1 

Массиллон 

Рипаблик Стил Корп. 

Полосовой 

1675 

520Д245ХІ675 

Нет свед. 

Мидлтаун 

Армко Стил Корп 

'•да* 

395/815x2030 

155 


Полосовой 

2030 

395/760x2030 

515 


Полосовой 

1370 

395/1015x1370 

2609 


Полосовой 

535/1345x2030 

720 

Стьюбенвилл 

Уиллинг Стил Корп. 

Листовой 

1420 

525/1120x1420 

60 


Листовой 

1525 

525/1120x1525 

220 


Листовой 

1420 

525/1120x1420 

290 

Уоррен 

Рипаблик Стил Корп. 

1065 

370/865x1065 

Нет ов.д 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Алидуиппа 

Джойс Рид Лафлин Стил Корп. 

1065 

485/990ХІ065 

300 

Алленпорт 

Питтсбург Стил Ко 

Полосовой 

1675 

535/1345x1675 

270 

Вандергрифт 

Юнайтед Стейто Стил Корп. 

г Ж‘ 

520/1220x1675 

95 

Дрейвооберг 

Юнайтед Стзйтс Стил Корп. 

Листовой 

1420 

550/1245x1420 

490 


и Ь’Г" 

485/1075x1065 

365 2 



510/1245x2135 

485 


Для жести 
1065 

485/1075x1065 

185 

Карнеги 

Сюпириор Стил Дивижн 

Полосовой 



(Коппервѳлд Стил Ко) 

205 

170x405 

Нет овед. 


Полосовой 

455 

170x455 

Нет свед. 

Питтсбург 

-Джонс зад Лафлин Стил Корп. 

Ддотовой 

520/1345x2360 

130 
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Местонахождение завода 

Назначение : 

Рабочие клети 

«мде» • Примечание 

и наименование фирмы 

стана* 1 : 
мм : 

диаметр и длина бочки 
валков, мм 

: станов : 

: тыс.т : 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

Питтсбург (продолжение) 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. 

Листовой 

2360 

520/1345x2360 

145 


Листовой 

2360 

520Д34 5x2360 

230 

Проопект Парк 

Портер Ко 

Полосовой 

195 

65x510x195 

2 

Фердеоо Хилло 

Юнайтед Стѳйто Стил Корп. 

ПОЛКОВОЙ 

535/1345x2030 

800 














- 286 - 


Таблица 55 


Двухклеіевые дрессировочные станы хварто 



Назначение и 

Рабочие клети 

- гШБЖГТ 

:мощность: 

Примечание 


и наименование фирмы 


валков, мм 

:станов : 
:тыс,т : 


АЛАБАМА 






фербилд 

. 





Теннесси Кол знд Айрон 
Дивихн (Юнайтед Стѳйтс 

Стил Корп.) 

Для жести 

455/1060x1065 ) 




1065 

495/І255ХІ065 ] 

740 

2 стана 


1220 

485/1345x1220 ) 




ИЛЛИНОЙС 






Гранит-Си іи 






Гранит-Сити Стил КОрп. 

Для листа 

1220 

230/965x1220 

200 


£ 

ИНДИАНА 






Гэри 






Гэри Шит энд Тин Миллс 
(Юнайтед Стѳйтс Стил Корп. 

Для жести 

) 1065 

455Д065ХІ065 

560 

3 стана 



1220 

. 585/1345x1220 

195 



Ист-Чикаго 






Инленд Стил Ко 

д іо?! ОІИ 

470Д005хІ0І5 

300 



Янгстаун Шит энд ТьвбЕ Ко 

"W" 

1245x1065 

415 

2 стана 



IS20 

510x1345x1320 

330 



КАЛИФОРНИЯ 






Питтсбург 






Колумбия Дженива Стил 

Для жести 

1065/480x1245 




Дивихн (Юнайтед Стейто 

Стил Корп.) 

1245 

600 

2 стана 


МЭРИЛБНД 






Спарроус Пойнт 






Бетлехем Стил Ко 

1065 

1065 

475/1255x1065 
320/1345x1090 ) 
475/1255x1065 ) 

1800 

2 стана 

I стан 

j 


1220 

320/1345x1245 ) 

4В5/1345x1220 ) 


2 стана 



1420 

420/1420x1445 ) 
535/1420x1420 ) 


I стан 


ОГАЙО 






ЙЭРКВИДД 

Для жести 

1065 





Уиллинг Стил Корп. 

455/990x1065 ] 

695 

2 стана 



Для жести 

) 




1220 

585/1345x1220 ) 
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: ^ 

: Рабочие клети 

ТТбдоваГІ - ~ 

I наименованіе фирмы 

: размер стана 
: мм 

ідиаметр и длина бочки 
: валков, ш 

г 

гстаиов : Примечание 
ітне.х : 

і : 

ПЕНСИЛЬРАНІЯ 




Ачикуиппа 




Джоне энд Лафкин Стид 
Корп. 

Ддя жести 
1220 

480/1245x1220 

380 

Дрейвосберг 




Юнайтед Стейтс Стид 

Корп. 

Для жести 
1065 

480/1080x1065 

. 370 2 стана 


Лія жести 
1065/1090 

480/1065x1345 

275 

Фердесс Хиллс 




Юнайтед Стейтс Стид 

Корп. 

Для жести 
1220 

480/1345x1220 

430 
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Таблица 66 

Дрессировочные двухклетевые стены дуо-кварто 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 

;Назначение 

Рабочие клети 


:Г6довая 

:мощность 

Примечание 

; стана** 

: мм 

Диаметр и ди¬ 
на бочки вал¬ 
ков, мм 

: тип 

: число 

: стана 

S ТЫС.І 

ЗАПАДНАЯ ВИР 

г и н и я 






Уэртон 







Уэртон Стид Дивикн 
(Найшнд Стил Кора) 

Для жести 
1145 

230/965x1145 

Кварто 

Дуо 

Кварто 

ДУО 

і 

і 

340 


Для жести 
1065 

205/965x1065 

660x1065 

і 

X 

450 

2 стана 


W I320 OT " 

25Е/5ІОх965х 

1320 

750/1320 

Кварто 

ДУО 

і 

і 

340 


КАЛИФОРНИЯ 







Фонтана 







Кайзер Стид КОрп. 

Для жести 
1120 

230/1120x1120 

7IQ/II20 

кзарто 

дуо 

і 

і 

675 

2 стана 

О Г А I 0 







Стьюбенвилл 







Уэртон Стид Дивижн 
(Нейшнл Стид Корн.) 

Дня жести 
1065 

205/965x1065 

660x1065 

Кварто 

дуо 

і 

і 

395 

2 стана 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 







Айви Рок 







Адан ВУД Стид Из 

Для листа 
и полосы 
815 

405/840x815 

кварто 

і 

і 

220 













Ниогохлетевые станн дуа холодно! проката н дрессировочные 


Іранарс 


* Рабочіе нети 


ЗАПАДНАЯ ЗІРГІНІЯ 


Отдалочнн! 

“ШГ" 


Холодно! 

прокат 

полосовой 


Кілл Стрип. Продано № Холодно! 


I Н Д I А Н А 
івидспн 
Грнр Стнл Во 


Отделочнні 

полосово! 


Полосево! 
холодно! 
прохатки 

205 


4 4,5 

г гг 


(Ворр Уорнер Корн.) 

КАДІ40РНІЯ 
Дос Анжелос 
Кэлстряп Стнл Вора. 

КЕНТУККИ 

Анданл 

Армко Стил Корп. 


Дрессировочныя 

Дрессировочныя 


Полосово! 

холодно! 

ЩЮХ.ТК. 


sssar 

1470 


610x915 

610x915 


660x1470 

660x1830 

660x2135 










i 


Годовая' ' 


Рабочие клети 


іаисіу и длина ; число ; «хаиа 

>чки.валко, в,..і« 


КОННЕКТИКУТ 


: Барнс Ко 
шэггед Спрв 


МИЧИГАН 
ферндейд 
Грир Стид КО 

НЬО-ДІЕР СИ 
Трентон 

Реблингс Санс Корп. 

НЬЮ-ЙОРК 

Ром 

Ром Стрип Стил Ко 

ОГАЙО 

Довер 

Грир Стил КО 


Непрерывный 
холодной 
прова тки 


&>лодной про¬ 
катки полосо¬ 
вой непрерыв¬ 
ный 105 

Холодной про¬ 
катки полосо¬ 
вой тандем 


холодной про¬ 
катки поло¬ 
совой 205 


Дрессировочный 

непрерывный 


холодной про¬ 
катки поло¬ 
совой 355 


Полосовой хо¬ 
лодной про¬ 
катки непре¬ 
рывный 255 


4 Н.св. 4 стана 


315x405 4 13 


315x455 2 4 


150x205 2 Н.св. 


5 Н.св. 


205x205 












Местонахождение завода 
и наименование фирма 


Рабочие клети 


ОГАЙО (продолжение) 


Питтсбург Стил Ко 
Рина блик Стил Корн. 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Батлер 

Армко Стил КЬрп. 


Холодно# про¬ 
катки непре¬ 
рывный 255 

Холодной про¬ 
катки непре¬ 
рывный 405 

Хіолодной про¬ 
катки непре¬ 
рывный 510 


215x255 

315x405 

420x510 


Листовой непре¬ 
рывный дресси¬ 
ровочный 1475 


660x1475 


660x1475 


2 3,5 

4 Н.св. 

4 

4 

г изо*) х) Оценка 

3 115 2 стана 

2 90 2 стана 


Бриджвилл 

Шивер сел Сайклопс 
Стил КОрп. 


Полосовой хо¬ 
лодной прокатки 


100x150 


2 Н.св. 




Карнеги 

Свпнрнор Стил Дивнжн 
(Коппервелд Стил Ко) 


Полосовой хо¬ 
лодной прокатки 
непрерывный 


3 


Зьс-.-енгсингтон 
Америкен Ним Стил Ко 


катки полосовой 
непрерывный 


305x405 


4 15 


Холодной прокат¬ 
ки полосовой 



Дрессировочный 

непрерывный 


Питтсбург 

Нрусибл Стил Ко оф Дрессировочный 

Америка листовой 

ТЯЗП 


3 17 


3 33 


2 13 


Синкинг Спринг 

Хофманн Индастрис Холодной про¬ 

катки полосо¬ 
вой непрерывный 


290x405 


20 










Рпооч-а клал іЩЦП“ п 

“•става • Примечание 
шов, мм :'*" м * 0 • тыс.і : 


ПЕНСИЛЬВАНІЯ 
(продол ленне) 

Уэст Дічбеог 

Aueran Луддум Став Корп. Холодной про- 
пш полосе- 

aw- 

йврелл 

Шарон Cm Корп. Юлодной про- 

нвтп полосо¬ 
вой цпрерыв- 

Холодной про- 


РОД АЙЛЕНД 
Потают 

Нышан-Кросби Стил ко 
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Таблица 68 


Одноклетевые станы дуо холодной прокатки и 
дрессировочные 


' Нацени.» ;-5 *= . ” =Д ВК Г 

: размер стана,мм диаметр и длина: .] 

: • бочки вшіков,мы • ГД—|: в 


АЛАБАМА 

Гадсден 

Рипаблик Стил Корп. 


660x1220 

660x1625 


Теннесси Кол энд Айрон 
Дивижн (Юнайтед Стѳйтс 
Стил Корп.) 


л^ЖПз?? 420x760x1395 150 


ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 
Бич Bottom 
Уиллинг Стил Корп. 

Уэртон 

ИЛЛИНОЙС 
Гранит Сити 
Гранит Сити Стил Ко 


760x1675-1830 


710x1370 

510x1220 


г) 

Оценка 

шх) 2 стана 


Чикаго 
Акме Стил Ко 


Дрессировочный 
полосовой 735 
Дрессировочный 
полосовой 560 


455x735 

405x560 

305x405 


3 стана 
2 стана 
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Местонахождение завода 
и наименование фирмы 

* Назначение ■ 

; размер стада,ш 

Рабочие клети • 

Годовая 

диаметр и длина- 
бочки валков,ми: 

мощность ; Примечание 

станов 

тыс.т ! 

ИНДИАНА 




дндерсон 




Грир Стил Ко 

Дрессировочный 
полосовой 610 
Полосовой холод¬ 
ной прокатки 

405x610 

Не* ов. 

Гзри 

Юнайтед Стойте Стил Ко 
эвд Тив 

1015 

405x1015 


Дрессировочный 
листовой 2185 

315x2135 

340 


То же 

815x2135 

155 



815x2135 

150 


assasraf 

710x1525 

280 


^ессировочный 

710x1420 

Для нержаве- 
45 вщей стали 

Ист Чикаго 




Инленд Стил Ко 

Дрессировочный 
листовой 1Ѳ55 

735x1855 

115 


Листовой 1905 

775X1905 

245 


Листовой 1525 

725x1525 

160 



700x1420 

450 


Дрессировочный 
полосовой 15?5 
Дрессировочный 

760x1575 

295 

685x1420 


листовой 1420 

180 

Янгстаун Пкст энд 

Дрессировочный 
листовой 1525 

710x1525 

175 


Дрессировочный 
листовой І400 

730x1400 

• 150 

Кокомо 




Континентал Стил Корн. 

Листовой пра¬ 
вильный 1370- 

660x1370-1675 

115 4 стана 

КАЛИФОРНИЯ 




Лоо-Анжелес 

Кэлстрип Стил Корн. 

Дрессировочный 
полосовой 455 

315x455 



Дрессировочный 
полосовой 285 

220x235 

33 


Дрессировочный 
полосовой 205 

205*205 
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Местонахождение вавода 
и наименование фирмы 

Назначение и : 
размер стана, мм : 

Рабочие клети ? 

диаметр и длина: 
бочки валков,мм. 

Годовая 
мощность 
станов, 
тыс. т 

: Примечание 

КАЛИФОРНИЯ 





(продолжение) 





Питтсбург 





Колумбия Джѳнива Стил 
Дивижн (Юнайтед Стойте 
Стил Корн.) 

Дрессировочный 
листовой 1525 

815x1525 

445 

2 стана 

Фонтана 





Кайаер Стил Коря. 

Полосовой дрес¬ 
сировочный о60 

455x660 

80 



^эес сиров очный 

815x2185 

225 


КЕНТУККИ 





Аіменд 





Армко Стил Корп. 

Дрессировочный 
листовой 2135 

660x2135 

Нет св. 


Ньюпорт 





Акме-Ньюпорт Стил Ко 

Листовой 1420 

760x1420 

72 

2 стана 


Листовой 1550 

660x1550 

80 

3 стана 

КОННЕКТИКУТ 





Нью-Бритен 





Стенли Уоркс 

Калибровочный 
полосовой 760 

560x760 

45 



Калибровочный 
полосовой 455 

315x455 

45 

3 стана 


Калибровочный 
полосовой 405 

255x405 

12 

2 стана 


Калибровочный 
полосовой 355 

255x355 

8 

2 стана 


Калибровочный 
полосовой 255 

205x255 

4,5 


Нью Хейвен 





Детройт Стил Корп. 

Дрессировочный 
полосовой 660 

455x660 

68 



Дрессировочный 
полосовой 150 

150x150 

9 

2 стана 

Уоллингфоцц 





Уоллингфорд Стил Ко 
(Аллегени Лудаум Стил 

Дрессировочный 
полосовой 405 

330x405 

13 


Дрессировочный 
полосовой 840 

560x840 

55 
















Рабочие клети : годовая 

І Примечание 

I ааииеновааиѳ фирмы : 

раамѳр стана,мм : 

ШЧАЙІ-Г? 1 

КОННЕКТИКУТ 





(продолжение) 





УиллингФорд 

(продолжение) 





Ульбрих Стѳнлѳсс Стило 

Холодной прокат¬ 
ки полосовой 205 

150*205 

Нет св. 



Холодной прокат¬ 
ки полооовой 305 

250x305 

Нет св. 


МАССАЧУСЕТС 





Вустер 





Америкен Стил энд Уайр 
Дивижн (Юнайтед Стѳйтс 
Стил Корп.) 

Полосовые холода- 

"MSB™ 

_ 

■ _ 

II станов 

Детройт 





Барри Енивѳрсед Корп. 

Дрессировочный 
листовой 305 

255x305 

12 



Дрессировочный 
листовой 405 

355x405 

9 


Детройт Стил Корп. 

Дрессировочный 
полосовой 660 

455x660 

90 

2 стана 


Дрессировочный 
полосовой 150 

205x150 

9 

2 стана 

Мак Лаут Стил Корп. 

Дрессировочный 
полосовой 660 

455x660 * 




Дрессировочный 
полосовой 405 

280x405 




Дрессировочный 
полосовой 1360 

660x1360 

90 



Дрессировочный 
полосовой 455 

28Ш455 < 




Дрессировочный 
полосовой 1145 

520ХІІ45 



М<*£ PS 





Шѳрон Стил Корп. 

Дрессировочный 
полосовой 660 

455x660 

72 


Джибродтар 





Мак Лаут Стил Корп. 

Дрѳооировочный 
листовой 1525 

815x1525 

650 

2 стана 












Назначение и : Рабочие “«* 
размер стана,ш 


• диаметр и длина. 
! бочки валков,мм: 


Годовая 

мощность 

станов 

тыс.т 


Примечание 




НЫО ДЖЕРСИ 
(продолжение) 


Реблинг Санс Дивижн 
(Колорадо &юэл энд 
Айрон KopnJ 


Юнион 

Хайнд Стил Ко 


Н Ь Ю-Й ОРК 


Бетлехем Стил Ко 

Локпорт 


Ром 

Ром Стрип Стил Ко 


Дрессировочный 
полосовой 255 

255x255 

Л 



Дрессировочный 
полосовой 305 

305x305 




Дрессировочный 
полосовой 255 

205x255 




Калибровочный 
ДЛЯ полос и 
профилей 

205 


> 18 


Дрессировочный 
полосовой 105 

205x120 



45 станов 

Дрессировочный 
полосовой 100 

150x100 



36 станов 

Дрессировочный 
полосовой 180 

355x180 



2 стана 

Дрессировочный 
полосовой 180 

125x180 

> 


4 стана 

Дрессировочный 
полосовой 205 

205x205 


4,5 



^ ^ 90ЧНЫЙ 

листовой 915- 
-2135 


710x915-2135 


2,2 5 станов 


255x305 

205x125 

125x150 














Местонахождение завода 

: Назначение к 

: Рабочие клети : 

Годовая 

мощность 

станов 


и наименование фирмы 

. раамер стана,ми 

: диаметр и длина: 
: бочки валков,ш. 

Примечание 



тыс.т 


ОГАЙО 

Довер 

Грир Стил Ко 





полосовой 205 

150x205 

Нет св. 



Дрессировочный 





полосовой 255 
Полосовой холод¬ 
ной прокатки 760 

255x255 




420x760 

" 



Полосовой 710 

510x710 

" 


Зейнсвилл 





Арыке Стил Корп. 

Дрессировочный 

листовой 

685x1370-1575 

85 

2 стана 

Кантон 





Рипаблик Стил Корп. 

Листовой дрес- 
сщювочный 1675 

710x1675 1 

27 

2 стана 


Листовой дрес¬ 
сировочный 2285 

710x2285 1 


Листовой дрес¬ 
сировочный 1525 
Листовой дрес¬ 
сировочный 1675 
Листовой дрес¬ 

710x1525 ] 

710x1675 f 

110 

2 стана 



сировочный 1370 

710x1370 V 



Кемпбелл 





Янгстаун Шит эйд 

дрессировочный 

735x1980 



Тьюб Ко 

листовой 1930 

38 



Дрессировочный 
листовой 2135 

735x2135 

65 



Дрессировочный 
листовой 1370 

710x1370 

270 

3 стана 

Кливленд 





Рипаблик Стил Корп. 

Дрессировочный 
полосовой 2490 

760x2490 

410 


Кошоктон 





Юниверсѳл Сайклопс 

Дрессировочный 

560x760 



Стил Корп. 

полосовой 760 

36 


Луисвилл 





Джонс эвд Лафлин 

Стил Корп. 

Дрессировочный 
листовой 1370 

760x1370 

55 


Мансфилд 





Эмпайр Ривс Стил Корп. 

Листовой дрес¬ 
сировочный 1270 




(Юниверсѳл Сайклопс 
Стил Корп.) 

760x1270 

270 
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Местонахождение завода 

: Назначение и : 

Рабочие клети : Годовая 

-. мощность : 

диаметр и длина: станов 
бочки валков,мм: тыс. т 1 


и наименование фирмы 

; раэмер стана,мм. 

Примечание 

ОГАЙО 

(продолжение) 





Массиллон 





Рипаблик Стил Корп. 

Дрессировочный 
листовой боО 
Полосовой Ѳ65 
Дрессировочный 
полосовой 455 
Дрессировочный 
полосовой 305 

560x660 і 
660x865 1 

315x455 

65 й 

х ^ Оценка 



[ 


255x305 J 



Мидлтаун 





Армко Стил Корп. 

Дрессировочный 
листовой 2440 

710x2440 1 

г 325 



Дрессировочный 
листовой 1830 

710x1830 J 



Найлс 





Мехонинг Велли Стил Ко 

Дрессировочный 
листовой 1220 

660x1220 

47 

6 станов 

Портсмут 





Детройт Стил Корп. 

Дрессировочный 




реверсивный по- 
лововой 1420 

790x1420 

380 



Стьюбенвилл 





Уиллинг Стил Корп. 

Дрессировочный 
листовой 1675 

760П675 

135 

2 стана 


Дрессировочный 
листовой 1220 

705x1220 

72 


Уоррен 





Питтсбург.Стил Ко 

Дрессировочный 
полосовой 610 

405x610 

55 



Дрессировочный 
полосовой 255 

210x255 

10 

2 стана 


Дрессировочный 
полосовой 405 

265x405 

35 

2 стана 

Рипаблик с тил Корп. 

Дрессировочный 
листовой • 

610x1065 




Дрессировочный 
листовой 305 

215x305 


3 стана 


Дрессировочный 
листовой 255 

215x255 


2 стана 


Дрессировочный 
листовой 660 

420x660 

600 
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Местонаховдение завода 
и наименование фирмы 


Назначение и 
размер стана,мм 


Рабочие клети • Годовая 
'-^- 1 —1 мощность 


ОГАЙО 

(продолжение) 


Уоррен 

Рипаблик Стил Корп. 
(црадолжение) 

Дрессировочный 
листовой 405 

315x405 


Дрессировочный 
листовой 815 

570x815 


Дрессировочный 
листовой 1065 

510x1065 

Янгстаун 



Джонс энд Лафиин 

Стил Корп. 

Дрессировочный 
полосовой 405 

305x405 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


Алленпорт . 


Питсбург Стил Ко 

Дрессировочный 
полосовой 1675 

815x1675 

270 х) 

х ) Оценка 

Батлер 





Армко Стил Корп. 

Дрессировочный 
полосовой 1015 

455x1015 

32 



Дрессировочный 
полосовой 610 

420x610 

15 



Дрессировочный 
листовой 1475 

660x1475 

160 

4 стана 

Брекенридж 





Аллегени Лудлуы Стил 
Корп. 

Реверсивный по¬ 
лосовой, дресси¬ 
ровочный 1420 

710x1420 

90 



Дрессировочный 
листовой 1475 

760x1475 ] 




Дрессировочный 
листовой 1675 

760x1675 * 

Г 40 



Дрессировочный 
листовой 1980 

760x1980 J 

1 


Бриджвилл 





Юниверсел Сайклопс 

Стил Корп. 

Дрессировочный 
полосовой 230 

180x230 

Нет св. 



Дрессировочный 
полосовой 5Ю 

360x510 

« 



Полосовой холод¬ 
ной прокатки 205 

210x205 

« 

2 стана 
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Местонахождение завода ■ Назначение и 
и наименование фирмы : размер стана,мм 


Рабочие клети : Годовая 
мощность 


Примечание 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 


Юниверсел Сайклопс 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 150 




(продолжение) 

205*150 

Нет св. 

4 стана 

Полосовой холод¬ 
ной црокатки 5Ю 


355x510 


2 стана 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 305 


255x305 

" 



Полосовой холодной 
прокатки 205 

215x205 

- 


Вандергрифт 





КЬайтед Стейтс Стил 

Калибровочный 

710x1625-1830 



Корп. 

листовой 

120 

3 стана 

Вашингтон 





Вашингтон Стил Корп. 

Дрессировочный 
полосовой 1320 

560x1320 

55 


Дрейвосберг 





Шайтед Стейтс Стил 

Дрессировочный 

845x2135 

125 


Корп. 

листовой 2135 
Дрессировочный 
листовой 2135 

2 стана 

845x2135 


510 


Дрессировочный 
листовой 2135 

865x2135 

305 


Карнеги 





Сюгагоиор Стил Дивижн 
(Коппервелд Стил Ко) 

Полосовой ревер¬ 
сивный холодной 
прокатки 400 

325x400 

Нет св. 



Дрессировочный 
Полосовой 610 

435x610 

» 



дрессировочный 
полосовой 535 

570x535 




Дрессировочный 
полосовой 865 

475x865 

И 



Дрессировочный 
полосовой 455 

325x455 

.. 

2 стана 


Дрессировочный 
полосовой 400 

330x400 

.. 



Дрессировочный 
полосовой 255 

150x255 

И 



Дрессировочный 
полосовой 570 

445x570 
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-—— --- 3 ------- 

Местонахоздение завода : Назначение и 
и наименование фирмы ; размер стана,мм 


Рабочие клети : Годовая 

-—-: мощность 

диаметр и длина: станов 
бочки валнов,ьмІ тыс. т 


Примечание 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

М иддекд 


Крусибл Стил Ко оф 

Дрессировочный 

61 5x1 420 

32 


Америка 

листовой 1420 



Дрессировочный 
листовой 660 

610x660 

Ѳ 


Ньюкасл 





Елейр Стрип Стил Ко 

Полосовой холод¬ 
ней прокатки 620 

455x620 1 

[ 

3 стана 


Полосовой холод¬ 
ный прокатки 405 

305x405 J 

Г 47 

3 стана 

Проспект Парк 





Риверсайд Аллой Метал 
Дивижн Портер Ко 

Дрессировочный 
полосовой 255 

205x255 


4 стана 


Дрессировочный 
полосовой 255 

155x255 

0,4 

2 стана 


Дрессировочный по¬ 
лосовой 75 

155x75 


3 стана 

Рединг 





Карпентер Стил *Ч> 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 305 
Полосовой холод¬ 
ной прокатки 255 
Полосовой холод¬ 
ной прокатки 205 

305x305 




255x255 

- 6 Х > 

Оценка 


205x205 


3 стана 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 150 


150x150 . 


2 стана 

Синкинг Спринг 

Хофманн Ивдастрис 

Дрессировочный 
полосовой 405 

305x405 

22 


Уэст Личберг 

Аллегени Лудлум Стил 

Дрессировочный 

455x735 



Корп. 

полосовой 735 




Дрессировочный 
полосовой 660 
Дрессировочный 

455x660 

. 

2 стана 

205x255 ( 


полосовой 255 ' 




Дрессировочный 
полосовой 405 
Дрессировочный 

305x405 

Г 

55 


255x355 


полосовой 355 




Дрессировочный 
полосовой 1015 

660x1 015^ 
















Местонахождение аавода 
и наименование <£ирмы 


. Рабочие клети Годовая 

Назначение и :- • мощность 

размер стана,мм :диаметр и длина : станов 
:бочки валков,мм : тыс. т 


Примечание 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 



(продолжение ) 



Фарелл 



Шерон Стил Корп. 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 610 
Полосовой холод¬ 
ной прокатки 560 

340x610 


370x560 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 455 


280x455 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 355 


255x355 

Полосовой холод¬ 
ной црокатки 635 


470x635 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 560 


280x560 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 370 


255x370 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 455 


240x455 

Фѳрлесб Хиллс 



Юнайтед Стейтс Стил 

Для листа и по¬ 

815x2070 

Корп. 

лосы 


Для листа и по¬ 
лосы 

815x2070 



стана 


885 

400 


РОД АЙЛІСН* 


Потакет 



Ньюмен-Кросби Стил Ко 

Полосовой холод¬ 
ной прокатки 355 

305x355 


Полосовой холод¬ 
ной прокатки 150 

205x150 


Полосовой холод¬ 
ной прокатки 150 

100x150 


Полосовой холод¬ 
ной прокатки 205 

255x205 


Нет св. 2 стана 

" 34 стана 

" 9 станов 


ЮТА 

Дженива 


Колумбия Дженива Стил 
Дивижн (Шайтед Стейтс 
Стил Корп.) 


Дрессировочный 
листовой 2135 


815x2135 


156 
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Таблица 69 


Прочив отделочные станы 


Местонахождение заво- : Назначение : . кд . в т , и -• 

да и наименование t стана : диаметр и длина s 

фирмы : і бочки валков,мм : 


Годовая 

мощность 

тыс.т 


Примечание 


ИЛЛИНОЙС 

Чикаго 

Томсон Уайр Ко Дрессиро¬ 
вочный Нет сведений 63 

МАССАЧУСЕТС 

Бостон 

Томсон Уайр Ко То же То же 20 

МЭРИЛЕНД 

Sssemc jag si 

Томсон Уайр ко _и_ 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Эри 

Гриффин Мэнюфѳкчуринг Полосовые 
Wn отделочные 

Ко ТО-495 


Длина бочки 
10-495 


Нет свед, 


II станов 
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Таблица 70 


Трубопрокатные станы и станы холодной прокатки 
и волочении труб 


: Годовал 
: ценность 
: тно.т/год 


А 1 А Б А М А 


Килби Стил Ко Прокатка бесшовных труб I Q, 675-3^ 

ВМСКОНСИН 


Бабкок внд Уилкокс Ко 

ИЛЛИНОЙС 
Саут Чикаго 
Риваблик Стил Корп 


И Н Д И А I 
Гэри 


Агрегат для бесшовных 
труб 


Агрегат в составе: 
Проиивной 
Автоиатичеокий 
Обкатной 

ИВЯГ* 


I/2-e 


2 3/8-9 5/8 
4 1/2-9 5/8 


Нейинд Тьвб Дивихн 
(Юнайтед Стойте 

Прошивной, автомати¬ 
ческий (Маннѳсман) 

I 

3/4-8 5/8 J 

Стил Корп.) 

Проиивной непрерывный, 
трахвалковый и редукци¬ 
онный вытяхной 
(Наннесман) 

Г 

3/4-8 5/8 J 


Для производства труб 
прессованием 

I 

1,575 -4,875 

Иот-Чнкаго 

Янготаун Шит энд Тьвб Ко 

Для бесшовных труб 

I 

4 1/2-9 5/8 

КАЛИФОРНИЯ 

Сан-Франциско 

Симмонс Ко 

Волочильный 

3 

1/2-8 


2 

215 









Местонахождение завода 


и наименование фирмы 


КОЛОРАДО 

Пуэбло 

Колорадо Фъвал ѳнд 
Айрон Корп 


МИЧИГАН 

Саут Дайон 

Мичиган Симлѳсс 
Тьюб Ко 

Эдриан 

Сервис Стил Дивижн 
НЬЮ ДІЕРСИ 
Уолдингтон 

Тьюб Редюсинг Корп. 
(Америкен Метал Про- 
дактс Ко) 

НЬЮ ЙОРК 
Уотервлит 

Аллегени Лудлум Стил 
Корп. 

ОГАЙО 

Вустер 

Тимкен Роллер Беринг Ко 
Гамбринус 

Тимкен Роллер Беринг Ко 


: Число : Диаметр труб : Годовая 
Стан : станов : . дюймы. : мощность 

: : :тыс.т/год 


Агрегат в составе: 


Прошивной 

Автоматический 

Раскатный 


Калибровочный 
(7 клетей) 



2 


I 

г 

і 


2 3/8- 9 5/8 220 


Для бесшовны: 
(Маннесман) 


3/16-3 5/8 


Холодное волочение Н.св. 1/8 -- 3 


Холодной прокатки 15 7/8 - 7 

Сварных и бесшов¬ 
ных труб Рокрайта 


Пресс 1500 т для 
горячего прессо¬ 
вания труб и про¬ 
филей 

Волочильный 


I j З/Іб-З 1/2 з,3 

Н.св. ] 


Трухвалковый I I 3/4-3 1/2 45 


Автоматический 


I 4 - II 120 


Волочильный 


б 5/8-10 ІЮ 
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Местонахождение завода : : Число : Диаметр : Годовая 

я наименование фирмы : Станы : отанов : труб : мощность, 

: : : дюймы. : тыс. т/год 


ОГАЙО (продолжение) 
Кантон 

Тимкен Роллер Беринг Ко 

Кемпбелл 

Янгстаун Шит знд Тьюб Ко 
Лорейн 

Нѳйинл Тьюб Дивижн 
(Юнайтед Стейто 
Стил Корп.) 


Комбинированный (авто¬ 
матический и трехвал¬ 
ковый) 


Для бесшовных труб 


Для бесшовных труб 
(Каннесман) 

В том числе: 
непрерывный 
холодный расши¬ 
ритель 


1 2-5 68 

2 2 3/8-14 435 

4 2 3/8-26 845 

I 

I 


Шелби 


Огайо Симлеос Тьюб 
ивижн (Коппервѳлд 
тил Ко) 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ' 
Щ внпо рт 
Питтсбург Стил Ко 


Комбинированный 
для бесшовных труб 


Для прокатки беошов- 
ных труб 
В том числе: 
автоматический 
удлинитель 


I 1/4-7 44 

(с толщиной 
отанки до 
32 мм) 


3 Г/2-7 5/8 225 

2 

I 


Джоне знд Лафлин 
Стил Корп. 


Амбридж 

? ѳйшнл Сапплай Ко 
Армко Стил Корп) 

Бивер Фоллс 
Бабкок знд Уилкокс Ко 


Для бесшовных труб 
Редукционный натяж¬ 
ной (16 клетей) 


Для бесшовных труб 
(Ианнѳсман) 


Дня бесшовных труб 
Пресс для производства 
труб прессованием 


2 3/8-14 
2 3/8-2 7/8 


1,900-14,375 360 


1/2-9 5/8 









Местонахождение завода : 
и наименование фирмы : 

Стан 

І Число 
: станов 

: Диаметр : Годовая мощ-, 

: труб, : ность, тыс.т/год 
г дюймы: 

ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 





Карнеги 

Колумбия Стил энд 

Шафтинг Ко 

Волочильный 

Редукционный 

9 

5 

от 4 и ] 
менее \ 

от 4 и ) 

менее ) 

7 

Мак-Киспорт 

Нейшнл Тьюб Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил 

Корп.) 

Для прокатки бес¬ 
шовных труб 
(Маннеснан) 

2 

3 1/2-24 

555 

Филадельфия 

Айвинс Стил Тьюб Уорко 

Волочильный 

Н.св. 

І/І6-І 3/4 

2 

Финиксвилл 

Финикс Стил Корп 

Пилигриковый 

I 

5 І/2-І6 

68 

Шарон 

Сохилл Тьюбулар Продактс 
(Эгалой Дивижн) 

Волочильней для 
сварных и бесшов¬ 
ных труб 

20 

от 0,014-1 1/2 

3,6 

Эдлвуд 

Нѳйшнл Тьюб Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил 

Корп.) 

Для прокатки бес¬ 
шовных труб 

4т 

Г І/2-І0 3/4 

180 

ТЕХАС 





Р08вНбѲРГ 

Галф Стейтс Тьюб Корп 

Для бесшовных 
труб 

I 

3/16 - 2 І/І6 

22 


aa 
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Таблица 71 


Электротрубосварочные станы 



Местонахождение завода 
и наименование фирмы 

: Способ производства :Число 
: и наименование стана мта- 
: аов 

: Диаметр 
: труб, 

: дюймы 

: Годовал 
: мощность 
: тыс.т 


АЙОВА 

Клинтон 

Сѳнтрал Стил Тьюб Ко 

Йодера 

4 

1/2*4 1/2 

27 

1 

> 

АЛАБАМА 

Гадсден 

Рипаблик Стил Корп. 

Электросварка 

I 

24-30 

195 

Hoot Бирмингем 
Саутистѳрн Метало Ко 

оплавлением 

Йодера 

3 

1/2 - 3 

20 


Шеффилд 

Саутерн Фабрикэйтинг Ко 

Йодера 

3 

1/2 - 4 

28 


АРКАНЗАС 

Форт Смит 

Уильямо Мэнюфевчуринг Ко 

Йодера 

г 

1/2 - 2 

2 

f 

ВИСКОНСИН 

ИСТ ТРОЙ 

Трент Твой Ко (Крусибл 

Стил Ко оф Америка) 

Электросварка в 
защитной атмосфере 

іі 

1/8 - 48 

3,5 


Милуоки 

Смит Корп. 

Дуговая сварка 

і 

8 5/8 - 30 

510 


Д Е Л А В Е Р 

Клаймонт 

Колорадо Фьвэл энд Айрон 
Корп. 

Электросварка под 
слоем флюса 

і 

22-36 

135 


ДІОРДЖИА 

Хартуэлл 

Монро Ауто Экуипмент Ко 

Йодера 

і 

1/2 - 3 

8 


ИЛЛИНОЙС 

Маттун 

Квенѳ Меньюфекчуринг Ко 

Электросварка оп¬ 
лавлением 

і 

3/4-1 3/8 

7 
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Местонахождение завода : Способ производства 
и наименование фирмы : и наименование стана 

:Число 

»та- 

лов 

: Диаметр : Годовая 

: труб : мощность 

: дюймы : тыс.т 

ИЛЛИНОЙС (продолжение) 

Олтсн 

Леклид Стил Ко 

Йодера 

5 

5/8-2 1/2 

22 

Сисеро 

Тэйлор Фордж энд Пайп Уоркс 

Дуговая сварка 

I 

12 - 120 

10 

Чикаго 

Нэйлор Пайп Ко 

Спиральная сварка 

I 

4-30 

25 

Нико Тыоб Ко 

Электросварка со¬ 
противлением 

12 

1/4-4 1/2 

90 

Эвенстон 

Марк энд Ко 

Йодера 

4 

1/4-2 3/8 

30 

ИНДИАНА 

Гэри 

Нейшнл Тьюб Дивижн (Юнай¬ 
тед Стейтс Стил Корп.) 

Электросварка 

сопротивлением 

3 

1/2 - 5 

32 

Тэйлор Фордж энд Пайп Уоркс 

Спиральная 

сварка 

2 

6-42 

40 

Ист Чикаго 

Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 

Йодера 

I 

0,7 - 3 

Нет св. 

КАЛИФОРНИЯ 

Азуза 

Элѳктровелд Стил Корп. 

Йодера 

I 

5/8-3 

6,5 

Саутерн Пайп Дивижн 
(Юнайтед Стейто Индастрис) 

Йодера. Могут вы¬ 
пускать дренажные 
трубы до 96".и 
сварные до 48". 

4 

4-14 

77 

Лос-Анжелес 

Гаррис Тьюб Ко 

Йодера 

2 

5/8-4 1/2 

18 

Калифорния Стил энд Тьюб 


I 

1/2 - 2 1/2 

5 

Стейт Индастрис 

-»_ 

I 

1/2 - 2 1/4 

5 

Напа 

Кайзер Стил Корп. 

Дуговая сварка 

2 

6 5/8- 42 

490 

Торренс 

Тьюбкрафт 

Йодера 

2 

Г/2 - 4 1/2 

15 
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Местонахождение завода : Способ производства : Число : Диаметр : годовая 

и наименование фирмы : и наименование стана : ста- : труб, : мощность 

: : нов : дюймы : тыс.т 


КАЛИФОРНИЯ 

(продолжение) 

Фонтана 

Кайзер Стил Корп. 

Тейлор Фордж энд Пайп 
Уоркс 

КЕНТУККИ 

Ньюпорт 

Акме Нышорт Стил Ко 

ЛУИЗИАНА 
Батон Руж 

Кел-Метал Пайп Корп. 
оф Луизиана 

МИННЕСОТА 

Оватонна 

Тьюбэко 

МИЧИГАН 

Детройт 

Америкен Метал Продакто 
К л 

Стандарт Тьюб Ко 

Швайдер Бразерс 

Ладингтон • 

Мотика Метал Продактс 
Тьюбинг Дивижн 

Монро 

Монро Ауто Экуипмент Ко 
Мэдисон Хейте 
Джеймс Стил энд Тьюб Ко 
Рочестер 

Авон Тьюб Дивижн (Хидж- 
би Мэнюфѳкчуринг Ко) 


Электросварка 
сопротивлением I 

Спиральная 

сварка 2 

Йодера. I 

Спиральная сварка I 


Сварка сопротивлением I 
Сварка оплавлением 2 ; 


Йодера 2 


Йодера 5 

Йодера Мак Кей и др. ) 
Мак-Киней Лоблей j ** 

Йодера 5 

Йодера I 

Йодера 2 

Йодера 2 

Йодера 5 


4 I/2-I2 3/4 265 

6 - 42 33 

4 1/2-6 5/8 85 

10 - 20 10 

j 4 1/2 - 72 180 

5/8-2 1/4 3 

5/8-5 1/2 30 

1/4-6 90 

1/2-3 9 

1/2 - 2 4 

1/2 - 3 10 

5/8-2 1/2 13 

1/8 - 3/4 7г& 
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Местонахождение завода : Способ производства : Число : Диаметр : Годовая 

и наименование фирмы : и наименование стана : ста- : труб, : мощность 

: : нов : дюймы : тыс.т 


МИЧИГАН 

(продолжение) 


Старжис 
Формд Тьюбс 

Ферндейл 

Стил энд Тьюб Дивижн 
(Рипаблик Стил Корп.) 

МЭРИЛЕНД 
Спарроуо Пойнт 
Бетлехем Стил Ко 

НЬЮ-ДЖЕРСИ 

Делэр 

Уитленд Тьюб Ко 
Юнион 

Юнион Стил Корп. 

НЬЮ-ЙОРК 

Бруклин 

тил энд Тьюб Дивижн 
Рипаблик Стил Корп.) 

Нью-Йорк (Маспѳт) 
Бѳрджер Машин Продактс 
Ром 

Ром Мэявфекчуринг Ди¬ 
вижн (РйЬер коппер энд 
Брасс) 


Йодера 


Электросварка 

сопротивлением 

внакладку 


Электросварка не¬ 
ржавеющих труб 


То же 


Электросварка сопро¬ 
тивлением Мак-Кей 


2 ЗА - 3 II 

7 1/2-6 40 

I 4 І/2-І6 240 

3 0,375-3,0 16 

10 1/4-5 3,5 

10 1/2-4 1/8 55 

16 1/4-4 18 

5 1/4-5 16 


ОГАЙО 

Кливленд 

Стил энд Тьюб Дивижн 
(Рипаблик Стил Корп.) 

Юнайтед, Тьюб Корп 


Йодера II 

Электросварка в ат¬ 
мосфере гелия 4 


3/8-5 ) 
5/16-3 ) 


80 


Йодера 


2 3/8-2 1/4 13 


Кемпбелл 

Янгстаут Шит энд Тьюб Ко 


0,4 - 


II 
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Местонахождение завода : Способ производства :Число : Диаметр : Годовая 

и наименование фирмы : и наименование стана : ста- : труб, : мощность 

: : нов : дюймы : тнс.т 


ОГАЙО (продолжение) 
Мид длта ун 


Армко Стил Корп 

Найлс 

Спиральная сварка 

8 

6-36 

130 

Мэхонинг Валлѳй Стид Ко 

Орведд 

Индукционная сварка 
Электросварка сопро¬ 
тивлением 

I 

I 

1/2-2 1 

I - 4 1/2) 

22 

Уээдед Тьюбс Ко 

Пиква 

Йодера 

I 

1/2 - 2 1/4 

4, 5 

Армко Дивижн (Армко 

Стил Корп.) 

Йодера 

8 

3/8 - 3 

25 

Майами Индастрис 

Толедо 

Йодера 

7 

3/8 - 3 

30 

Ап Парте Корп. 

Толедо Стил Тьюбі Ко 

Йодера 

Электросварка сопро¬ 

4 

I - 2 1/2 

2 1 

Ван Хуффель Тьюб Корп 

тивлением 

Электросварка соп¬ 

5 

1/2-3 1/4 

22 

Шелби 

Огайо Симлесо Тьюб Дивижн 
(Копнервелд Стид Ко) 

ротивлением 

10 

1/2 - 6 

75 

Йодера 

S 

1/2 - 3 

7,5 

Стандарт Тьюб Ко 

Элирия 

Стил знд Тьюб Дивижн. 

Йодера 

2 

5/8-3 

13 

(Рипаблик Стил Корп.) 

Эллайенс 


3 

0,84-2,375 

38 

Бабкок энд Уилкокс Ко 

Янгстаун 

-И- 

3 

1/2 - 4 1/2 

55 


Рипаблик Стил Корп. 

Янгстаун Шит знд Тьюб Ко х ' Электросварка 
сопротивлением 


- 3 2 3/8-1б 400 

I б 5/8-22 305 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

Аликуиппа 


(жонс энд Лафлин Стил 
Сорп. 

Гринвилл 


Электросварка 

сопротивлением 


за- 


I 4 І/2-І2 3/4 195 
3 1/2 - 3 


Дамаскус Тьюб Ко 


Электросварка в ! 
щитной атмосфере 


0,7 
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Местонахождение завода : Способ производства : Число : Диаметр : Годовая 

и наименование фирмы : и наименование ста-: ста- : труб, : мощность 

. : на : нов : дюймы : тыс.т 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 

(продолжение) 

. Карнеги 

Тейлор Фордж анд Пайп 
У орке 

Мак-Киспорт 

ейшнл Тыоб Дивижн 
Юнайтед Стейтс Стил 
орп.) 

Норристаун 
Сюпириор Тьюб Ко 

Ойл Сити 

Джонс внд Лафлин Стил 
Корп. 

Синкинг Спрингс 
Хофманн Индастрис 

Уитленд 

Уитлекд Тьюб Ко 


Спиральная сварка 


Электросварка под 
слоем флюса 


Электросварка оплав¬ 
лением труб из не¬ 
ржавеющей и других ле¬ 
гированных сталей 


Йодера 


2 6-42 33 

I 24-36 235 

2 Н.св. 0,5 

5 Г/2-5 45 

3 1/4-3 13 

1 1/2-3 9 


Хомтаун 
Банди Тьюбинг Ко 
Шарон 

Сохилл Тьюбулар Продактс 
(Шенанго Дивижн.) 

Этна 


Йодера 


ТЕХАС 

Гальвестон 

Гальвеотон Ко 
(Кейн Бойлер Уорко) 

Даллас 

Мастер Танк энд Уелдинг 
Лон Стар 
Лон Стар Стил Ко 


Дуговая сварка 


Электросварка 

сопротивлением 


5 ' 1/4—I 1/2 ' II 

4 1/2-5 55 

I 0,706-2,197 6,5 

I І3 3 /8-І00 22 

I 20-30 90 

2 2 3 /8-Іб • 470 
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Местонахождение завода : 
и наименование фирмы : 

Способ производства 
и наименование стана 

: Число 
: ота- 
: нов 

: Диаметр 
: труб, 

: дюймы 

: гСодовая 
: мощность 
: тыс.т 

ТЕХАС (продолжен*) 





Ораядж 





Америкен Бридж Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стид 

Корп.) 

Электросварка 
под Слоем флюса 

I 

24-36 

320 

Хауотон 





Смит Корп.оф Техас 

Дуговая сварка 

I 

16-36 

435 

Текс Тьвб Ко 

Йодера 

2 

1-6 5/8 

55 

ФЛОРИДА 





Hodt Майами 





Джейнс Стил энд Тьюб Ко 

Йодера 

I 

Нет св. 

3,5 

ЮТА 





Прово 





Узстѳрн Стил Дивижн. 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп. 

■Электросварка под 
) слоем флиса 

X 

20-40 j 

485 


Электросварку сопро¬ 
тивлением I 

4-І2 3 /4 ) 


х) 


Имеется оборудование для покрытия стальных 
труб пластиками 
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Таблица 72 


Местонахождение завода I 
и наименование фирмы. : 


Станы печной и газовой сварки труб 


Число ;Диаметр НО амость 
станов :труб,дюймы; 


ЗАПАДНАЯ 
ВИР.ГИНИЯ 
Бен вуд 

Уиллинг Стил Корп. 
ИЛЛИНОЙС 
Олтон 

Леклид Стил Ко 


ИНДИАНА 
Ист Чикаго 

Янгстаун Шит. энд Тьюб 
Ко 

КАЛИФОРНИЯ 

Фонтана 

Кайзер Стил Корп. 

КОННЕКТИКУТ 
Уоллингфорд 
Уоллингфорд Стил Ко 
(Аллегени Лудлум 
Стил Корп.) 

МИЧИГАН 

Детройт 

Банди Тьюбинг Ко 

МЭРИЛЕНД 
Спарроус Пойнт 
Бетлехем Стил Ко 


ОГАЙО 

Кемпбелл 

Янгстаун Шит энд 
Тьюб Ко 


Лорейн 

Нейшнл Тьюб Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил 
Корп.) 


Печной сварки встык 2 


Цепной,печной сварки 

встык I 

Газовой сварки I 


Непрерывный,печной 
сварки встык 2 


Непрерывный, печной 
сварки I 


Газовой сварки 3 


Газовой сварки труб 
высокого давления II 


Непрерывный,печной 
сварки встык 2 


То .же і 


1/2-4 325 

1/2-4 90 

5/8-1 1/2 4,5 

3/8-4 315 

1/2-4 ІЮ 

1/2-3 . 2 

3/16-5/8 25 

1/2-4 325 

3/8-3 165 


Печной сварки встык 


5 


1/2-3 


365 
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Нестонаховдение завода 
и наименование фирмы 


Стан 


ОГАЙО 

(продолжение) 

Янгстаун 

Рипаблик Стил Корп. Непрерывны»,печной 
сварки встык 

ПЕНСИЛЬВАНІЯ 

Адикуиппа 

Й овс энд Лафлин Стил 
рп. То же 

Ист Батлер 
Фретц-Мун Тьюб Ко 


•Число 'Диаметр -: Годовая иощ- 

:с$аков:труб,дюймы: кость 
1 •• іыс.т/год 


2 I /г-4 370 

2 1/2-4 380 

2 I/6-3/8 65 


Питтсбург Тьюб Ко 


Уитленд 

Уитленд Тьюб Ко 

Ферлесс Хиллс 
Нейшнл Тьюб Дивижн 
(Юнайтед Стѳйтс Стил 
Корп.) 

Питтсбург 

Байерс Ко 


Шарон 

Мерсер Пайп Дивижн 
(Оохилл Тьюбулар 
Продайте) 

Шаров Тьюб Ко 


Цепной печной сварки 
встык 


Печной сварки встык, 
печной 


Непрерывный, печной 
сварки встык 


Цепной печной сварки 
встык 

Печной сварки внакладку 


Непрерывный, печной 
сварки встык 

То же 


Этна 

Нейшш Салплай Ко 
(Арірсо Стил Корп.) 


I ) 

1 I І/2Н 38 

1 1/2-4 ІЮ 

2 1/2-4 370 

1 „ 1/4-2 43 

2 I І/4-І4 80 

I 1/2-4 ІЮ 

1 I/8-3/8 43 

2 0,84-4 1/2 225 
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Агрегата отделка листовом а полосовом стали 


І'Травиьнно 
Местонахождение заво» 

Цинковал ьиые |Отхнгатѳль-! Ялпм 

1 вне печи 

Лудильные {Дли ! 

1 покой 

да а наименование 
фирмы 

перво 

днчео 

кие 

непре 

рав¬ 

ные 

непреі 

горя¬ 

чие 

зывные? полн^ 

lS crHHe 

тролно 
тичос*- 
кие : 

колпа 

вовне 

-непро»цлоя- 
рнвнне ные 
:печн 

* 

влек- 1 ,уста- ’горя-!™! Примечание 
тролн'новка *чего s°“ a f 

ягаьфкйк 
; »* 


АЛАБАМА 

Галслен 

Рнпаблик Стал Корп. 


Теннесси КОЛ »вд 
Айрон Давила 

ЗАПАДНАЯ 

ВИРГИНИЯ 


Две установ¬ 
ка дли про¬ 
пас давании 
норном хоста 


Уиртов Стал Дивахя 
Унлланг Стал Корп. 


Гранат Снтн Стил Ко 
Акне Стал Ко 


I нормали- 
эанионная 
печь 


Гора Мат вид 
тан Мило (ИнаМтед 
СтоМто Сил Корп.) 


Джоне энд Лафлин 
Сти Корп. 


Инлѳнд Сти Ко 


КАЛИФОРНИЯ 
Лоо-Аидедос 
Кайо трап Сти Корп. 


Колунбня-Дленпа 
Стал Давай (Снайтед 
СтеМтс Сти Корп.) 


Кайзер Сти Корп. 
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Местонахождение завоіѴвилыше !' Циковальные 

Отхкгатель- 
ше печи 

ЙВЙ Лудильные ;'йг ры ; 

фирны 

перво! непре-: непрерывные? по- 

:55в вС Г РНВШе : Г Оря-ІЭЛеК- : Л «*“ 

: мв : .чае ггролк-: ше 

: г : тичес-і 

і s ! ; хне t 

колпагнепре- 

ковыѳ‘рывныв 

« 

S 

элек-'уста- j горяще пла-: Пржк8ча,ше 

; кие : оплавгваа : и оло* 

; ... 

: : :го . . 

КЕНТУККИ 




Адленд 

Арнко Стил Корп. 

4 2 3 

3 5 

2 

Ньвпорт 

Акае Ньвпорт Стал 

Ко 

5 I 

20 I х ) 

х)Иинил для 

I колорируо- 

иего отжига 

КОННЕКТИКУТ 




Ньв-Братен 

Стенли Уорке 

2 

19 х ) 

х)5 с гаэо- 

2 внн, 14 о 

электриче¬ 
ским обо- 


Детройт Стил Корп. 
МИЧИГАН 


Has Лаут Спи Корп, 


Греіт Лейке Стал Корп. 
Детройт Стал Корп. 

Как Лаут Стал Корп. 


Брейяарх Cfu Дпвкхн 


♦орд Мотор Ко 
Трентон 

Мах Лаут Стал Карп. 


Бетлехем Стал Ко 
ВЬН МЕРСИ 
Іоентон 

Реблннг знд Санс 
Днвнхн (Колорадо 
Фьаэа знд Айрон Корп.) 
Н Ь D ЙОРК 


Бетлехем Стал Ко 
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Дѵвео 

Шиверсел-СаЯхлопс 
Стил Корп. 


Уиллинг Стил Корп. 
Кантон 

Рипаблик Стил Кори. 


Америкен Стил энд 
Уа#р Дивижи (ВваЯтед 
Стойте Стил Кора.) 

Джойс энд Лафлин Стих 
Кори. 

Рипаблях Стих Корп. I 


Ввнверсм-Сайхлопс 
Стил Кори. 


Янгстаун Вит энд Тьаб 


Дхонс энд Лафлин Стил 
Корп. 


Еиивѳрсвл СаЯхлопс Стил 
Корп. 3 


Уиллинг Стил Корп. 

Дидллтаѵв 
Аркко Стил Корп. 


І20*) 


х) В той числе I 
печь для коио- 
рярувцѳго от¬ 
лита и 12 пе¬ 
чей дня терии- 
чеокой обра- 


ДетроЯт Стил Корп. 

£тьМенвидд 
Уиллинг Стил Корп. 
Уэртон Стил Дивихн 
(Нейинл Стил Корп.) 


Л 
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Местонахождение за- 

Травильные 

Цинковальные 

wss-’s»: «»»»•' •&.' 

фирмы 

перио 

диче- 

ские 

непре 

рнв- 

ные 

непрерывные 

поли- 

колпа 

непре» ше Н ‘!?лек-|уста-:горя-, Примечание 

горя-|элек- 
чие . троли- 
;тичес- 
Ясие 



кг : »» гжгІК'&гы •«; 

! гские ; лавле»ния пр-“?“Г 

J ; 


3 б I I 77 23 2 I 


Питсбург Стил Ко Г I 24 I 

Янгстаѵи 

Лионе энд Лафлин 

Стил Корп. I X 26 

Юнайтед СтеИтс Стил 

Корп. 2 I 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


х)Произво- 
дит такие 
луиение по- 


I дробе¬ 
струйная ус¬ 
тановка для 
очистки по¬ 
лосы 


Бренард Стил Дивиин 
Рипаблик Стил Корп. 


Аликѵиппа 

Лионе энд Лафлин Стил 

Корп. I 18 I 

Батлер 

Армко Стил Корп. 72 69 3 18 

Брекенрихк 

Аллегени Лудлун Стил 

Корп. 4 33 5 2 


14 печев 
для терми¬ 
ческое об¬ 
работки 


Юнайтед Стейтс Стил 

Корп. 4 1 37 б 


Ваиингтон 

Ваиингтон Стил Корп. 3 


3 *> 


х)Непрерыв- 
ные печи 


Аллегени Лудлун Стил 

Корп. 22 

Дрейвообеог 
Юнайтед Стейтс Стил 

Корп. 1 2 50 2 х ) 


ІО закалоч¬ 
ных печей 


х)І для ли¬ 
ста и I не¬ 
прерывная 


Мидленд 

Крусибл Стил Ко оф 

Америка б 13 8 

Ньюкасл 

Блер Стрип Стил Ко I 12 

Питтсбург 
Джонс энд Лафлин 

Стил Корп. I 2 I 43 
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Травильные 

Шшк’овальныѳ \ Отжнгатель-ІНорма^ Лудильные 1 !Для ( 

завода и наимено¬ 
вание фирмы 

перио!непре- 
дичесгрыв- 
кие *ные 

t 

непрерывные ? поли-іколпа; непре: ®° н ": элек-{уста-! горя*’™ « п Р иивчанив 

т I ! ; і“ІЯР!=і35і 

s І t I t t Ч sro : » « 

ПЕНСИЛЬВАН] 

(продолжение) 

Свидленд 

Алан Вуд Стил Ко 

1 я 

і 

13 

Хофманн Индастрис 

і 

2 

Уэст Личберг 
Аллегени Лудлуи 

Стил. Корп. 

I 13 

64 14 II 

Фарелл 

Шарон Стил Корп. 

I 6 

26 4 2 


Ферлесс Хиллс 
Шайтед СтеИтс Стил 

Корп. 2 25 2 2 5 


РОД-АЙЛЕНД 

Потакет 

Ныяіен-Кросби Стил Ко I 2 14 


Примечание . Установки для оплавления оловянного покрнтня обычно вклгчамся в состав 

непрерывной установки для лукения. Иногда в справочнике они помечается отдельно. 


як 
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